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2.2

Allgemeine Hinweise

Bedeutung der Betriebsanleitung

Lesen Sie vor Installation und Inbetriebnahme sorgfaltig diese Betriebsanleitung, um einen korrekten
Gebrauch sicherzustellen!

Wir weisen darauf hin, dass diese Betriebsanleitung nur gerdtebezogen und keinesfalls fiur die
komplette Anlage gilt!

Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an und mit dem genann-
ten Geréat. Sie enthalt Sicherheitshinweise, die beachtet werden mussen, sowie Informationen, die fir
einen stérungsfreien Betrieb des Gerates notwendig sind.

Die Betriebsanleitung ist am Geréat aufzubewahren. Es muss gewéahrleistet sein, dass alle Personen,
die Tatigkeiten am Geréat auszufihren haben, die Betriebsanleitung jederzeit einsehen kénnen.

Die Betriebsanleitung ist fiir weitere Verwendung aufzubewahren und muss an jeden nachfolgenden
Besitzer, Benutzer oder Endkunden weitergegeben werden.

Zielgruppe

Die Betriebsanleitung wendet sich an Personen, die mit der Planung, Installation, Inbetriebnahme,
sowie Wartung und Instandhaltung betraut sind und Uber die ihrer Tatigkeit entsprechenden Qualifika-
tion und Kenntnisse verfiigen.

Haftungsausschluss

Eine Ubereinstimmung des Inhalts dieser Betriebsanleitung mit der beschriebenen Hardware und
Software des Gerates wurde Gberprift. Dennoch kénnen Abweichungen vorliegen; fir eine vollstandi-
ge Ubereinstimmung wird keine Gewéhr iibernommen. Anderungen der Konstruktion und technischen
Daten behalten wir uns im Interesse der Weiterentwicklung vor. Aus den Angaben, Abbildungen bzw.
Zeichnungen und Beschreibungen kénnen deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden. Der Irrtum
ist vorbehalten.

Die ZIEHL-ABEGG SE haftet nicht fir Schaden aufgrund von Fehlgebrauch, sachwidriger Verwen-
dung, unsachgemaRer Verwendung oder als Folge von nicht autorisierten Reparaturen bzw. Verande-
rungen.

Urheberrecht

Diese Betriebsanleitung enthalt urheberrechtlich geschiitzte Informationen. Die Betriebsanleitung darf
ohne vorherige Genehmigung der ZIEHL-ABEGG SE weder vollstdndig noch in Ausziigen fotokopiert,
vervielfaltigt, Ubersetzt oder auf Datentragern erfasst werden. Zuwiderhandlungen sind schadens-
ersatzpflichtig. Alle Rechte vorbehalten, einschliellich solcher, die durch Patenterteilung oder Ein-
tragung eines Gebrauchsmusters entstehen.

Sicherheitshinweise

Dieses Kapitel enthalt Hinweise zur Vermeidung von Personen- sowie Sachschaden. Mit den Hin-
weisen wird kein Anspruch auf Vollstdndigkeit erhoben. Bei Fragen und Problemen stehen die
Techniker in unserem Hause fiir Riickfragen zur Verfigung.

BestimmungsgemiRe Verwendung

Das Gerét ist ausschlieRlich fur die in der Auftragsbestétigung genannten Aufgaben bestimmt.

Eine andere oder dartiber hinausgehende Benutzung, wenn nicht vertraglich vereinbart, gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fur hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt
allein das Verwenderunternehmen bzw. der Verwender.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehort auch das Lesen dieser Betriebsanleitung sowie das
Einhalten aller darin enthaltenen Hinweise - insbesondere der Sicherheitshinweise. Zu beachten ist
auch die Betriebsanleitung angeschlossener Komponenten. Fiir alle Personen- und Sachschaden,
die aus nicht bestimmungsgemalier Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller, sondern der
Betreiber des Gerates verantwortlich.

Symbolerkldrung
Sicherheitshinweise werden durch ein Warndreieck hervorgehoben und je nach Gefdhrdungsgrad wie
folgt dargestellt.
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Achtung!
Allgemeine Gefahrenstelle. Tod, schwere Kdrperverletzung oder erheblicher Sachschaden kénnen
auftreten, wenn entsprechende VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden!

Gefahr durch elektrischen Strom
Gefahr durch gefahrliche, elektrische Spannung! Tod oder schwere Kérperverletzung kénnen
auftreten, wenn entsprechende VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden!

Information
Wichtige Zusatzinformationen und Anwendungstipps.

2.3

24

Produktsicherheit

Das Gerét entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung dem Stand der Technik und gilt grundsétzlich als
betriebssicher. Das Gerat sowie dessen Zubehdr darf nur in einwandfreiem Zustand und unter Be-
achtung der Montageanleitung bzw. Betriebsanleitung eingebaut und betrieben werden. Ein Betrieb
aullerhalb der technischen Spezifikationen des Gerates (& Typenschild und Anhang / Technische
Daten) kann zu einem Defekt des Gerates flihren und weiterfihrende Schaden verursachen!

Information

Bei einer Stérung oder bei Ausfall des Gerates ist zur Vermeidung von Personen- oder Sachschaden
eine separate Funktionstiberwachung mit Alarmierungsfunktionen erforderlich, Ersatzbetrieb muss
bertcksichtigt werden! Bei Anwendung in der Intensivtierhaltung muss sichergestellt sein, dass
Funktionsstérungen in der Luftversorgung so rechtzeitig erkannt werden, dass es nicht zu
lebensbedrohlichen Situationen fir die Tiere kommen kann. Bei der Planung und Errichtung der
Anlage mussen die 6rtlichen Bestimmungen und Verordnungen eingehalten werden. In Deutschland
u. a. die DIN VDE 0100, die Tierschutz-Nutztierhaltungsverordnung, die Schweinehaltungsordnung
usw. Zu beachten sind auch die Merkbléatter der AEL, DLG, VdS.

Anforderungen an das Personal / Sorgfaltspflicht

Personen, die mit Planung, Installation, Inbetriebnahme sowie Wartung und Instandhaltung in Ver-
bindung mit dem Gerat betraut sind, mussen Uber die ihrer Téatigkeit entsprechenden Qualifikation und
Kenntnisse verfligen.

Zuséatzlich missen sie Kenntnisse Uber Sicherheitsregeln, EU-/EG-Richtlinien, Unfallverhiitungsvor-
schriften und der entsprechenden nationalen Vorschriften sowie regionale und innerbetriebliche Vor-
schriften besitzen. Zu schulendes, einzuweisendes oder anzulernendes Personal darf nur unter Auf-
sicht einer erfahrenen Person am Gerat tatig werden. Dies gilt auch fiir sich in der allgemeinen
Ausbildung befindliches Personal. Das gesetzliche Mindestalter ist zu beachten.

Inbetriebnahme und wahrend Betrieb

Achtung!

e Bei der Inbetriebnahme kénnen unerwartete und gefahrliche Zustande in der gesamten Anlage
aufgrund von fehlerhaften Einstellungen, defekten Komponenten oder falschem elektrischen
Anschluss auftreten. Alle Personen und Gegenstdnde missen aus dem Gefahrenbereich entfernt
werden.

e Waéhrend des Betriebes muss das Gerat geschlossen oder im Schaltschrank eingebaut sein.
Sicherungen durfen nur ersetzt und nicht repariert oder tberbrickt werden. Die Angaben fiur die
maximale Vorsicherung sind unbedingt zu beachten (siehe Technische Daten). Nur die im
elektrischen Schaltplan vorgesehenen Sicherungen einsetzen.

¢ Festgestellte Mangel an elektrischen Anlagen / Baugruppen / Betriebsmitteln miissen unverziglich
behoben werden. Besteht bis dahin eine akute Gefahr, so darf das Gerat / die Anlage in dem
mangelhaften Zustand nicht betrieben werden.

¢ Auf ruhigen schwingungsarmen Lauf des Motors / Ventilators ist zu achten, entsprechende
Hinweise in der Dokumentation des Antriebs miissen unbedingt beachtet werden!
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2.6

1

2.8

Arbeiten am Gerat

Information
Montage, elektrischer Anschluss und Inbetriebnahme dirfen nur von einer Elektrofachkraft,
entsprechend den elektrotechnischen Regeln (u. a. EN 50110 oder EN 60204) vorgenommen werden!

Gefahr durch elektrischen Strom

e Es ist grundsétzlich verboten, Arbeiten an Geréateteilen durchzufuhren, die unter Spannung stehen.
Die Schutzart des geéffneten Gerates ist IPO0! Lebensgefahrliche Spannungen kénnen direkt
berthrt werden.

¢ Die Spannungsfreiheit ist mit einem zweipoligen Spannungsprifer festzustellen.

¢ Nach Abschalten der Netzspannung kénnen gefahrliche Ladungen zwischen Schutzleiter “PE” und
Netzanschluss auftreten.

e Der Schutzleiter fihrt (abhangig von Taktfrequenz, Zwischenkreisspannung und Motorkapazitat)
hohe Ableitstréme. Auf EN-gerechte Erdung ist deshalb auch unter Prif- oder Versuchs-
bedingungen zu achten (EN 50 178, Art. 5.2.11). Ohne Erdung kénnen am Motorgehause
gefahrliche Spannungen anstehen.

Wartezeit mindestens 3 Minuten!

e Durch den Einsatz von Kondensatoren besteht auch nach dem Ausschalten Lebensgefahr durch
direkte Beruhrung von spannungsfiihrenden Teilen oder Teilen die aufgrund von Fehlzustdnden
spannungsfiihrend geworden sind.

e Das Abnehmen des Gehausedeckels ist nur bei abgeschalteter Netzzuleitung und nach drei
Minuten Wartezeit zulassig. Sollte eine Messung oder Einstellung am gedffneten Gerat unter
Spannung unvermeidlich sein, so darf dies nur durch eine Fachkraft geschehen, die mit den damit
verbundenen Gefahren vertraut ist.

Achtung!
Auch nach dem Abschalten kdnnen im und am Geréat noch gefahrbringende Temperaturen auftreten!

Achtung!
Nach Netzausfall bzw. Netzabschaltung erfolgt ein automatischer Wiederanlauf!

Veranderungen / Eingriffe am Gerat

Achtung!

Am Geréat diurfen aus Sicherheitsgriinden keine eigenméchtigen Eingriffe oder Veranderungen
vorgenommen werden. Alle geplanten Verdnderungen missen vom Hersteller schriftlich genehmigt
werden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile / Original-Verschlei3teile / Original-Zubehdrteile von ZIEHL-
ABEGG. Diese Teile sind speziell fir das Gerat konzipiert. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht
gewahrleistet, dass diese beanspruchungs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.
Teile und Sonderausstattungen, die nicht von ZIEHL-ABEGG geliefert wurden, sind nicht von ZIEHL-
ABEGG zur Verwendung freigegeben.

Sorgfaltspfllcht des Betreibers
Der Unternehmer oder Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass die elektrischen Anlagen und Betriebs-
mittel entsprechend den elektrotechnischen Regeln betrieben und instand gehalten werden.

e Der Betreiber ist verpflichtet, das Gerat nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

e Das Gerat darf nur bestimmungsgemanR verwendet werden (siehe “Einsatzbereich”).

e Die Sicherheitseinrichtungen miissen regelmafig auf ihre Funktionstichtigkeit Uberprift werden.

¢ Die Montageanleitung bzw. Betriebsanleitung ist stets in einem leserlichen Zustand und vollstéandig
am Einsatzort des Gerates zur Verfligung zu halten.

e Das Personal ist regelmaRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und Umweltschutz
zu unterweisen und muss die Montageanleitung bzw. Betriebsanleitung und insbesondere die darin
enthaltenen Sicherheitshinweise kennen.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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¢ Alle am Gerat angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise dirfen nicht entfernt werden und
mussen leserlich bleiben.

2.9 Beschiftigung von betriebsfremdem Personal
Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten werden haufig von betriebsfremdem Personal durchgefihrt,
dass die speziellen Umsténde und die daraus resultierenden Gefahren oft nicht kennt. Diese Perso-
nen missen ausfihrlich tGber die Gefahren in ihrem Tétigkeitsbereich informiert werden.
Die Arbeitsweise ist zu kontrollieren, um im Bedarfsfall rechtzeitig einschreiten zu kénnen.

3 Produktiibersicht

3.1 Einsatzbereich
Der Frequenzumrichter ist fiir die stufenlose Regelung von Ventilatoren ohne zuséatzliche (elektromag-
netische) Motorgerausche konzipiert.
Nur far Antriebe mit geringem Losbrechmoment geeignet (z. B.: Ventilatoren oder Pumpen).

3.2 Funktionsbeschreibung
Die Frequenzumrichter dieser Typenreihe erzeugen aus dem Drehstromnetz am Eingang einen
3 ~ Ausgang mit variabler Spannung und Frequenz.
Diese sind entsprechend den allgemeinen Anforderungen der EN 61800-2 fur drehzahlverénderbare
elektrische Antriebe aufgebaut und sind fiir den Ein-Quadrantenbetrieb konzipiert.

® Information
Durch den integrierten all-polig wirksamen Sinusfilter (Phase zu Phase und Phase zu Schutzleiter) ist
1 eine uneingeschrankte Regelung von Ventilatoren im Parallelbetrieb ohne Gefédhrdung der Motoren
mdglich. Geschirmte Motorleitungen sind nicht erforderlich!

3.3 Typenschild
Das Typenschild enthalt die fir das gelieferte Produkt giltigen technischen Daten.

7

(x> —Fcontrol FXDM22AM

(3)—3N~ 208..480V 50/60Hz 22A IP54 ()
(©—PartNo. 308108 &? Al C€E—©

(s)— Serial No. 30989000/009 ‘
@-1545 Made in Germany ZlEHL‘ABEGG

Beispiel fur Typenschild

Nr. |Beschreibung Nr. |Beschreibung

Typenbezeichnung 4 |Artikelnummer
ZIEHL-ABEGG Markenname 5 |Ruckmeldenummer
3 |Spannungsart 6 |Produktionscode

Netzspannung 7 |DATA MATRIX Code Riickmeldenummer
Netzfrequenz 8 |Europaisches Konformitatszeichen
Bemessungsstrom (Ausgang) 9 |Eurasisches Konformitatszeichen
Schutzart

3.4 Wartung

Das Gerat muss in regelmaBigen Abstédnden auf Verschmutzung tGberprift und gegebenenfalls ge-
reinigt werden.

Die Luftungsgitter an der Unterseite und an der Oberseite des Gerates missen frei sein, damit eine
ausreichende Kiihlung des Gerates gewahrleistet ist. Die Reinigung kann mit einem Staubsauger,
Besen oder Pinsel erfolgen.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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3.5

3.6

3.7

4.2

Transport

e Das Gerat ist ab Werk entsprechend der vereinbarten Transportart verpackt.

e Das Geréat sollte nur in Originalverpackung transportiert werden.

e Schlage und St6Re wahrend des Transports sind zu vermeiden.

e Bei Transport von Hand beachten Sie die zumutbaren menschlichen Hebe- und Tragekrafte.

Lagerung

e Das Gerat muss trocken und wettergeschutzt in Originalverpackung gelagert werden.

¢ Vermeiden Sie extreme Hitze- oder Kalteeinwirkung.

¢ Vermeiden Sie zu lange Lagerzeitrdume, wir empfehlen max. ein Jahr (bei langeren Zeitrdumen vor
Inbetriebnahme Riicksprache mit dem Hersteller).

Entsorgung / Recycling

Die Entsorgung muss sachgerecht und umweltschonend, nach den gesetzlichen Bestimmungen des
jeweiligen Landes erfolgen.

> Trennen Sie die Materialien sortenrein und umweltgerecht.

> Beauftragen Sie gegebenenfalls einen Fachbetrieb mit der Entsorgung.

Montage

Allgemeine Hinweise

Achtung!

Um einen Defekt des Gerates aufgrund von Montagefehlern oder Umgebungseinfliissen zu
vermeiden, missen wahrend der mechanischen Installation die unten aufgefiihrten Punkte beachtet
werden:

e Vor der Montage Gerét aus Verpackung nehmen und auf eventuelle Transportschaden Uberprifen.
Bei einem vorliegenden Transportschaden ist die Inbetriebnahme nicht zul&ssig!

e Bei einem Gewicht gréRer 25 kg bei M@nnern / 10 kg bei Frauen, ist das Herausnehmen des
Gerétes mit zwei Personen durchzufiihren (nach REFA). Gegebenenfalls kénnen die Werte natio-
nal auch abweichen.

e Bei der Handhabung Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe benutzen!

e Gerat mit geeigneten Befestigungsmitteln auf sauberen, tragfahigen Untergrund montieren und
nicht verspannen!

¢ Eine Montage auf vibrierendem Untergrund ist nicht zulassig, sofern keine Angaben zur Rittelfes-
tigkeit bestehen (siehe Technische Daten)!

e Bei der Montage auf Leichtbauwanden diirfen keine unzulassig hohen Schwingungen bzw.
Schockbelastungen vorhanden sein. Besonders das Zuschlagen von Turen, die in diesen Leicht-
bauwanden integriert sind, kann zu sehr hohen Schockbelastungen fiihren. Deshalb empfehlen wir
in diesem Fall die Gerate von der Wand zu entkoppeln.

e Bohrspane, Schrauben und andere Fremdkérper dirfen nicht ins Innere des Gerates eindringen!

¢ Angegebene Mindestabstande einhalten, um einen ungehinderten Zutritt der Kuihlluft sowie einen
ungehinderten Austritt der Abluft zu gewéhrleisten (& Mindestplatzbedarf)!

e Montieren Sie das Gerat aul3erhalb des Verkehrsbereiches, achten Sie dabei jedoch auf gute
Zugénglichkeit!

e Schitzen Sie das Gerat vor direkter Sonnenbestrahlung!

e Das Gerat ist fir eine vertikale Montage bestimmt (Kabeleinfihrung unten). Eine waagrechte, bzw.
liegende Montage ist nur nach technischer Freigabe des Herstellers zulassig!

¢ Achten Sie auf ordnungsgemalfe Warmeabfuhr (siehe Technische Daten Verlustleistung).

Mindestplatzbedarf

Um eine ausreichende Bellftung des Gerétes zu gewahrleisten, ist auf allen Seiten ein Abstand von
mindestens 50 mm zu Gehdusewénden, Schaltschranktiren, Verdrahtungskanalen usw. einzuhalten.
Gleicher Abstand gilt fir Montage mehrerer Gerate nebeneinander.

Bei der Montage mehrerer Gerate Ubereinander besteht die Gefahr des gegenseitigen Aufheizens.
Diese Anordnung ist nur dann zuldssig, wenn die angesaugte Luft des oberen Geréates nicht warmer
wird als die zuldssige Umgebungstemperatur (siehe Technische Daten). D. h. entsprechend groRRer
Abstand bzw. thermische Abschirmung ist erforderlich.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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01.03.2004
v_mindestplatzbedarf.vsd

4.3 Befestigung des Gerates
Die Art der Befestigung und die Anzahl der Befestigungspunkte sind abhéngig von der Gehduseaus-
fuhrung. Fir eine sichere Befestigung missen alle zur Verfligung stehenden Befestigungspunkte
verwendet werden.
Gehen Sie wie folgt vor:

Typ FXDM2.5AM
Befestigung an 3 Punkten
2L0
@\ @5.7 115
T~
@ i ® ﬁ ]
© © ﬁ ] ]

- — — 15— % GMO000GA_M
o = 1512.2015
@/ 186

> Befestigungspunkt “1” bohren.

> Flachkopfschraube bis auf einen Abstand von ca. 2 mm eindrehen und das Geréat einhdngen.
> Anschlussraumdeckel abnehmen.

> Geréat ausrichten und Position der beiden unteren Befestigungspunkte “2” + “3” anzeichnen.
> Gerat abnehmen und Befestigungspunkte “2” + “3” bohren.

> Gerat wieder einhdngen und Schrauben der Befestigungspunkte “2” + “3” anziehen.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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Typ FXDM5...18 (FXDM22)
Befestigung an 4 Punkten

250+2 (280+2)
235 (269) “ 195.5 (239)

J4 (31)

—_—

]

210 (255)

302 (359)

—

GMO0005A_M
15.12.2015

> Befestigungspunkte “1” - “4” bohren.
> Gerat mit Schrauben befestigen.

Typ FXDM32...50 (IP54 / IP65)
Befestigung an 8 Punkten

386

364 ‘
349 J» 283
AN -
frf X

@9

7
A

=

12.3

432

525
L8L
345

® ‘ il :
h
E I ﬁﬁ* o . /
| -2 @—L Ehro
4 3

> 8 Befestigungspunkte bohren.

> Die Schrauben der Befestigungspunkte “1” - “4” bis auf einen Abstand von ca. 5 mm eindrehen und
das Gerét einhangen.

> Die Schrauben der Befestigungspunkte “1” - “4” anziehen

> Die Schrauben der Befestigungspunkte “5” - “8” eindrehen und anziehen.

93.9

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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44

Typ FXDM32...50 (IP20)
Befestigung an 4 Punkten

1

310
9 P16, 280
o ‘ \
T‘/ ¥—
® ® o e
o ® ]
ol R L] .
°
]
[® ®|
o o °
® ® ®
o o
‘ . B . o
JU
N GMO000TA_M
15.12.2015

> 4 Befestigungspunkte bohren.

> Die Schrauben “1” - “4” bis auf einen Abstand von ca. 5 mm eindrehen und das Gerét einhangen.
> Die Schrauben der Befestigungspunkte “1” - “4” anziehen.

Kabeleinfiihrung

> Deckel von Anschlussraum abnehmen.

> Abhangig von Gehduseausfihrung Kabeleinfihrungen entsprechend des Kabeldurchmessers ab-
schneiden oder alternativ Kabeleinfihrung fur Verschraubungen einsetzen. Bei Blechgehausen
liegen Stopfen bei, nicht bendtigte Einfihrungen verschlieRen!

> Kabel fachgerecht abmanteln und einfihren.

> Vor der Inbetriebnahme Deckel von Anschlussraum wieder sorgféltig anbringen.

Gehause mit Aluminium Grundplatte

26.05.2014
v_kabeleinf_alugrundplvst

1 Kabeleinfiilhrung mit Stufenstutzen (werkseitig montiert)
1A 3 x max. 18 mm

1B 3 x max. 14 mm

1C 3 xmax. 11 mm

1D 4/8 x max. 8 mm

2 beiliegende Kabeleinfiihrung fiir Verschraubungen

2A 17/21 mm

2B 12,5/17 mm

3 Befestigungsschrauben

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

131105 ZIEHL-ABEGG 2.



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Elektrische Installation

Blechgehause

IP54 IP20

A

R

e 2z v

|

) 1 g » /
€ ccecs® - f
1 Einfiihrung Netzanschluss (40 mm) Einfahrung Netzanschluss (32 mm)

2 Einfiihrung Motoranschluss (40 mm)
3 Einflihrung Steuerleitungen (20 mm)

1
2 Einfdhrung Motoranschluss (32 mm)

3 Stege zum befestigen der Steuerleitungen
4 Aussparung fiir Steuerleitungen im Deckel

P Information

e Alternativ kénnen Kabelverschraubungen verwendet werden (nicht im Lieferumfang). Die Angaben
1 des Herstellers zu Anziehdrehmoment und Dichtbereich mussen unbedingt beachtet werden!

o Einfihrungen die nicht bendétigt werden, miissen unbedingt verschlossen werden!

4.5 AuBenmontage
Eine AuRenmontage bis -20 °C ist mdglich, wenn das Gerat nicht stromlos geschaltet wird. Anbrin-
gung mdglichst witterungsgeschiitzt, d. h. auch direkte Sonneneinstrahlung ausschlief3en!

4.6 Montageort in der Landwirtschaft
Montieren Sie das Gerat bei Verwendung fir die Tierhaltung méglichst nicht direkt im Stall, sondern in
einem Vorraum mit verminderter Schadstoffbelastung. Dadurch kénnen Schaden durch Schadgase
(z. B. Ammoniak-Dampfe, Schwefelwasserstoff-Dampfe) vermieden werden.

4.7 Temperatureinfliisse bei der Inbetriebnahme
Vermeiden Sie kondensierende Feuchtigkeit und darauf beruhende Funktionsstérungen, indem Sie
das Gerat bei Raumtemperatur lagern!

5 Elektrische Installation

5.1 Sicherheitsvorkehrungen

Gefahr durch elektrischen Strom

¢ Arbeiten an elektrischen Teilen dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder elektrisch unterwiesenen
Personen unter Aufsicht einer Elektrofachkraft gemafR den Regeln der Technik durchgefthrt
werden.

¢ Die 5 elektrischen Sicherheitsregeln miissen beachtet werden!

¢ Niemals unter Spannung am Gerat arbeiten. Auch nach dem Abschalten steht der Zwischenkreis
noch unter Spannung. Eine Wartezeit von mind. 3 Minuten ist einzuhalten.

e Benachbarte elektrische Einrichtungen bei Montagearbeiten abdecken.

e Gegebenenfalls kbnnen zur Realisierung der sicheren elektrischen Trennung weitere MalRnahmen
erforderlich werden.

e Bei allen Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen oder Leitungen muss immer eine zweite Person
anwesend sein, die im Notfall abschaltet.

e Elektrische Ausrustungen sind regelmafig zu Uberprifen: Lose Verbindungen sind wieder zu
befestigen, beschadigte Leitungen oder Kabel sind sofort auszutauschen.

e Der Schaltschrank bzw. alle elektrischen Versorgungseinheiten sind immer verschlossen zu halten.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008 ¢
14/105 ZIEHL-ABEGG



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Elektrische Installation

Der Zugang ist nur befugten Personen mit Schlissel oder Spezialwerkzeug erlaubt.

o Ein Betrieb des Gerates mit entfernten Gehauseabdeckungen ist unzuldssig, da im Inneren des
Gerates spannungsfihrende, blanke Teile vorhanden sind. Eine Missachtung dieser Bestimmung
kann zu erheblichen Personenschaden fuhren.

¢ Bei Klemmraumabdeckungen bzw. Gehdusedeckeln aus Metall ist die erforderliche Schutzleiter-
verbindung zwischen den Gehdauseteilen durch Schrauben hergestellt. Erst nachdem diese
Schrauben wieder ordnungsgemaf’ angebracht sind, ist die Inbetriebnahme zulassig!

e Der Betreiber des Gerétes ist fur die EMV-Vertraglichkeit der gesamten Anlage gemaf der vor Ort
geltenden Normen verantwortlich.

¢ Metallverschraubungen sind in Kunststoffgehduseteilen nicht zuldssig, da kein Potenzialausgleich
erfolgt.

¢ Elektrische Einrichtungen niemals mit Wasser oder anderen Flissigkeiten reinigen.

Information
1 Die jeweiligen Anschlisse sind im Anhang dieser Betriebsanleitung dargestellt (& Anschlussplan)!

5.2 Anschlussraum

09.05.2014
v_fxdm_connection.vsd

Beispiel: Anordnung der Klemmen bei Geraten im Blechgehaduse

Netz

Motor
Steuerung
Melderelais
MODBUS

AN N

Maximale Anschlussquerschnitte fiir Klemmen Leistungsteil

Netz Motor
Typ : :

starr flexibel starr flexibel
FXDM2.5(AM 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm?
FXDM5(A)M 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm?
FXDM8(A)M 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm?
FXDM10(A)M 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm? 2,5 mm?
FXDM14(A)M 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm?
FXDM18(A)M 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm?
FXDM22(A)M 6 mm2 6 mm? 6 mm2 6 mm?
FXDM32(A)M(E) 16 mm? 10 mm? 10 mm? 6 mm?
FXDM40(A)M(E) 25 mm? 16 mm? 16 mm? 10 mm?
FXDM50(A)M(E) 25 mm? 16 mm? 16 mm? 10 mm?

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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Mogliche Anschlussquerschnitte fiir Klemmen Regelteil

Far alle Typen starr flexibel

Steuerung 0,25-1,5mm? [0,25-1,5mm?
Melderelais 0,08-2,5mm? |0,08-2,5 mm?
MODBUS 0,14-1,5mm? (0,14 - 1,5 mm?

5.3 EMV-gerechte Installation

5.3.1 Motorleitung
Die zutreffende Norm bezuglich der Stéraussendung ist die EN 61000-6-3. Die Einhaltung der Norm
wird mit ungeschirmter Motorzuleitung erreicht.

5.3.2 Steuerleitungen
Um Einstreuungen zu vermeiden, muss auf ausreichenden Abstand zu Netz- und Motorleitungen
geachtet werden. Die Lange der Steuerleitungen darf max. 30 m betragen, ab 20 m missen diese
geschirmt sein! Bei Verwendung einer geschirmten Leitung muss der Schirm einseitig, d. h. nur am
Regelgerat mit dem Schutzleiter verbunden werden (so kurz und induktionsarm wie maoglich!).

5.3.3 Oberschwingungsstrome fiir Gerdate 24 und <16 A
Gemal EN 61000-3-2 sind diese Geréte als “professionelle” Gerate einzustufen.
Der Anschluss an eine Niederspannungsversorgung (6ffentliche Netze) ist erlaubt, soweit dies mit
dem jeweils zustéandigen Energieversorgungsunternehmen geklart wurde.

5.3.4 Oberschwingungsstrome und Netzimpedanz fiir Gerdte >16 Aund <75 A
Auszug aus EN 61000-3-12, gultig fir Gerate mit einem Bemessungsstrom > 16 A und <75 A, die
zum Anschluss an 6ffentliche Niederspannungsnetze vorgesehen sind.

Dieses Geréat stimmt mit IEC 61000-3-12 unter der Voraussetzung lberein, dass die Kurzschlussleistung Ssc
am Anschlusspunkt der Kundenanlage mit dem 6ffentlichen Netz gréRer oder gleich Rsce X Sequ ist.

Es liegt in der Verantwortung des Installateurs oder Betreibers des Gerates sicherzustellen, falls erforderlich
nach Ricksprache mit dem Verteilnetzbetreiber, dass dieses Geréat nur an einem Anschlusspunkt mit einer
Kurzschlussleistung Ssc, die groRer oder gleich Rgce X Sequ ist, angeschlossen wird.

Ssc  |Kurzschlussleistung des Netzes am Anschlusspunkt der Kundenanlage mit dem 6&ffentlichen Netz

Sequ  |Bemessungs - Scheinleistung fiir dreiphasige Geréte: Sqq, = V3 x U, x lequ
(U, = Aulenleiterspannung &= Technische Daten “Netzspannung”)
(lequ = Bemessungsstrom des Gerétes &= Technische Daten “Bemessungsstrom Eingang”)

Rsce |Kurzschlussleistungsverhaltnis.
Fur diese Geréte: Rgcg = 120

5.4 Netzanschluss

5.4.1 Netzspannung
Der Netzanschluss erfolgt an den Klemmen: PE, L1, L2, L3 und N (je nach Typ). Dabei ist unbedingt
darauf zu achten, dass die Netzspannung innerhalb der zulassigen Toleranzangaben liegt (& Techni-
sche Daten und seitlich angebrachtes Typenschild).
Der Neutralleiteranschluss “N” ist nur bei den Geratetypen mit 22 A Bemessungsstrom fir die
Reduzierung des Ableitstroms vorhanden. Fiir die Funktion des Gerates ist er ohne Bedeutung, bei
Versorgungsnetzen ohne Neutralleiter kann der Anschluss entfallen. Da dadurch jedoch héhere
Ableitstréme Uber den Schutzleiteranschluss “PE” auftreten, kann es bei Anlagen mit FI-Schutzschal-
tern zu unerwiinschten Fehlausldsungen kommen.

Achtung!

e Nicht fir IT-System geeignet!

¢ Nicht an geerdetem Dreieck-System betreiben!

e Damit die Begrenzung des Einschaltstromes aktiv wird, muss nach Abschaltung der Netzspannung
eine Wartezeit von mindestens 90 Sekunden vor dem erneuten Wiedereinschalten eingehalten
werden!

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
16/105 ZIEHL-ABEGG



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Elektrische Installation

5.4.2

5.4.3

5.5

5.6

5.6.1

5.6.2

Erforderliche Qualitditsmerkmale der Netzspannung

Gefahr durch elektrischen Strom
Die Netzspannung muss den Qualitdtsmerkmalen der EN 50160 und den definierten Norm-
spannungen der IEC 60038 entsprechen!

Ableitstrom, Festanschluss, Schutzleiter doppelt bis 10 mm?

Gefahr durch elektrischen Strom

Das Gerat besitzt gemaR den definierten Netzwerken der EN 60990 einen Ableitstrom > 3,5 mA und
muss daher fest angeschlossen werden. Der Schutzleiteranschluss muss nach EN 50178 Punkt
5.2.11 bzw. 5.3.2.1 bis zu einem Querschnitt von mindestens 10 mm? doppelt gefuhrt werden.

Anlagen mit Fehlerstrom-Schutzschalter

Gefahr durch elektrischen Strom

Beim Einsatz von Fehlerstrom-Schutzschaltungen ist zu beachten, dass diese “allstromsensitiv” sein
missen (Typ B). Andere Fehlerstrom-Schutzschalter diirfen nach EN 50 178, Art. 5.2. nicht eingesetzt
werden. Fir eine méglichst hohe Betriebssicherheit, empfehlen wir beim Einsatz eines Fehlerstrom-
Schutzschalters einen Auslésestrom von 300 mA.

Umrichterausgang

Motoranschluss

Der Motoranschluss erfolgt an den Klemmen: PE, U, V, W. An das Gerat kdnnen mehrere Motoren
angeschlossen werden. Dabei darf die Summe der max. Regelstréme aller Motoren den Bemes-
sungsstrom des Gerétes nicht Gberschreiten.

Information

e Es empfiehlt sich, jeden Ventilator mit einem separaten Motorschutzgeratzu versehen.

e Bei Motoren mit Temperaturfihlern “TP” (Kaltleiter) z. B. Typ U-EK230E.

e Bei Motoren mit Thermostatschaltern “TB” (Thermokontakten) z. B. Typ STDT16 bzw. AWE-SK (&
Anhang: Schaltungsvorschlag fir den Anschluss mehrerer Motoren mit Motorvollschutzgerat Typ
STDT).

Abschaltung zwischen Controller und Motor (Reparaturschalter)

Ein Reparaturschalter ist vorzugsweise vor dem Controller anzubringen (Abschaltung Zuleitung).
Bei kompletter Abschaltung (gesamte Last) nach dem Controller muss die Freigabe (Reglersperre =
AUS / EIN) mit abgeschaltet werden. D. h., es ist ein zusatzlicher Hilfskontakt erforderlich. Einschalten
des Motors mit gleichzeitiger Erteilung der Freigabe (EIN) bewirkt ein sicheres Zuschalten bei geringer
Aussteuerung des Controllers. Hierzu ist eine Programmierung erforderlich (=10 Setup Freigabe ON
/ OFF).

Achtung!
Bei Zuschaltung des Motors und bestehender Freigabe erfolgt diese unter Umsténden bei voller
Aussteuerung des Controllers. Dies kann zu einer Uberstromschutzabschaltung fiihren.

Motorschutz

Motorschutz ist durch Anschluss von Thermostatschaltern “TB” (Thermokontakte) bzw. Temperatur-

fuhler “ TP” (Kaltleiter) moéglich.

e Beim Anschluss mehrerer Motoren ist zu beachten, dass Thermostatschalter “TB” bzw. Tempera-
turfuhler “TP” immer in Reihe angeschlossen werden. An einem Geréat durfen maximal sechs
einzelne Temperaturfihler (DIN 44081 oder DIN 44082) in Serie angeschlossen werden. Je nach
Motortyp sind mindestens zwei bzw. drei Einzelfiihler eingebaut.

e Eine Uberwachung von Motoren im Ex-Bereich ist nicht zuléssig. Bei Anlagen dieser Art ist ein
zusatzliches Auslésegerat erforderlich, die Abschaltung erfolgt tiber ein separates Motorschiitz.

Beim Ausldsen eines angeschlossenen Thermostatschalters bzw. Temperaturfihlers (Unterbrechung

zwischen den beiden Klemmen “TB/TP” schaltet das Gerat aus und nicht wieder ein. Programmierte

Betriebs- und Stérmelderelais sprechen an.
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5.8

5.10

5.1

=
. o
L grr | Anzeige bei Motorstoerung
Motorstoerung

Méglichkeiten zur Wiedereinschaltung nach Abkiihlen des Antriebes, d. h. bei Verbindung
zwischen den beiden Klemmen “TB/TP” durch:

e Ausschalten und erneutes Wiedereinschalten der Netzspannung.

e Gleichzeitiges Betatigen der drei Funktionstasten: P, A, ¥ (wenn Stérung angezeigt wird).

« Uber digitalen Eingang zur Fernsteuerung (Freigabe EIN/AUS) oder Reset-Eingang (& 10 Setup -
Digitale Eingénge).

Achtung!

e An den Klemmen “TB/TP” darf keine Fremdspannung angelegt werden!

¢ Wenn eine Bypass-Schaltung realisiert wird bzw. bei Geraten mit Hauptschalter in Stellung “100 %7,
ist der reglerinterne Motorschutz aufier Funktion. In diesem Fall ist unter Umstanden eine
zusatzliche Motortuberwachung erforderlich.

Signalanschluss bzw. Sensoranschluss (Analog In 1, Analog In 2)

Das Gerét besitzt 2 analoge Eingénge:

e E1 Analog In = Klemmen “E1” / “GND” (Analog In 1)

e E2 Analog In = Klemmen “E2” / “GND” (Analog In 2)

Beim Anschluss ist auf richtige Polaritat zu achten, fir Sensoren ist eine Spannungsversorgung mit
24 V DC integriert. Bei Sensoren in Zweileitertechnik (4 - 20 mA Signal) erfolgt der Anschluss an
Klemmen “+24 V” und “E1” bzw. “E2” (GND Anschluss entféllt). Der Anschluss ist abhdngig von der
programmierten Betriebsart und vom verwendeten Sensorsignal. Die internen Stecker miissen ent-
sprechend dem Eingangssignal in die richtige Position gebracht werden. Werkseitig fur 0 - 10 V Signal
(siehe Stecker fir das Eingangssignal).

Bei Ansteuerung Uber ein PWM Signal (10 V) muss das Verhéltnis zwischen Pull-Up-Widerstand und
internem Widerstand des Open-Collector Ausgangs beriicksichtigt werden.

Achtung!
Niemals Netzspannung am Signaleingang anlegen!

Analog Ausgang (0 -10 V) “A1”

Dem analogen Ausgang 0 - 10 V kénnen unterschiedliche Funktionen zugeordnet werden (siehe 10
Setup: Analogausgang “A”). Anschluss an den Klemmen “A” - “GND” = “Analog Out” (Iax Siehe
Technische Daten / Anschlussplan).

Ausgange mehrerer Gerate dirfen nicht miteinander verbunden werden!

Spannungsversorgung fiir externe Geriate (+24V, GND)

Fur externe Geréte, z. B. fUr einen Sensor, ist eine Spannungsversorgung integriert (max. Belastungs-
strom siehe Technische Daten).

Bei einer Uberlastung bzw. Kurzschluss (24 V - GND), wird die externe Spannungsversorgung abge-
schaltet (Multifuse). Das Gerat fiihrt einen “Reset” durch und arbeitet weiter.

e Spannungsausgange mehrerer Gerate dirfen nicht miteinander verbunden werden!

e Spannungsausgange im Gerat durfen nicht miteinander verbunden werden!

Erweiterungsmodul Typ Z-Modul-B Art.- Nr. 380052

Das Erweiterungsmodul kann bei Bedarf nachgeristet werden. Dies kann erforderlich sein, wenn die
analogen und digitalen Aus- und Eingénge fir bestimmte Anwendungen nicht ausreichen. Die Platine
wird auf einfache Weise im Gerat montiert und Uber einen Stecker mit dem Regelgerat verbunden.
Die Programmierung der zusatzlichen Aus- und Eingange erfolgt im “IO Setup”.
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5.12

5.13

5.14

5.15

5.15.1

1x Analogeingang 0 - 10 V (R; > 100 kQ) fiir externe Sollwertvorgabe
1x Ausgang 0 - 10 V (Imax 10 mA)

3x Digital-Eingang, Ansteuerung Uber potenzialfreie Kontakte

2x Relaisausgang (Kontaktbelastung 2 A 250 V AC)

== S== ~

Erweiterungsmodul Typ
Z-Modul-B

Anschluss externes Terminal Typ AXG-1A(E)

Bei Ausfiihrungen ohne eingebautes Terminal ist fiir Inbetriebnahme und Einstellung ein externes
Terminal erforderlich.

e Typ AXG-1A, Art.-Nr. 349034 fir Wandmontage

e Typ AXG-1AE, Art.-Nr. 349008 fiir Schalttafeleinbau

| «  Der Anschluss erfolgt Uiber eine 4-adrige Leitung an den Klemmen des Steckers (D-,
D+, GND und +24 V).
Z. B. Telefonleitung Typ: J-Y (St) Y 2x2x0,6 (oder 8hnlich), maximale Leitungslange ca.

o 250 m.
( - Spannungsversorgung: Klemmen “24 V”, “GND”, (Ihax fUr Terminal ca. 50 mA)

Anschluss Terminal Typ
AXG-1A(E)

Wenn die Modbus® Schnittstelle fiir Vernetzung verwendet wird und gleichzeitig ein externes Terminal
verwendet werden soll, ist ein Zusatzmodul Typ “Z-Modul-A” (Art.-Nr. 380054) erforderlich.

Digitale Eingdnge (D1, D2)

Den digitalen Eingéngen “D1”und “D2” kénnen unterschiedliche Funktionen zugeordnet werden
(siehe 10 Setup: Funktionsibersicht der digitalen Eingadnge). Ansteuerung tber potenzialfreie Kontak-
te, geschaltet wird eine Kleinspannung von ca. 24 V DC.

Gefahr durch elektrischen Strom
Niemals Netzspannung an den digitalen Eingédngen anlegen!
Eingangswiderstand beachten (siehe Technische Daten).

Relaisausgidnge (K1, K2)

Den Relaisausgangen “K1” und “K2” kbnnen unterschiedliche Funktionen zugeordnet werden (& 10
Setup: Funktion und Invertierung der Relaisausgange). Max. Kontaktbelastung & Technische Daten
und Anschlussplan.

Relais K1

¢ Anschluss der potenzialfreien Kontakte von Relais “K1” an den Klemmen 11, 14, 12.
e “K1 Funktion” Werkseinstellung: = Betriebsmeldung. D. h. angezogen bei Betrieb ohne
Stoérung, bei Freigabe “OFF” abgefallen.

Relais K2
¢ Anschluss der potenzialfreien Kontakte von Relais “K2” an den Klemmen 21, 24, 22.

e “K2 Funktion” Werkseinstellung: = Stérmeldung. D. h. angezogen bei Betrieb ohne Stérung
und bei Freigabe “OFF”.

Kommunikation

Vernetzung iiber MODBUS-RTU

Das Gerét verfiigt Gber eine RS-485 Schnittstelle flir Vernetzung tiber MODBUS. Anschluss an: “A
(D+)”, “B (D-)" und “GND”.

Die Einstellung der Adresse muss im “|O Setup” vorgenommen werden.
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19/105 ZIEHL-ABEGG 2



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Elektrische Installation

1

5.15.2

Information
Es kdnnen maximal 64 Teilnehmer direkt miteinander verbunden werden, weitere 63 Teilnehmer iber

einen Repeater.

RS-485 - Netzwerkaufbau und Schnittstellenparameter

Es ist unbedingt auf richtigen Anschluss zu achten, d. h. "A (D+)" muss auch an den folgenden
Geréten an "A (D+)" angeschlossen sein. Das gleiche gilt fir "B (D-)".

Zusétzlich muss eine "GND"-Verbindung hergestellt werden, da ungleiches Potential (iber 10 V!) zur
Zerstodrung der RS-485 Schnittstelle fuhrt (z. B. Blitzschlag).

allgemeines Beispiel fir MODBUS Gerateanschluss

Die Datenleitung muss von einem Gerat zum nachsten gefiihrt werden. Eine andere Verdrahtungsart
ist nicht zulassig! Es dirfen immer nur zwei Dréhte einer Leitung (twisted pair) fiir die Datenver-
bindung verwendet werden.

MODBUS
02.02.2007
v_modbus_verbindung.vsd

Empfehlung fiir Leitungstypen

1. CATS5/CAT7 Leitungen

2. J-Y (St) Y 2x2x0,6 (Telefonleitung)

3. AWG22 (2x2 verdrillt)
Bei Verwendung einer Telefonleitung mit vier Adern empfehlen wir folgende Belegung:
“A (D+)” =rot, “B (D-)” = schwarz, “GND” = weil}

Beispiel fur MODBUS Verbindung

Information

e Auf ausreichenden Abstand zu Netz- und Motorleitungen ist zu achten (min. 20 cm).

¢ Auler der Datenverbindung "A (D+)", "B (D-)" und der "GND"-Verbindung dirfen keine weiteren
Adern der Datenleitung benutzt werden.

¢ Die maximale Gesamtleitungslange betragt 1000 m (bei CAT5/7 500 m).

Schirmung

Die Verwendung von geschirmten Leitungen wird im Normalfall nicht gefordert, bietet aber einen
hohen Schutz gegen elektromagnetische Stérungen, besonders gegen hohe Frequenzen. Die Wirk-
samkeit der Abschirmung hangt jedoch von einer sorgfaltigen Installation der Leitung ab.

Werden geschirmte Leitungen verwendet, sollte der Schirm mindestens auf einer Seite an “PE”
aufgelegt sein (vorzugsweise am Masteranschluss). Bei beidseitiger Kontaktierung des Schirms sind
eventuell auftretende Ausgleichsstrome zu beachten!
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5.15.3

5.16

5.17

Schirmanschluss richtig Schirmanschluss falsch

"t

-8

R

E P

F A
A
e

Default Schnittstellenparameter

Baudrate = 19200

Bits = 8

Paritat = Even (None, Ausnahme Geréte Landwirtschaft)
Stopbits = 1

Handshake = Kein

Information

Bei Unklarheiten kann unser Technisches Informationsblatt "Netzwerkaufbau MODBUS" R-TILO8 01
Uber unsere Supportabteilung V-STE fir Regelsysteme - Lufttechnik angefordert werden. Dieses
enthalt detaillierte Informationen zum Thema "MODBUS".

LON® Bus System iiber Zusatzmodul
Die Einbindung in ein LON® Bus System ist Uber Zusatzmodul “Z-Modul-L” (Art.- Nr. 380086) méglich.
Kommunikation zum Regelgerat Giber oben genannte RS-485 Schnittstelle, FTT-10A Transceiver.

Potenzial der Steuerspannungsanschliisse

Die Anschlisse der Steuerspannung (< 50 V) beziehen sich auf das gemeinsame GND Potenzial
(Ausnahme: Relaiskontakte sind potenzialfrei). Zwischen den Anschliissen der Steuerspannung und
dem Schutzleiter besteht eine Potenzialtrennung. Es muss sichergestellt sein, dass die maximale
Fremdspannung an den Anschlissen der Steuerspannung 50 V nicht Uberschreiten kann (zwischen
Klemmen “GND” und Schutzleiter “PE”). Bei Bedarf kann eine Verbindung zum Schutzleiterpotenzial
hergestellt werden, Briicke zwischen “GND”- Klemme und dem “PE”- Anschluss (Klemme fiir Ab-
schirmung) anbringen.

Bypass-Schaltung

Bei einer Bypass-Schaltung (Reglerumgehung mit Netzspannung) ist zu beachten:

e (Gegenseitige Verriegelung von Netzschiitz und Bypass-Schitz

o Zeitverzégerung bei Umschaltung mindestens 1 Sekunde

e Mit Abschalten des Schitzes am Reglerausgang muss die “Freigabe” (ON / OFF) mit ge6ffnet und
beim Zuschalten wieder mit geschlossen werden. Hierzu ist eine Programmierung erforderlich (&
IO Setup: Freigabe ON / OFF).

e Bei Abschaltung Wartezeit vor dem erneuten Wiedereinschalten mindestens 90 Sekunden!(&=
Schaltungsvorschlag fir Bypass mit erforderlicher Zeitverzégerung)

¢ Niemals Netzspannung am Umrichterausgang anlegen!

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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Elektrische Installation

5.18 Manueller Bypass-Schalter Typ S-D-25 und S-D-50
Als Zubehor sind manuelle Hauptschalter mit Bypassfunktion lieferbar.

Bei Abschaltung von Frequenzumrichtern betrégt die Wartezeit vor dem erneuten Wiedereinschalten

mindestens 90 Sekunden!

Schalterstellungen

e |0| = Abschaltung der Zuleitung (abschlief3bar)

e |AUTO| = Regelbetrieb

e |100 %| = Bypassbetrieb (Controller freigeschaltet)

Technische Daten

e Netzspannung max. 690 V, 50/60 Hz
e Bemessungsstrom
— Typ S-D-25 Art.-Nr. 349035: 25 A
— Typ S-D-50 Art.-Nr. 349040: 50 A
e Abmessungen B x Hx T [mm]
— Typ S-D-25: 115 x 115 x 163
— Typ S-D-50: 135 x 135 x 188
e Schutzart IP65

S-D-25

Bypass-Schaltung manuell Typ S-D-25/ S-D-50

S-D-25

Controller

3~400V

AUTO

l—

100 %

% 04.12.2007
v_sd25.vsd
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Bedienelemente und Men

—
COX®NIOAWN =

—_
N —

6 Bedienelemente und Meni

6.1 Multifunktions - LC Display und Tastatur

2

3456789

{ A -li‘ tﬂ'? ‘ [s10F |

,183,_, |||II

9123456?89980[:'

10

11
12

Numerische Anzeige 5 Stellen
Mond-Symbol fiir Sollwert 2
Strombegrenzung aktiv

Alarm-Symbol (Stérungsanzeige)
Bremse Motor bzw. Motorheizung aktiv
Feuer-Symbol (Heizungsbetrieb)
Derating (Leistungsreduzierung aktiv)
Externe Drehrichtungsumkehr aktiv
STOP-Symbol (Reglerfreigabe)
Balken-Symbole Aussteuerung

. Textzeile 3 Zeichen (Anzeige Einheit, etc.)
. Textzeile 16 Zeichen (Anzeige Menutexte)

> ¥V A

1—Esc—J

+hr 4T

19.02.2014
v_display_erklaerung_fcontrol.vsd

Programmiertaste und Men 6ffnen

Mentauswahl, Wert verkleinern

Menuauswahl, Wert vergréRern

ESC-Tastenkombination, Escape = Menu ver-

lassen
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6.2 Meniifiihrung

Anzeige im Display nach Einschalten der Netzspannung.
n Darstellung fur Mentisprache Englisch = “GB” (Auslieferungszustand).
LJ rem | Umschaltung zwischen “Start” und *Istwert mit Escape [Esc].
SPreed Start

Beispiel fur Betriebsart [IHl (Drehzahlsteller).

Start, Durch Driicken der P-Taste gelangt man zu den Menipunkten der Mentgruppe “START”.
P| 1t ESC
rn
UFF Motor OFF / ON
Motor
AV Mit den Pfeiltasten bewegt man sich innerhalb der Menlgruppen auf und ab.
FIH inFut
AV
Im Menipunkt “Sprache” kann die Displaysprache eingestellt werden.
Lanauace 5 lzur Menugruppe “Start” gelangt man mittels der Tastenkombination ESC (V + A ) zurick.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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Bedienelemente und Men

6.3

Meniistruktur

PIN 0010
STOP

«— «— «— «— User

Service - —» — —

Start

Info

Einstellung

Ereignisse

Grundeinstellung

P| 1 ESC

P| 1 ESC

P| 1 ESC

P| 1 ESC

P| 1 ESC

PIN Eingabe

fnr
(AN

Frequenz

Hz

ad .

Vorgabe Internl

-

rn
] Err

Motorstoerung

I 1
w1

Betriebsart

AV

AY

AY

AY

AV

Sprach

nn
GE Ul ez

e Vorgabe Externl

n_ 10
| RN ¥ I Y,

El Analog In

Vorgabe Intern2

6.4

Mentis abhéngig von Geréteart

Auswahl der Menugruppe (z. B. Grundeinstellung) mit den Pfeiltasten nach rechts durch V¥ -Taste
nach links durch A -Taste.

Die Menupunkte der Mentgruppen (z. B. Betriebsart) erreicht man mit der P-Taste. Mit den Pfeiltasten
bewegt man sich innerhalb der Meniigruppe auf und ab.

Die Menugruppen bestehen aus einem Bereich fiir den Benutzer (Usermen() und einem Bereich flr
die Installation (Service). Der Servicebereich kann durch eine PIN vor unberechtigten Eingriffen
geschutzt werden.

Um die Erstinbetriebnahme zu erleichtern, ist die Serviceebene zunéachst freigeschaltet, d. h. nicht
durch die PIN 0010 geschiitzt (siehe Controller Setup, PIN-Schutz = OFF). Ist der PIN-Schutz aktiviert
(ON), bleibt das Servicemeni nach Eingabe der PIN 0010 freigeschaltet, solange man Tasten betétigt.
Bedient man fur ca. 15 Minuten keine Tasten, so wird die Serviceebene automatisch wieder gesperrt.
Um Einstellungen vorzunehmen wird nach Anwahl des Menupunkts die P-Taste betatigt. Beginnt der
bisher eingestellte Wert zu blinken, so wird dieser mit den ¥ + A Tasten eingestellt und anschlieRend
mit der P-Taste gespeichert. Um das Menii ohne Anderung zu verlassen kann man die “Esc”
Tastenkombination wéhlen, d. h. der urspriinglich eingestellte Wert bleibt erhalten.

Information
Nach erfolgter Installation des Geréates sollte der PIN-Schutz aktiviert werden (siehe Controller Setup)!

Beispiel fiir Programmierung der Betriebsart PXl unter “Grundeinstellungen”

2 3 4 5 6 7

1
o

Betrieb

=
o= P

Betriebsart

IINE
ITNE A

Betriebsart

! P

sart

VT
VT

o |

Betriebsart
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7 Grundeinstellungen

7.1 Stecker fiir das Eingangssignal

Werkseitig sind die internen Stecker in der Position fiir ein 0 - 10 V Eingangsignal. Bei Temperatursensoren (TF..) bzw. fur
Sensoren mit 4 - 20 mA mussen die internen Stecker fuir das Eingangssignal in die richtige Position gebracht werden. Achtung,
nicht unter Spannung! Sicherheitshinweise beachten! Bei Verwendung von “Fremdsensoren” missen die Stecker entsprechend
dem Signal eingestellt werden. Die Anpassung des Messbereichs erfolgt in der jeweiligen Grundeinstellung der Betriebsart.

E1 Analog In (werkseitig 0 - 10 V) E2 Analog In fir Betriebsarten mit 2
; nsoren

0-10V TF.. (KTY) (:_22%':1?) 0-10V 0-10V Se sore 4-20mA

TF.. (KTY) senm
0 0o 0 0 (0-20mA

E E g 0 °
O O
d o i B g B
E1.1 E1.2 E1.1 E1.2 E1.1 E1.2 E1.1 E1.2 E1.1 E1.2 O O @ B
E21 E2.2 E2.1 E2.2
0-10V TF.. MBG..-l MPG,DSG0-10V MALO-10V

[oe] | [][w)
E2 || GND 24V E2

0-10V --

TF..
" 1 3 +Us A GND 1 3 2 TF..
BN GN BN YE WH 1"

¥ MBG.. WPa..Dse. MAL1/10 o

(4 - 20 mA) - ) 0-10V) u MEG..

(4 - 20 mA)

Q
AN i =
] 8 E
A\ y 7 N
22.01.2008
J— v_stecker_e2.vsd

v_stecker_et.vsd

Rext > 10 x Rigig

7.1.1  Externer Sollwert / Externe Drehzahlvorgabe im Handbetrieb

Externe Sollwertvorgabe bzw. ein externer Handbetrieb ist mit einem 0 - 10 V (0 - 20 mA, 4 - 20 mA) Signal an den Klemmen
“E2” und “GND” méglich. Jumper “E2.1” und “ E2.2” fir “E2 Analog In” entsprechend stecken und “E2” in Grundeinstellungen
konfigurieren. Fur Potenziometer Analog Out 1 (Klemmen “A”) auf Funktion =“+10 V” programmieren (wie werkseitig
siehe IO Setup). Ist der Eingang 2 mit einem zweiten Sensor belegt, ist eine externe Sollwertvorgabe bzw. Drehzahlvorgabe im
Handbetrieb Uiber das nachriistbare Erweiterungsmodul Typ “Z-Modul-B” méglich (Eingang E3 siehe 10 Setup / Programmie-
rung Erweiterungsmodul Typ Z-Modul-B).

E2 Analog In = werkseitig 0 - 10 V E2 AnalogIn=0-20mA/4 -
20 mA

o Lol [ow]

0-10 V o O

E21 E2.2 —10kQ E21 E2.2

24.01.2008
v_extern_stecker_a.vsd

02.12.2009
v_extern_stecker_v.vsd

Externer Sollwert (iber externes Signal statt Einstellung “Sollwert 1”. Die Funktion “externer Sollwert” muss in den Grundein-
stellungen aktiviert werden fir “E2 Funktion”. In der Menugruppe “Info” wird der aktive externe Sollwert angezeigt.
Externe Drehzahlvorgabe im Handbetrieb. Die Funktion “externer Handbetrieb” muss in den Grundeinstellungen aktiviert
werden fur “E2 Funktion”. Umschaltung zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb Gber digitalen Eingang
(siehe 10 Setup: “Regelung / Handbetrieb” )-
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7.2

1

Auswahl der Betriebsart

Information

Eine einfache Installation ist durch die Auswahl vorprogrammierter Betriebsarten méglich.

Die grundsatzliche Funktion des Geréates wird hierdurch bestimmt, werkseitig EXX] = Drehzahlsteller
(Ansteuerung Uber 0 - 10 V Signal). Bei Auswahl der applikationsbezogenen Betriebsarten wird
automatisch die Regler-Konfiguration vorgenommen. Die werkseitigen Voreinstellungen je Betriebsart
basieren auf langjahrigen Erfahrungswerten, die fir viele Anwendungen geeignet sind. In Aus-
nahmefallen kénnen diese individuell angepasst werden (siehe Controller Setup: “Regler Konfigura-
tion”).

Aufgabe des Gerétes ist es, den eingestellten Sollwert zu erreichen und einzuhalten. Dazu wird der
gemessene Istwert (Sensorwert) mit dem eingestellten Sollwert verglichen und daraus die Stellgréle
(Aussteuerung) bestimmt.

Betriebsart Signal F)zw. Sensor Funktion
(Eingang)
1.01] Signal 0- 10 V (PWM) |Drehzahlsteller, Zweistufenbetrieb mit externer Umschaltung (Werkseinstellung)
Manueller Drehzahlsteller mit direkter Vorgabe tber die Tasten ¥+ A (0 - 100 %
(1.02 - oderin 1 - 5 Stufen)
Sensor TF..(E1) Temperaturregelung Klima- und Kaltetechnik.
oreingestellter Sollwe . , Regelbereich 5.
2.0 (Vorei tellter Sollwert 20.0 °C, Regelbereich 5.0 K)
Sensor TF..(E2) Temperaturregelung aulRentemperaturabhéngig
oreingestellter Sollwert 5. , Regelbereic .
(2.02) Vorei tellter Sollwert 5.0 °C, Regelbereich 20.0 K
Sensor TF..(E1) Temperaturregelung mit Zusatzfunktionen (Heizung, Klappe, Temperaturtiberwa-
2.03 chung)
1x Sensor TF..(E1) Temperaturregelung mit 2 Sensoren, Vergleich oder Mittelwertsbildung
12.04 1x Sensor TF..(E2)
1x Sensor TF..(E1) Temperaturregelung mit 2 Sensoren, Differenztemperatur
2.05 1x Sensor TF..(E2)
3.01] Sensor MBG.. (E1) Verflissigungsdruckregelung (Kaltetechnik)
EXA Sensor MBG..(E1) Verflissigungsdruckregelung mit Kéltemitteleingabe
1x Sensor MBG..(E1)  |Druckregelung fir Zweikreisverflissiger
(3.03) 1x Sensor MBG..(E2)
1x Sensor MBG..(E1) Druckregelung mit Kaltemitteleingabe fiir Zweikreisverflissiger
3.04 1x Sensor MBG..(E2)
4,01 Sensor DSG..(E1) Druckregelung fiir Liftungssysteme
1x Sensor DSG..(E1) Druckregelung mit AuRentemperaturkompensation
(4.02) 1x Sensor TF..(E2)
1x Sensor DSG..(E1) Druckregelung mit aufdentemperaturabhangiger Sollwertanpassung und An-
4.03 1x BUS RS 485 steuerung tber MODBUS
5.01] Sensor DSG..(E1) Volumenstromregelung (konstant) fur Liftungssysteme
1x Sensor DSG..(E1) Volumenstromregelung mit AuRentemperaturkompensation
(5.02) 1x Sensor TF..(E2)
16.01] Sensor MAL..(E1) Luftgeschwindigkeitsregelung z. B. fir Reinraumanlagen
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8 Inbetriebnahme

8.1 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme

Achtung!

1. Das Gerat muss entsprechend der Betriebsanleitung montiert und angeschlossen sein.
2. Alle Anschliisse sind nochmals auf Richtigkeit zu prifen.

3. Die Netzspannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild Gbereinstimmen.

4. Der auf dem Typenschild angegebene Bemessungsstrom wird nicht tberschritten.

5. Es befinden sich keine Personen oder Gegenstiande im Gefahrenbereich.

8.2 Vorgehensweise bei der Inbetriebnahme

Reihenfolge Einstellung
D> Prifen, ob am Eingang “TB/TP In” Thermostatschalter bzw. Temperaturfiihler des Motors angeschlossen
sind.
. > Wenn die Motorschutzfunktion des Gerates nicht benétigt wird, sind die beiden Klemmen “TB / TP” zu
bricken.
2 > Anschluss prifen und Gehause sorgfaltig verschlieRen.
> Netzspannung einschalten.
il nn
3 OFF UL s
Freauency

Anzeige nach dem ersten Einschalten der Netzspannung.
In der Menuigruppe Start ist die Einstellung fiir Motor werkseitig auf OFF => Anzeige: [STOP].
Dadurch wird ein ungewolltes Anlaufen der Anlage verhindert, bevor die Parametrierung abgeschlossen ist.
Bedienung des Gerétes nach Betétigen der [Esc| Tastenkombination.

2
n Umschaltung zwischen “OFF” und
UFF “Start” mit der Tastenkombination fiir
Escape (Esc= V¥ + A). Start

Menlgruppe: Start

> Bei Bedarf die Menisprache einstellen (werkseitig Englisch = Language GB).

Menugruppe: Grundeinstellung

> Gewlinschte Betriebsart einstellen (werkseitig EX1 = Drenzanhisteller siehe Auswanl Betriebsart).

> Weitere Einstellungen abhéngig von gewahlter Betriebsart und verwendetem Sensor / Vorgabesignal.

6 Achtung!

Beim Speichern der Betriebsart wird die Werkseinstellung der jeweiligen Betriebsart geladen. D.h. vorgenomme-

ne Einstellungen z. B. im “ Motor Setup” gehen verloren. Ausnahme, die Einstellung der Menusprache bleibt
erhalten.

Die im Motor Setup werkseitig eingestellten Werte sind fiir spannungssteuerbare AuRenldufermotoren mit 400 V
/50 Hz. Nach Prifung der Motordaten sind die Einstellungen gegebenenfalls anzupassen.

Motorbemessungsspannung Einstellung Einstellung
(siehe Typenschild) Eckfrequenz Max. Frequenz
i 3~400V, 50 Hz 48.5 Hz 50 Hz
3~400V, 50/60 Hz 48.5 Hz 60 Hz
3~400V, 60 Hz 57 Hz 60 Hz

Weitere Einstellungen siehe Motor Setup.

Menugruppe Einstellung:

. > Parameter fur den Regelbetrieb einstellen
9 Menigruppe Start:
D> Einstellung fur Motor auf ON schalten.
® Information
Einstellungen die sich auf die U/f Kennlinie des Frequenzumrichters auswirken, sind bei vorliegender
1 Aussteuerung nicht mdéglich! Dies gilt auch fiir die Einstellung der Betriebsart.
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Motor in Menligruppe “Start” auf ON schalten
2 3 4 5 6 7
n > nLre = nn: nn
LHC F P = UF F z A = uii= P Ui
Motor Motor Motor Motor
8.3 Menii-Ubersicht Betriebsart KKl
Einstel- I Grundein- | Controller Grenzwer-| Motor .
Start Info lung Ereignisse stellung Setup 10 Setup te Setup Diagnose
OFF | oomz | 0% | O 1,01 OFF Pul i g BZC
Motor orgabe In-| Motorstoe- | gayriebsart ) . usst. otorBe- .
Frequenz ternt rung I PIN-Schutz | A Funktion Funktion | messStrom 0001125.56.
EE N A -1- 0-10V OFF 400V BZM
) 0.0A . : ooV | -----
PIN Einga- |\~ trom | Vorgabe In-|Ubertempe-| E1 Analog | Einstell- A min Ausst. min MotorBe- | 00010:56:-
be tern2 ratur In schutz ) ) messSpng. 11
8w 0.0 Hz -2- OFF OFF 48.5 Hz 585V
. ) 100V | -----
D Sprache | Eingangs- | Min. Dreh- | ext. St6- | E2 Funk- | Save User Eckfre- | DC-Span-
; . A max. |Ausst. max
leistung zahl rung tion Setup quenz nung
OFF 8w 50.0 Hz a3 | o OFF | ----- 50.0 Hz 324°C
Ausgangs- | Max. Dreh- E2 Analog - A Invertie- | Ausst. Ver- | Max. Fre- | Kuehlkoer-
Reset . Sensor 2 Limit N
leistung zahl In rung z06g. quenz per
1.01 0.0Hz ON | | e OFF OFF 40 sec 29.5°C
Betri;absart Vorgabe Vorgabe EIN Wert | D1 Funk- GW E1 Hochlauf- | Kondensa-
Extern1 Extern1 Gruppe2 tion Funktion zeit toren
208 || e e 40 sec 29.5°C
Fcontrol nmin bei |D1 Invertie- GW E1 min RuecKIauf— Filterdros-
Gruppe2 rung zeit sel
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9 Programmierung

9.1 Drehzahisteller EEL... EKA

9.1.1 Grundeinstellung KX

Grundeinstellung

Grundeinstellung

Betriebsart
'!B ,.' Werkseitige Betriebsart: KXl
Bet;iebsart
E1 Analog In
ﬂ_ 'jﬁ Auswahl: 0 - 20 mA, 4 - 20 mA, Bus (Invertierung &= 10 Setup)
Uy

El Analog In

Werkseinstellung: 0- 10 V

OFF
E2 Funktion

E2 Funktion (nur fir spezielle Anwendungen)

Analog Eingang 2 “E2” Werkseinstellung auf “OFF”.

Fir Betrieb mit einem zweiten Vorgabesignal und Umschaltung Gber potenzialfreien
Kontakt “E2” Funktion auf einstellen (& 10 Setup: Funktion [4D]) .

Fir Betrieb mit einem zweiten Vorgabesignal und automatischer Steuerung auf den
héheren Wert “E2” Funktion auf einstellen.

Fir Betrieb mit einem externere Tippfunktion auf einstellen (Funktion je nach
Softwarestand vorhanden).

E2 Analog In

E2 Analog In

Solange keine Funktion zugeordnet Anzeige:
Auswahl: 0 - 20 mA, 4 - 20 mA, Bus (Invertierung &= 10 Setup)
Werkseinstellung: 0 - 10 V

Einstellung fiir den Betrieb KXl

Einstellung

Einstellung
Vorgabe Intern1
BB Einstellbereich manuelle Drehzahlvorgabe: “Min. Drehzahl” - “Max. Drehzahl”
5 Hz

Vorgabe Internl

Werkseinstellung: 50.0 Hz (£ Einstellung “Max. Drehzahl”)

Vorgabe Intern2

Vorgabe Intern2
Einstellung “Vorgabe Intern2” z. B. fiir reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Umschaltung Intern 1/2 Giber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:

Anzeige: |- - - - -]& 10 Setup).

OFF

Min. Drehzahl

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.

Werkseinstellung:

rrn
(1N Hz

Max. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzah!”
Werkseinstellung: 50.0 Hz

nn
Ui

Vorgabe Externl

Vorgabe Extern1
“ON” (Werkseinstellung) = Drehzahlvorgabe Uber externes Signal
“OFF” = Vorgabe Uber Einstellung “Vorgabe Intern1”
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Diagramm Vorgabesignal und Ausgangsfrequenz

Fout [Hz]
A

n-min OFF  n-max. = 50 Hz

Analog In1
T T T T T 1 >
3 4 5 6 7 8 9 10 0.10V
6 8 10 12 14 16 18 20 0.20mA
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0..100 % PWM| 10500

v_fxdm_setsig_min_max.vsd

Fout: Ausgangsfrequenz

Analog In:  Drehzahlvorgabesignal
n-min: Min. Drehzahl

n-max: Max. Drehzahl

Foff: Abschaltfrequenz

Fon: Einschaltfrequenz

9.1.3 Tippfunktion iiber externes Signal in Betriebsart KKl
Die Vorgabe der Ausgangsfrequenz kann schrittweise Uber ein externes Signal an den analogen
Eingdngen “E1” und “E2” erfolgen.
Folgende Einstellungen sind fiir diese Funktion erforderlich:
e Grundeinstellung
Betriebsart:
E1 Analog In: 0-10V, 0-20 mA, 4 - 20 mA (je nach externem Signal)
E2 Funktion:

E2 Analog In: 0-10V, 0-20 mA, 4 - 20 mA (je nach externem Signal)

e |0 Setup
— E1 Modus:
E1 Min.: 0 - 100 % (Einstellung nach Bedarf)
E1 Max.: 100 - 0 % (Einstellung nach Bedarf)
E2 Modus:
E2 Min.: 0 - 100 % (Einstellung nach Bedarf)
E2 Max.: 100 - 0 % (Einstellung nach Bedarf)
Tippfunk.Schritt: 0,00 - 100,00 % (Einstellung nach Bedarf)

Beispiel: schrittweise Vorgabe iiber 0 - 10 V Signal

30 85
u = u = N
E1 Min. E1 Max. 100 ms
E C1=0N oo
c1 c2 E1>E1 Max.
Speed
—_~_ 11 Controller 0
ooy up o v
T +0.2%
GND
100 ms
n
= C]j i 0eg, - 100 ms >
E2 Tirrfunc. step
o.tov " el
_T i
B e—— o Ly
b E2 > E2 Max. 100 ms
N Speed 02
DOWN
[ 100 ms
B % BU % ms
E2 Min. E2 Max.
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Funktionsbeschreibung

Ausgangsfrequenz erh6hen

Um die Ausgangsfrequenz schrittweise zu erhéhen, wird das Signal an Eingang “E1” Giber den
Kontakt “C1” eingeschaltet. Das Signal muss dabei héher sein als fir “E1 Max.” eingestellt (d. h. Gber
8 V). Die Ausgangsfrequenz wird nun abhéangig von der Dauer des anliegenden Signals und der
Einstellung fiir die Schrittweite “Tippfunk.Schritt” erhéht. Fir je 100 ms anliegendem Signal (Intervall
nicht einstellbar), steigt die Ausgangsfrequenz um 0,20 %.

Die Erhéhung der Ausgangsfrequenz wird gestoppt, wenn an “E1” der eingestellte Wert fur “E1 Min.”
unterschritten wird (d. h. unter 3 V).

Ausgangsfrequenz reduzieren

Um die Ausgangsfrequenz schrittweise zu reduzieren, wird das Signal an Eingang “E2” Uber den
Kontakt “C2” eingeschaltet. Das Signal muss dabei héher sein als fur “E2 Max.” eingestellt (d. h. Uber
8 V). Die Ausgangsfrequenz wird nun abhangig von der Dauer des anliegenden Signals und der
Einstellung fir die Schrittweite “Tippfunk.Schritt” gesenkt. Fir je 100 ms anliegendem Signal (Intervall
nicht einstellbar), sinkt die Ausgangsfrequenz um 0,20 %.

Die Reduzierung der Ausgangsfrequenz wird gestoppt, wenn an “E2” der eingestellte Wert fir “E2
Min.” unterschritten wird (d. h. unter 3 V).

® Information
1 Beachten Sie folgende Hinweise um undefinierte Zustande zu verhindern:
e “E1 Max.” immer héher als “E1 Min.” einstellen und “E2 Max.” immer héher als “E2 Min.” einstellen.

¢ Beide Eingénge (E1 und E2) nicht gleichzeitig mit Signalen fur Erhéhung und Reduzierung
ansteuern (“C1” und “C2” gegenseitig verriegeln).

Einstellungen im 10 Setup

Schaltschwellen fiir die Erh6hung der Ausgangsfrequenz (Schalthysterese)

E1 max.
1 Die Ausgangsfrequenz wird schrittweise erhéht, wenn an “E1” der eingestellte Wert fur
iy = “E1 Max.” Uberschritten wird.
ELmax. Einstellbereich: 10 - 100 %
Werkseinstellung: 100 %
E1 min.
I Die Erh6hung der Ausgangsfrequenz wird gestoppt, wenn an “E1” der eingestellte

'_U = Wert fir “E1 Min.” unterschritten wird.
e Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 0 %

Schaltschwellen fiir die zur Reduzierung der Ausgangsfrequenz (Schalthysterese)

E2 max.
1rn Die Ausgangsfrequenz wird schrittweise reduziert, wenn an “E2” der eingestellte Wert
iau i fur “E2 Max.” Gberschritten wird.

E2 max. Einstellbereich: 0 - 100 %

Werkseinstellung: 0 %

E2 min.
n Die Reduzierung der Ausgangsfrequenz wird gestoppt, wenn an “E2” der eingestellte
i n'u‘:' i Wert fur “E2 Min.” unterschritten wird.
- Einstellbereich: 10 - 100 %
Werkseinstellung: 100 %

Einstellung der Schrittweite pro 100 ms

Tippfunk.Schritt
ggg Schrittweite die aufaddiert wird, wenn die jeweiligen Schaltschwellen fir “E1” oder “E2”

= iberschritten werden.
Tippfunk.Schritt

Die Einstellung entspricht dem maximalen maéglichen Frequenzbereich (0 - 100 % £ 0
- 50 Hz @ 50 Hz. Max. Frequenz).

Einstellbereich: 0,00 - 100,00 %

Werkseinstellung: 0,20 %
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9.1.4 Grundeinstellung EINA

Meniigruppe “Grundeinstellung”

Grundeinstellung

Grundeinstellung

Betriebsart
1n Einstellung der Betriebsart: EKA
iic
Betriebsart
Anzahl Stufen
Auswahl: 0,1, 2, 3,4,5
Werkseinstellung: 0
Anzahl Stufen: 0
n Bei Werkseinstellung “0” (ohne Stufen) kann die Ausgangsfrequenz direkt tber die
L Tasten ¥ + A eingestellt werden (& Einstellung im Betrieb).
Anzahl Stufen

Anzahl Stufen: 1,2, 3,4,5

Jeder Stufe kann die Hohe der Frequenz zugeordnet werden. Die gewiinschte Stufe
wird mit den Tasten ¥ + A eingestellt (& Einstellung im Betrieb).

Nachfolgende Menus werden abh&ngig von der gewahlten Anzahl der Stufen aktiv.

(Stufe nicht aktiv = [---1])

Héhe Stufe 1
Werkseinstellung: |- - - -]
Einstellbereich: 5 Hz * - 50.0 Hz ** (bzw. Héhe Stufe 2)

Hoéhe Stufe 2
Werkseinstellung: |- - - -]
Einstellbereich: H6he Stufe 1 - 50.0 Hz ** (bzw. Héhe Stufe 3)

Hohe Stufe 3
Werkseinstellung: |- - - -]
Einstellbereich: H6he Stufe 2 - 50.0 Hz ** (bzw. H6he Stufe 4)

Hoéhe Stufe 4
Werkseinstellung: |- - - -]
Einstellbereich: H6he Stufe 3 - 50.0 Hz ** (bzw. H&he Stufe 5)

Hohe Stufe 5

Hohe Stufe 5

Werkseinstellung: |- - - -]
Einstellbereich: H6he Stufe 4 - 50.0 Hz **

*k

Minimaler Einstellbereich abhé&ngig von der Einstellung “Abschaltfrequenz” (&~ “Motor Setup’).
Maximaler Einstellbereich abhéngig von den Einstellung “Max. Drehzahl” (&= “Einstellung”).
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Programmierung

Meniigruppe“Einstellung”(nur bei Bedarf)

Einstellung

Einstellung
Vorgabe Direkt (bei Anzahl Stufen: 0 &= “Grundeinstellung”)
Wenn die Vorgabe wahrend des Betriebes direkt mit den Tasten ¥ + A erfolgen soll,
BB 4. | |isteine Einstellung hier nicht erforderlich (= Einstellung im Betrieb 11.02)}

Vorgabe Direkt

Einstellbereich: Min. Drehzahl - Max. Drehzahl
Werkseinstellung: 50.0 Hz (&Max. Drehzahl)

5

Vorgabe Stufe

Vorgabe Stufe (bei Anzahl Stufen: 1 - 5 & “Grundeinstellung”)
Wenn die Vorgabe wéhrend des Betriebes direkt mit den Tasten ¥ + A erfolgen soll,
ist eine Einstellung hier nicht erforderlich (& Einstellung im Betrieb EKH).

Einstellbereich: 0 - eingestellte Anzahl der Stufen

Werkseinstellung: 0

Bei Vorgabe einer “Minimal Drehzahl!” > wird der Ausgang bei Stufe “0” nicht
abgeschaltet!

OFF

Min. Drehzahl

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.

Werkseinstellung:

1
(WIN] Hz

Max. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzahl”
Werkseinstellung: 50.0 Hz

9.1.5 Einstellung im Betrieb EF

Nach abgeschlossener Installation ist je nach gewahlter Funktion nur noch die Einstellung “Vorgabe
Direkt” bzw. “Vorgabe Stufe” in der Menilgruppe “Info” sichtbar. Alle anderen Menis sind durch
einen PIN geschiitzt.

Info

Info

Nur noch Einstellung “Vorgabe Direkt” bzw. “Vorgabe Stufe” sichtbar.
Vorgabe Direkt (bei Anzahl Stufen: 0 &= “Grundeinstellung”)

nr Einstellbereich: Min. Drehzahl - Max. Drehzahl

Uy ke Werkseinstellung: 50.0 Hz (&=Max. Drehzahl)

Vorgabe Direkt

Der Uber Tasten ¥ + A eingestellte Wert wird direkt tbernommen und ausgefihrt (P
Taste ohne Funktion).

Vorgabe Stufe (bei Anzahl Stufen: 1 - 5 & “Grundeinstellung”)

Einstellbereich: 0 - programmierte Anzahl der Stufen
5 Werkseinstellung: 0
Vorgabe Stufe Bei Vorgabe einer “Min. Drehzahl” > OFF wird der Ausgang bei Stufe “0” nicht abge-

schaltet!

Die Umschaltung in die geschitzte Menigruppe “Info” erfolgt automatisch nach ca. 15 Minuten ohne
Tastenbetatigung.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

34/105 ZIEHL-ABEGG



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Programmierung

Méglichkeiten um den PIN-Schutz vorzeitig zu aktivieren:

e Menigruppe “Info” anwéhlen und mit Taste P bestéatigen.

e Tastenkombination mehrmals betéatigen bis Meni “Vorgabe Direkt” bzw. “Vorgabe Stufe”
angezeigt wird.

¢ Durchfiihrung der Funktion “Reset” in der Meniigrupp “Start”.

¢ Ausschalten und erneutes Wiedereinschalten der Netzspannung.

PIN Eingabe um geschiitzten Bereich zu verlassen

— — - — —
nn
L
Vorgabe Direkt
V+A= | _____ p rrar p
S PIN Eingabe PIN Eingabe Grundeinstellung
Vorgabe Stufe

PIN 0010 einstellen
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9.2 Temperaturregelung FXl... FAH

9.2.1 Grundeinstellung EXI1... EXH

Grundeinstellung

Grundeinstellung

oo

Betriebsart

Betriebsart
Einstellung der Betriebsart z. B. FXEI

TF
El Analog In

E1 Analog In
Bei allen Betriebsarten der Gruppe 2 (2.01, 2.02, 2.03, ....)
“E1 Analog In” Werkseinstellung auf “TF” (Messbereich -27...+75 °C).

Alternativ Auswahl Sensor: “MTG120V”

Aktiver Sensor mit 0 - 10 V Ausgang (&=Stecker fir Eingangssignal) und proportiona-
lem Messbereich: -10...+120 °C.

Alternativ Auswahl Signal: 0 - 10 V, 0 - 20 mA, 4 - 20 mA (&= Stecker fiir Eingangs-
signal). Fur eine korrekte Istwertanzeige ist die Eingabe des Sensormessbereiches
erforderlich.

Beispiel mit 0 - 10 V Sensor und Messbereich 0 - 100 °C:

E1 AnalogIn=0-10V, E1 Min. =0.0 °C, E1 Max. = 100.0 °C, E1 Dezimal = 1, E1
Einheit = °C

nn
(1

El Offset

E1 Offset
Sensorabgleich mit Vergleichsmessgerat

OFF
E2 Funktion

E2 Funktion

e Funktion = Externer Sollwert Uber externes Signal (0 - 10 V) statt Einstellung
“Sollwert 1”.
— Bei Sensortyp “E1 Analog In”=“TF”: 0-10V £ -27..+75.0 °C.
— Bei Sensoren mit aktivem Signal: 0- 10 V £ 0 - 100 % Sensormessbereich.

e Funktion = Externer Handbetrieb tber externes Signal (0 - 10 V). Umschaltung
zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb Uber digitalen Eingang
(&~10 Setup).

e Funktion = als Messwert z. B. fur Grenzwertmeldungen. Anzeige im Info Menl
unter “E2 Istwert”.

Betriebsarten mit 2 Sensoren

Bei Betriebsarten mit 2 Sensoren wird die Funktion automatisch mit programmiert. Der

zweite Analog-Eingang ist somit belegt und weitere Funktionszuordnungen sind nicht

moglich.

« XY E2 Funktion auf vorprogrammiert = Vergleichswert mit Regelung auf
héheren Wert. Alternativ: Mittelwertbildung von 2 Messstellen, hierzu muss auf
Funktion umprogrammiert werden. Vorprogrammierter Sensor: Typ “TF”.

« PXH E2 Funktion auf vorprogrammiert = Regelung auf Differenztemperatur
zwischen Sensor 1 und Sensor 2. Vorprogrammierter Sensor: Typ “TF”.
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9.2.2 Einstellungen fiir den Betrieb EXl... FXH

FXX Einfache Temperaturregelung

FX¥] Temperaturregelung auRentemperaturabhéngig (Sonderfunktion: Anschluss Sensor an Eingang “E2”,
Anzeige und Einstellung unter “E1”).

Temperaturregelung mit vorprogrammierten Zusatzfunktionen (Heizung, Klappe, Temperaturiberwa-
chung).

FX] Temperaturregelung mit 2 Sensoren
Vergleich mit Regelung auf hdheren Wert. “E2 Funktion” auf Vergleich = eingestellt. Betriebsanzeige:
“Istwert Regelung”
Alternativ: Mittelwertsbildung von 2 Messstellen “E2 Funktion” auf eingestellt. Betriebsanzeige:
“Mittelwert E1/ E2”

FXH Temperaturregelung mit 2 Sensoren, Regelung auf Differenztemperatur.
Betriebsanzeige: “Istwert E1 - E2” in K, “E1” = Bezugstemperatur, “E2” bewirkt positive (E2 < E1) oder
negative (E2 > E1) Differenz.

Einstellung
Einstellung
Sollwert 1
nr Einstellbereich: bei passivem Sensor Typ “TF.."”. : -27.0...75.0 °C
5011Uw£t ) "t | |Werkseinstellung: bei PXTEN, PXCEY, FXGEY : 20.0 °C
bei XA : 5.0 °C
bei FAE : 0.0 °C

Einstellbereich: bei aktivem Sensor Typ “MTG-120V”: -10.0...+120.0 °C
Werkseinstellung: bei PN - X : 55,0 °C
Sollwert 2
Einstellung “Sollwert 2” z. B. fir reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Sollwert 2 Umschaltung Sollwert 1/2 Gber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:
Anzeige: |- - - - -]& 10 Setup).
Regelbereich
Sﬂ Kleiner Wert = schnelle Ausregelung
L K GrolRer Wert = langsame Ausregelung (hohe Stabilitat)

Regelbereich

Passiver Sensor Typ “TF..”
Einstellbereich : 0 - 120,0 K (Kelvin)
Werkseinstellung: 5.0 K, (bei FXIF : 20.0 K)

Aktiver Sensor Typ “MTG-120V”
Einstellbereich: -10.0...+120.0 K
Werkseinstellung: 65.0 K

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
HFF Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.
u

Werkseinstellung:

Min. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
IBINi Einstellbereich: “Max. Frequenz” (&= Motor Setup) - “Min. Drehzahl”
UL Wz | |werkseinstellung: 50.0 Hz

Max. Drehzahl

Handbetrieb
ﬂFI: “OFF” = automatische Regelung auf eingestellten Sollwert (Werkseinstellung)
u . “ON” = automatische Regelung auBer Funktion, Drehzahlvorgabe im Menl “Drehzahl
Handbetrieb . »”
Handbetrieb
Drehzahl Handbetrieb
rrn Manuelle Drehzahlvorgabe ohne Beeinflussung durch ein externes Signal.
uu  we Aktivierung tber Menl “Handbetrieb” oder externen Kontakt an digitalem Eingang (&=
Drehzahl Handb. 10 Setup)

Einstellbereich: 0... “Max. Frequenz” (&=Motor Setup)
Werkseinstellung: 50.0 Hz

Zur Information Uber die deaktivierte Regelung wird der eingestellte Wert fir Handbe-
trieb abwechselnd mit dem Istwert angezeigt.
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Programmierung

9.2.3

Funktionsdiagramme Temperaturregelung

Beispiel 1: Temperaturregelung in Werkseinstellung “Khlfunktion” (idealisiertes Prinzipschaubild)

M
A

100 %

[Min. 0 % Max. = 100 % |

50 %

Min.

[ Min.35% Max.=85% |

\ i

(Controller Setup: “Ist > Soll = n+” auf “ON”)
nM  Motordrehzahl

S Sollwert

R Regelbereich

| Istwert

1d
30 °C
09.05.2007
v_tempcontrol_cool_nmotor.vsd

Beispiel 2: Temperaturregelung in “Heizfunktion” (idealisiertes Prinzipschaubild)

nM“
100 % [Min.0%  Max.= 100 %
Max. | E— N
] N
\\
] N
N
. N
N
N
50 % N
Min. | S [Min.35% Max=85%]
T T >
10°C 10K 20°C \ Sempcontol heat rmotorved
R S
(Controller Setup: “Ist > Soll = n+” auf “OFF”)
nM  Motordrehzahl
S Sollwert
R Regelbereich
I Istwert
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9.2.4 Zusitzlich fur FXEY: Signal Ausgang 0 - 10 V
Der Signal Ausgang 0 - 10 V kann z. B. zur Ansteuerung einer Klappe oder einer Heizung verwendet
werden.

Offset AnalogOut

nn
oL o«

Sollwert fur diesen Ausgang ist der Sollwert fur die Luftung +/- Einstellung “Offset”.
Offset AnalogOut

Einstellbereich: +/- 10 K bezogen auf aktiven Sollwert.
Beispiel zur Ansteuerung eines Klappenstellmotors:
Bei Werkseinstellung “0 K” = Gleichlauf.
Werkseitig ist der Analog-Ausgang auf steigende Aussteuerung bei steigender Tempe-
ratur eingestellt. Umprogrammierung auf “Heizfunktion”, d. h. steigende Aussteuerung
bei sinkender Temperatur, méglich (& 10 Setup).
Pband AnalogOut
E)l_u' Pband AnalogOut = separat einstellbarer Regelbereich des 0 - 10 V Ausganges
U K Einstellbereich: 0...102,0 K
Pband AnalogOut
Werkseinstellung: 2.0 K
Min. AnalogOut
n Min. AnalogOut = Minimale Ausgangsspannung
U= Teinstelibereich: 0..100 % = 0 - 10V
Min. AnalogOut
Werkseinstellung: 0 %

Max. AnalogOut
1 Max. AnalogOut = Maximale Ausgangsspannung,
IUL % | I Einstelibereich: 100..0 % = 10-0 V
Max. AnalogOut
Werkseinstellung: 0.0 K

Beispiel fiir Signalausgang 0 - 10 V (10 Setup: “A Funktion” = [6A])

10V
A

100 % [Min.0% _ Max. =100 % |

-4 [ Min.35% Max.=85% |

Max. Analog Out

50 %
Min. Analog Out|= — — — —

>
‘ > |

20 ° 10 K 36 oC 09.05.2007

s v_signal_ausgang_0_10_v.vsd
R

Beispiel: Sollwert Luftung 25.0 °C, Offset - 5.0 K, Regelbereich 10.0 K

S Sollwert Liiftung +/- Offset

R Regelbereich
| Istwert
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9.2.5 Zusitzlich fiir EXiE): Relais fiir Heizung oder Kiihlung

OffsetDigitalOut

_n OffsetDigitalOut = Versatz fir den Relaisausgang (werkseitig ist “K2” dazu vorpro-
I« | grammiert).
Offsetblgitalont Der Einschaltpunkt des Relais weicht um den eingestellten Offset (Versatz) von der
Solltemperatur der Liftung ab (wenn Relais “K2” nicht invertiert Klemmen “217- “24”
gebriickt).

Einstellbereich: -10,0...+10,0 K

Werkseinstellung: -1.0 K

e “0,0 K” eingestellt, d. h. Heizung “EIN” bei: Istwert = Sollwert

e Bei negativem Versatzwert Heizung “EIN” bei: Istwert = Sollwert - Versatz
e Bei positivem Versatzwert Heizung “EIN” bei: Istwert = Sollwert + Versatz
Hyst. DigitalOut

Schalthysterese des Relais

Einstellbereich: 0...10 K, Werkseinstellung: 1.0 K (Kelvin)

1K
Hyst. DigitalOut

Temperaturverlauf bei werkseitiger Einstellung fiir K2 Funktion im 10 Setup z. B. fiir
Ansteuerung einer Heizung.

Die Heizung bleibt bei einer Raumtemperatur unter dem eingestellten Einschaltpunkt eingeschaltet.
Ubersteigt die Raumtemperatur den eingestellten Einschaltpunkt der Heizung um 2,0 K (Kelvin), wird
die Heizung ausgeschaltet. D. h. der Ausschaltpunkt liegt um den Hysteresewert Gber dem Einschalt-

punkt.

Beispiel: Beispiel:

Sollwert 15,0 °C, Offset +5,0 K, Hysterese 2,0 K Sollwert 20,0 °C, Offset -5,0 K, Hysterese 2,0 K
[ON=15C+5K=20°C] [OFF=20°C+2K=22°C] [OFF=15°C+2K=17"C| [ON=20C-5K=15°C |

rel
N
8

28
AN [ :
22 - 2
P X 1 22 4 (| \
I P X %A X
1 3 5 9 1" 3 5 ‘7‘ ‘19‘ ‘21‘ ‘23‘ ‘25‘ ‘27‘ ‘29

[min]

\4
P~
)FC]
Im

I

SE
pos_offsetvsd

25

g_offsetvsd

16.03.2007

B
16.03.2007

13 5 7 9o 11| 13 15 17 19 21 23 25 |27 |29
[min]

Die aktivierte Heizung wird Gber das Feuer Symbol im Display angezeigt.

v_relais_heizen_k_net

v_relais_heizen_9k_pos_¢

3
MO

El Istwert

Temperaturverlauf bei Umprogrammierung auf fiir “K2” Funktion im 10 Setup z. B. fiir
Ansteuerung einer Kiihlung

Beispiel:
Sollwert 15,0 °C, Offset +5,0 K, Hysterese 2,0 K
[ON=15°C+5K=20°C] [OFF =20°C-2K=18°C] Die Kihlung bleibt bei einer Raumtemperatur tiber dem
o eingestellten Einschaltpunkt eingeschaltet. Unterschrei-
% tet die Raumtemperatur den eingestellten Einschalt-
o )@(_X\ /\ punkt der Kihlung um 2,0 K (Kelvin), wird diese ausge-
= I schaltet. D. h. der Ausschaltpunkt liegt um den Hystere-
g A4 \V/ sewert unter dem Einschaltpunkt.

13 5 7|9 11|13 45 |17 19 21 28 2§ 27 |2
[min]

@

16.03.2007
v_relais_kuehien_10k_pos_offset.vsd
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9.2.6 Zusitzlich fiir Betriebsart PXIE): Relaisausgang fiir Alarmmeldung
Wenn der eingestellte Wert fur “Alarm Minimum” unterschritten bzw. der eingestellte Wert fur “Alarm
Maximum” Uberschritten wird, erfolgt eine Meldung Uber das Display. Eine externe Meldung erfolgt
Uber das werkseitig zugeordnete Relais “K1” (10 Setup: K1 Funktion = ).

11
UL -c

Alarm Minimum

Alarm Minimum
Einstellbereich: OFF /-26.9...75.0 °C
Werkseinstellung: 0.0 °C

1
UL -c

Alarm Maximum

Alarm Maximum
Einstellbereich: OFF /-26.9...75.0 °C
Werkseinstellung: 40.0 °C

_n_
U Al

GWEl min.

_n_
] Al

GW El max.

Beispiel fur Anzeige bei Unterschreitung der Einstellung “Alarm Minimum” abwechselnd
zur Istwertanzeige.
Relais “K1” fallt ab (wenn nicht invertiert).

Beispiel fiir Anzeige bei Uberschreitung der Einstellung “Alarm Maximum” abwechselnd
zur Istwertanzeige
Relais “K1” fallt ab (wenn nicht invertiert).
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9.3 Verfliissigungsdruck EXil... EX1

9.3.1 Grundeinstellung EXI1... ENA

Grundeinstellung

Grundeinstellung

Betriebsart
BB ,.' Einstellung der Betriebsart z. B.
Betriebsart
E1 Analog In
n_ 3]’.’ Bei allen Betriebsarten der Gruppe 3 (EX, EXA, EXE], ...)
] LI mes

“E1 Analog In” Werkseinstellung auf “MBG-301”.

(Messbereich 0..30 bar) proportionaler Ausgang 4 - 20 mA

Auswahl Sensor: MBG-301, MBG-501, MBG-71, DSF2-25

Alternativ Auswahl Signal: 0 - 10 V, 4 - 20 mA (&=Stecker fur Eingangssignal). Fur eine
korrekte Istwertanzeige ist die Eingabe des Sensormessbereiches erforderlich.
Beispiel mit 0 - 10 V Sensor und Messbereich 0 - 20 bar:

E1 AnalogIn=0-10V, E1 Min. = 0.0 bar, E1 Max. = 20.0 bar, E1 Dezimal = 1, E1

El Analog In

Einheit = bar
E1 Offset
1 Sensorabgleich mit Vergleichsmessgerat
ULl bae
El Offset

E1 Kaltemittel

Bei Betriebsarten EXiF und mit Eingabe fir Kéltemittel errechnet das Gerat
automatisch die entsprechende Temperatur zum gemessenen Druck. Die Einstellun-
gen fur Offset, Sollwert und Regelbereich erfolgen dann in °C bzw. K. Umrechnung fir
Relativ-Druck (Differenzmessung zum Umgebungsdruck). Bei Drucksensoren z. B.
Typ “MBG-30I” oder “MBG-501" (Messbereich 0 - 30 bzw. 0 - 50 bar) sind keine
weiteren Einstellungen erforderlich. Bei Sensoren mit anderem Messbereich muss der
“E1 Min. Wert” und der “E1 Max. Wert” eingegeben werden. Eingabe der Werte in “bar”
wobei angezeigte Einheit in “°C”!

r504

El Kaeltemittel

E2 Funktion (nur fiir spezielle Anwendungen)

e Externer Sollwert = Funktion Uber externes Signal (0 - 10 V) statt Einstellung

OFF “Sollwert 1”.0-10V £ 0- 100 % Sensormessbereich.

e Externer Handbetrieb tber externes Signal (0 - 10 V) = Funktion . Umschaltung
zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb tUber digitalen Eingang
(&= 10 Setup).

e Als Messwert = Funktion z. B. fur Grenzwertmeldungen, Anzeige im Info Menu
unter “E2 Istwert”.

Betriebsarten und EX%] mit 2 Sensoren

Bei Betriebsarten mit 2 Sensoren wird die Funktion automatisch mit programmiert. Der

zweite Analog-Eingang ist somit belegt und weitere Funktionszuordnungen sind nicht

moglich.

Bei EXiE] und EX] E2 Funktion auf vorprogrammiert = Vergleichswert mit Rege-

lung auf héheren Wert (Zweikreisverflissiger).

E2 Funktion

Auswabhl der Kiltemittel:

R12 R13 R13b1 R22 R23 R32 R114 R134a R142B
R227 R401 R401A R401B R402 R402A R402B R404A R407A
R407B R407C R410A R500 R502 R503 R507 R717
L-BAL-E072-D 1642 Index 008
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9.3.2

Einstellungen fiir den Betrieb EXiXl... EXZA

EXH Verflissigungsdruckregelung, Einstellung Sollwert in bar
Verflissigungsdruckregelung mit Eingabe Kaéltemittel, Einstellung Sollwert in °C

EXiE] Zwei Sensoren fiir Zweikreisverfliissiger. Automatische Regelung auf héheren Druck (Auswahlverstarker

integriert) Betriebsanzeige: “Istwert Regelung”, Sollwert in bar

Zwei Sensoren fiir Zweikreisverfliissiger mit Eingabe Kaltemittel. Automatische Regelung auf héheren

Istwert (Auswahlverstarker). Einstellung Sollwert in °C , auch fur unterschiedliche Kaltemittel geeignet, da
Vergleich der Temperaturen. Betriebsanzeige: “Istwert Regelung”

Einstellung

Einstellung

}EBB bar

Sollwert 1

EX¥l und Einstellbereich: im Messbereich des Sensors, Werkseinstellung:
12.0 bar

goliwertl und EX Einstellbereich: abhdngig vom gewahlten Kaltemittel, Werkseinstel-
lung: 35.0 °C
n
. *C
750
Sollwert 1l
Sollwert 2
_____ Einstellung “Sollwert 2” z. B. fur reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Sollwert 2 Umschaltung Sollwert 1/2 Gber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:
Anzeige: |- - - - -]&~10 Setup).
Regelbereich
nn Kleiner Wert = schnelle Ausregelung
LU . bar | IGroRer Wert = langsame Ausregelung (hohe Stabilitét)
Regelbereich
EX®l und Einstellbereich: im Messbereich des Sensors, Werkseinstellung:
5.0 bar
aln und X Einstellbereich: abhangig vom gewéhlten Kaltemittel, Werkseinstel-
ILl x| |lung: 7.0K
Regelbereich

OFF

Min. Drehzahl

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.

Werkseinstellung:

nn
Lo Hz

Max. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzahl”
Werkseinstellung: 50.0 Hz

OFF

Handbetrieb
“OFF” = automatische Regelung auf eingestellten Sollwert (Werkseinstellung)
“ON” = automatische Regelung auRer Funktion, Drehzahlvorgabe im Meni “Drehzahl

Aandberrieb Handbetrieb”
Drehzahl Handbetrieb
BB Manuelle Drehzahlvorgabe ohne Beeinflussung durch ein externes Signal.
X Hz

Drehzahl Handb.

Aktivierung Uber Meni “Handbetrieb” oder externen Kontakt an digitalem Eingang (&~
10 Setup).

Einstellbereich: 0... “Max. Frequenz” (&=Motor Setup)
Werkseinstellung: 50.0 Hz

Zur Information Uber die deaktivierte Regelung wird der eingestellte Wert fir Handbe-
trieb abwechselnd mit dem Istwert angezeigt.
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9.3.3 Funktionsdiagramme Verfliissigungsdruckregelung
Funktionsdiagramm fir Betriebsart EXikl und EXiE] (idealisiertes Prinzipschaubild)

nM“
100 % [Min. 0 % Max. = 100 % |
50 %
Min.
— 1 . > 1

12 bar 5 bar 17 bar R
s R v_diagramm_301_303_bar s
nM  Motordrehzahl
S Sollwert
R Regelbereich
I Istwert

Funktionsdiagramm fiir Betriebsart und EX\ (idealisiertes Prinzipschaubild)

nM“
100 % [(Min.0%  Max. =100 %]
50 %
A
— T T > 1
35°C 7K 42°C \ dagramm 302 304 oved
s R
nM  Motordrehzahl
S Sollwert
R Regelbereich
I Istwert
® Information
Die werkseitigen Voreinstellungen sind unbedingt von einem Sachkundigen entsprechend den
l Anlagenverhaltnissen anzupassen.
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9.4 Druckregelung Klimatechnik EXifl...

9.41 Grundeinstellung EXI1... EXK

Grundeinstellung

Grundeinstellung

El Analog In

Betriebsart
L’B ,.' Einstellung der Betriebsart z. B. Xl
Bet;iebsart
E1 Analog In
BB Bei allen Betriebsarten der Gruppe 4 (EX, EXH, EXE], ....) “E1 Analog In” Werksein-
056

stellung auf “DSG200 .

Auswahl Sensormessbereich: “DSG 507, “DSG100*”, “DSG200”, “DSG300*”,
“DSG500”, “DSG1000”, “DSG2000”, “DSG4000”, “DSG6000”

(* kein Standardtyp).

Bei Sensoren mit 0 - 20 mA oder 4 - 20 mA Signal (&= Stecker fur Eingangssignal),
Messbereich von “DSG50”... “DSG6000” auswahlen.

Bei nicht vorprogrammiertem Messbereich ist die Eingabe des Sensormessbereiches
erforderlich.

Beispiel mit 0 - 10 V Sensor und Messbereich 0 - 400 Pa (proportionales Ausgangs-
signal):

E1 AnalogIn=0-10V, E1 Min. = 0.0 Pa, E1 Max. = 400 Pa, E1 Dezimal =1, E1
Einheit = Pa

E1 Offset
rrn Sensorabgleich mit Vergleichsmessgerét
(1N Fa
El Offset
E2 Funktion (nur fiir spezielle Anwendungen)
e Externer Sollwert = Funktion Uber externes Signal (0 - 10 V) statt Einstellung
o Funktion':":': “Sollwert 1”.0-10V £ 0- 100 % Sensormessbereich.

e Externer Handbetrieb tUber externes Signal (0 - 10 V) = Funktion Umschaltung
zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb tUber digitalen Eingang
(&= 10 Setup).

e Als Messwert = Funktion z. B. fur Grenzwertmeldungen, Anzeige im Info Menu
unter “E2 Istwert.”

Betriebsarten EXiF und mit 2 Sensoren

Bei Betriebsarten mit 2 Sensoren wird die Funktion automatisch mit programmiert. Der

zweite Analog-Eingang ist somit belegt und weitere Funktionszuordnungen sind nicht

moglich.

Fir X E2 Funktion auf vorprogrammiert = Sensor fuir Sollwertabsenkung.

Vorprogrammierter Sensor Typ “TF..”

Fur XK Funktion auf vorprogrammiert = Sensor fur Sollwertabsenkung.

- Vorprogrammierter Sensor Typ “Bus”

- Messbereich -35.0...465.0 °C

Im “lO Setup™:

Fir Freigabe “ON” / “OFF” Uber Bus:

- D1 Funktion =

- D1 Busmodus = “ON”

Fir Umschaltung Sollwert 1/2 Gber Bus:

- D2 Funktion = [5D],

- D2 Busmodus = “ON”

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

45/105 ZIEHL-ABEGG




Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Programmierung

9.4.2 Einstellungen fiir den Betrieb [EXl... EXE
XM Druckregelung, Einstellung Sollwert in Pa

o EXiH] und EXE] Druckregelung mit auRentemperaturabhéngiger Sollwertanpassung

Einstellung
Einstellung
Sollwert 1
{1Ann Einstellbereich: im Messbereich des Sensors
i':l'lluwgt . Fa | |Werkseinstellung: 100 Pa
Sollwert 2
_____ Einstellung “Sollwert 2” z. B. fur reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Sollwert 2 Umschaltung Sollwert 1/2 tber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:
Anzeige: |- - - - -]&~10 Setup).
Regelbereich
1 Kleiner Wert = schnelle Ausregelung
Iuuy P2 | |GroRer Wert = langsame Ausregelung (hohe Stabilitzt)
Regelbereich

Einstellbereich: im Messbereich des Sensors
Werkseinstellung: 100 Pa

OFF

Min. Drehzahl

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.

Werkseinstellung:

1
L Hz

Max. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzahl”
Werkseinstellung: 50.0 Hz

OFF

Handbetrieb
“OFF” = automatische Regelung auf eingestellten Sollwert (Werkseinstellung)
“ON” = automatische Regelung auf3er Funktion, Drehzahlvorgabe im MenU “Drehzahl

Handpecried Handbetrieb”
Drehzahl Handbetrieb
BB Manuelle Drehzahlvorgabe ohne Beeinflussung durch ein externes Signal.
A Hz

Drehzahl Handb.

Aktivierung tber Menl “Handbetrieb” oder externen Kontakt an digitalem Eingang (&
10 Setup).

Einstellbereich: 0... “Max. Frequenz” (&=Motor Setup)

Werkseinstellung: 50.0 Hz

Zur Information Uber die deaktivierte Regelung wird der eingestellte Wert fir Handbe-
trieb abwechselnd mit dem Istwert angezeigt.
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Zusitzliche Meniipunkte fiir Betriebsart EXi7] und [EXiE] mit auRentemperaturabhingiger Soll-

wertanpassung.
AuRentemperaturabhéngige Sollwertanpassung Bei Betrieb als Druckregelgerét kann eine Au-
[Pa] 4 lentemperaturkompensation aktiviert werden
s1 (Sensoranschluss an “E2"= “Analog In 2”).
| Der eingestellte und aktive “Sollwert 17 bzw
s2 > “Sollwert 2” wird durch diese Funktion automa-
] e tisch proportional zur gemessenen Aufientem-
] 7 peratur verandert (& Info: “Sollwert Rege-
- gl lung”).
. /,
///
P-min?
] AT
T T T T T 1 >
15°C T-Band 30°C v_pressure_set_dep_outtemp.vsd
T-min. T-Start

S1 Sollwert 1

S2 Sollwert 2

P-Min SA  Minimaler Druck

T-min  Minimale Temperatur

T-Start Sollwertreduzierung unter dieser AulBentemperatur
AT AuBentemperatur

T-Band SA
rn Temperaturbereich, in dem sich der Sollwert kontinuierlich mit der AuRentemperatur
UL k| landert
T-Band SA
T-Start SA

.!SG Sollwertreduzierung startet unter dieser Aullentemperatur
. *C

T-Start SA

P-Min SA
arn Minimaler Druck fiir sehr niedrige Aulentemperatur
L ea
P-Min SA

9.5 Volumenstromregelung FXil... XA

9.5.1 Grundeinstellung Xl und A3

Grundeinstellung
Einstellung
Betriebsart
B ,.' Einstellung der Betriebsart z. B. Ell
Grunde;nstellung
E1 Analog In
nn Bei allen Betriebsarten der Gruppe 5 (EXH und BiR) “E1 Analog In” Werkseinstellung
UL pse | |auf*DSG200."
El Analog In

Auswahl Sensormessbereich: “DSG 507, * “DSG100”, “DSG200”, * “DSG300”,
“DSG5007, “DSG1000”, “DSG2000”, “DSG4000”, “DSG6000”

(* kein Standardtyp).

Bei Sensoren mit 0 - 20 mA oder 4 - 20 mA Signal (& Stecker fur Eingangssignal),
Messbereich von “DSG50”... “DSG6000” auswahlen.

K Faktor
_IS Eingabe des vom Ventilator (Einlaufdiise) abhéngigen “K Faktors”.
LILLLL Einstellbereich: 0...7000

Werkseinstellung: 75
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E1 Offset
rrn Sensorabgleich mit Vergleichsmessgerét
ULl wzn
El Offset

E2 Funktion (nur fiir spezielle Anwendungen)

¢ Externer Sollwert = Funktion Uber externes Signal (0 - 10 V) statt Einstellung

HFF “Sollwert 1”.0-10V £ 0 - 100 % Einstellbereich

e Externer Handbetrieb tber externes Signal (0 - 10 V) = Funktion Umschaltung
zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb Uber digitalen Eingang
(&= 10 Setup).

e Als Messwert = Funktion z. B. fur Grenzwertmeldungen, Anzeige im Info Menu
unter “E2 Istwert”

Betriebsarten Fli#] mit 2 Sensoren

Bei Betriebsarten mit 2 Sensoren wird die Funktion automatisch mit programmiert. Der

zweite Analog-Eingang ist somit belegt und weitere Funktionszuordnungen sind nicht

moglich. Fur A E2 Funktion auf vorprogrammiert = Sensor fur Sollwertab-

senkung. Vorprogrammierter Sensor Typ “TF”.

E2 Funktion

9.5.2 Einstellungen fiir den Betrieb FXXl... A
« XX Volumenstromregelung, Sollwert in m3/h
o XA Volumenstromregelung mit auRentemperaturabhangiger Sollwertanpassung.

Einstellung

Einstellung

Sollwert 1
5 3 B Einstellung Sollwert in m®h (m®/s)
m3h || Einstellbereich: von Messbereich des Sensors und “K Faktor” abhangig
Werkseinstellung: 530 m®/h
Sollwert 2
Einstellung “Sollwert 2” z. B. fur reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Sollwert 2 Umschaltung Sollwert 1/2 Gber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:
Anzeige: |- - - - -]&~10 Setup).
Regelbereich
SBB Kleiner Wert = schnelle Ausregelung
mEh || GroRer Wert = langsame Ausregelung (hohe Stabilitat)
Einstellbereich: von Messbereich des Sensors und “K Faktor” abhéngig
Werkseinstellung: 530 m®/h
Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
ﬂ’:l: Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (& Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.
u Werkseinstellung:

Sollwert 1

Regelbereich

Min. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
n Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzahl”
ULV Hz | l\werkseinstellung: 50.0 Hz

Max. Drehzahl

Handbetrieb
ﬂ’:/: “OFF” = automatische Regelung auf eingestellten Sollwert (Werkseinstellung)
u ) “ON” = automatische Regelung auRer Funktion, Drehzahlvorgabe im Meni “Drehzahl
Handbetrieb .
Handbetrieb
Drehzahl Handbetrieb
rr Manuelle Drehzahlvorgabe ohne Beeinflussung durch ein externes Signal.
Ul we Aktivierung Uber Meni “Handbetrieb” oder externen Kontakt an digitalem Eingang (&~
Drehzahl Handb. 10 Setup)

Einstellbereich: 0... “Max. Frequenz” (&=Motor Setup)
Werkseinstellung: 50.0 Hz

Zur Information Uber die deaktivierte Regelung wird der eingestellte Wert fir Handbe-
trieb abwechselnd mit dem Istwert angezeigt.
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Zusitzliche Meniipunkte fiir Betriebsart Fif] mit auBentemperaturabhingiger Sollwertanpas-

sung
AuRentemperaturabhéngige Sollwertanpassung Bei Betrieb als Volumenstromregelung kann
A eine Aulentemperaturkompensation aktiviert
ST"Vg/ehFIH werden (Sensoranschluss an “E2” = “Analog In
m
| 27).

S | ~ Der eingestellte und aktive Sollwert 1/2 wird
| e durch diese Funktion automatisch proportional
| // zur gemessenen Aullentemperatur verandert
| ol (&= Info: “Sollwert Regelung”).

///
P-min SA 7|
[m*h] |
| AuBentemperatur
I I I =
-15°C 30°C
min. Temperatur T-Start 07022007
S1 Sollwert 1 S
S2 Sollwert 2
P-Min SA  Minimaler Volumenstrom
T-min  Minimale Temperatur
T-Start  Sollwertreduzierung unter dieser Au3entemperatur
AT AuBentemperatur
T-Band SA
n Temperaturbereich, in dem sich der Sollwert kontinuierlich mit der AuRentemperatur
ud o« andert
T-Band SA
T-Start SA

,IS ﬁ Sollwertreduzierung startet unter dieser AuRentemperatur
. *C

T-Start SA

P-Min SA
arn Minimaler Druck fiir sehr niedrige Aufientemperatur
Iy wan
P-Min SA

9.6 Luftgeschwindigkeitsregelung [l

9.6.1 Grundeinstellung [XXl

Grundeinstellung

Grundeinstellung

Betriebsart
EB ,.' Einstellung Betriebsart [XiEl
Bet;iebsart
E1 Analog In
n_ 1 Bei Betriebsart [XEI'E1 Analog In” Werkseinstellung auf “MAL1”

m‘Z’naloL _ " | |Auswahl Sensormessbereich: MAL1, MAL10

Alternativ Auswahl Signal: 0 - 10 V, 0 - 20 mA, 4 - 20 mA (&= Stecker fur Eingangs-
signal).
Fir eine korrekte Istwertanzeige ist die Eingabe des Sensormessbereiches erforder-
lich. Beispiel mit 0 - 10 V Sensor und Messbereich 0 - 5 m/s (proportionales Ausgangs-

signal)
E1 AnalogIn=0-10V, E1 Min.=0.0 m/s, E1 Max. = 5.0 m/s, E1 Dezimal =1, E1
Einheit = m/s
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9.6.2

nn
ULl wes

El Offset

Sensorabgleich mit Vergleichsmessgerat

OFF
E2 Funktion

E2 Funktion (nur fiir spezielle Anwendungen)

¢ Externer Sollwert = Funktion Uber externes Signal (0 - 10 V) statt Einstellung
“Sollwert 1”.0-10V £ 0-100 % Sensormessbereich.

e Externer Handbetrieb tber externes Signal (0 - 10 V) = Funktion Umschaltung
zwischen Einstellung am Gerat und externem Handbetrieb Uber digitalen Eingang
(&= 10 Setup).

e Als Messwert = Funktion z. B. fur Grenzwertmeldungen, Anzeige im Info Menu
unter “E2 Istwert.”

Einstellungen fiir den Betrieb [l

Einstellung
Einstellung
Sollwert 1
ﬂS I Einstellbereich: im Messbereich des Sensors
S‘o-]'l..lwe':‘t ) n“s | |Werkseinstellung: 0,50 m/s
Sollwert 2
_____ Einstellung “Sollwert 2” z. B. fur reduzierten Wert im Nachtbetrieb.
Sollwert 2 Umschaltung Sollwert 1/2 Gber externen Kontakt (solange keine Zuordnung erfolgt:
Anzeige: |- - - - -]& 10 Setup).
Regelbereich
ﬂS 1 Kleiner Wert = schnelle Ausregelung
uJu _ ™= | |GroRer Wert = langsame Ausregelung (hohe Stabilitst)
Regelbereich

Einstellbereich: im Messbereich des Sensors
Werkseinstellung: 0,50 m/s

OFF

Min. Drehzahl

Min. Drehzahl (Grunddrehzahl nur bei Bedarf)
Einstellbereich: — “Abschaltfrequenz” (&= Motor Setup) - “Max. Drehzahl”.
Werkseinstellung:

nn
UL wez

Max. Drehzahl

Max. Drehzahl (Drehzahlbegrenzung nur bei Bedarf)
Einstellbereich: “Max. Frequenz” (& Motor Setup) - “Min. Drehzah!”
Werkseinstellung: 50.0 Hz

OFF

Handbetrieb
“OFF” = automatische Regelung auf eingestellten Sollwert (Werkseinstellung)
“ON” = automatische Regelung auRer Funktion, Drehzahlvorgabe im Meni “Drehzahl

fandbetrieb Handbetrieb”
Drehzahl Handbetrieb
Bﬂ Manuelle Drehzahlvorgabe ohne Beeinflussung durch ein externes Signal.
A Hz

Drehzahl Handb.

Aktivierung Uber Meni “Handbetrieb” oder externen Kontakt an digitalem Eingang (&~
10 Setup).

Einstellbereich: 0... “Max. Frequenz” (&=Motor Setup)

Werkseinstellung: 50.0 Hz

Zur Information Uber die deaktivierte Regelung wird der eingestellte Wert fir Handbe-
trieb abwechselnd mit dem Istwert angezeigt.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

50/105 ZIEHL-ABEGG




Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM

Programmierung

9.7

PIN Eingabe

Meniigruppe Start
Start
Start
Motor (MenU abhangig von Geréteart vorhanden)
Die Ansteuerung fir den Motor kann in diesem MenUpunkt ein- und ausgeschaltet
werden (ON / OFF).

HFF Einstellung werkseitig auf , dadurch wird ein ungewolltes Anlaufen der Anlage

u verhindert, bevor die Parametrierung abgeschlossen ist.

Motor
Achtung!
Im ausgeschalteten Zustand erfolgt keine Freischaltung (keine Potenzialtrennung
nach VBG4 §6)!
PIN Eingabe

BE 'lB Das Servicemenii fiir die Installation kann vor unbeabsichtigten Anderungen durch

einen PIN-Code geschitzt werden. Mit weiteren PIN-Codes ist das Zurlicksetzen auf
Voreinstellungen méglich.

PIN 0010
Freischalten der Serviceebene, wenn PIN-Schutz eingeschaltet

PIN 1234
Freischalten Mentigruppe “Einstellung”.
Wenn “Einstellschutz’= “ON” (& Controller Setup)

PIN 9090
Zuricksetzen auf Benutzergrundeinstellung

PIN 9091

Benutzergrundeinstellung speichern (entspricht Funktion “Save user Setup” = “ON"&~
Controller Setup)

PIN 9095
Zuriicksetzen auf Werksgrundeinstellung = Auslieferungszustand

Sprache
Werkseitig ist das Gerat auf MenUsprache Englisch eingestellt.

Larevssee GE In diesem Menupunkt kénnen unterschiedliche Landessprachen ausgewéahlt werden
(D = Deutsch, GB = Englisch, ...).
Reset
r Kompletter Neustart des Gerates
OFF
Reset
Betriebsart
'!B ,.' Anzeige der eingestellten Betriebsart (z. B. [l fur Drehzahisteller)
Bet;iebsart

c i

HHEHHENN

Gerdatename
Anzeige von Geratename und Softwareversion

SN: 000003CAF711

Invdividuelle Geratenummer
(Menl abhé&ngig von Geréteart vorhanden)

Cf }i?iyl{ BE7

6717839

Versionsnummer interner Motorcontroller
(Menl abh&ngig von Geréteart vorhanden)
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9.8 Meniigruppe Info

Meniigruppe Info

Info

Info bei Betriel Steller ENGE1

Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters.

rrn
(1N Hz

Frequenz

Anzeige des Motorstroms (Messgenauigkeit ca. +/- 10 %)

11
(N1

Motorstrom

Anzeige der Eingangsleistung (Anzeige je nach Softwareversion vorhanden)

ELiB ! 1]

Eingangsleistung

Anzeige der Ausgangsleistung (Anzeige je nach Softwareversion vorhanden)

EL{B ! bl

Ausgangsleistung

Anzeige des momentan aktiven Vorgabesignals.

L’BS Die Prozentangabe entspricht der internen Ansteuerung des Leistungsteils unter Be-
- Hz ricksichtigung der Einstellungen “Min. Drehzahl” und “Max. Drehzahl”.
0-100% £0-10V,10-0V,0-20 mA, 20-0mA, 4-20 mA, 20 -4 mA

Vorgabe Externl

Anzeige: Gerét arbeitet auf:
Vorgabe “Extern1” Signal an “E1”/ “GND”
Vorgabe “Extern2” Signal an “E2” / “GND”
Vorgabe “Intern1” Meni “Vorgabe Intern1”
Vorgabe “Intern2” Meni “Vorgabe Intern2”

Info bei Betriebsarten als Regler PXL... (X1

Momentaner Istwert gemessen an Sensor 1.
nn Je nach Sensorart in: mbar, m®/s, m/s, Pa, %, bar, m%/h, °C, V, mA, usw.

UL ee

El Istwert

Bei Betrieb mit 2 Sensoren Anzeige fur “Istwert 2”.

_____ Wenn Funktion nicht aktiv, Anzeige

E2 Istwert

Anzeige des aktiven Sollwertes auf den das Gerét arbeitet.
1 “Sollwert 1” unter Menii “Einstellung”

Solluw'e‘:’t ) c “Sollwert 2” unter Menu “Einstellung”
“Sollwert extern” = Vorgabe uber externes 0 - 10 V Signal. Bei aktiviertem Handbetrieb
wechselt die Anzeige standig zwischen Istwert und dem Wert fir Handbetrieb.
Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters
nn
Lo Hz
Frequenz
Anzeige des Motorstroms (Messgenauigkeit ca. +/- 10 %)
rn
Uy s
Motorstrom

Anzeige der Eingangsleistung (Anzeige je nach Softwareversion vorhanden)

EL}B i y

Eingangsleistung
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Anzeige der Ausgangsleistung (Anzeige je nach Softwareversion vorhanden)

EL{B ! b

Ausgangsleistung

Zustand der Mindestluftabschaltung

ﬂFI: “ON” = Abschaltung, wenn der eingestellte Sollwert (+/- Wert “Min. Luft. Abschalt.”
U % | |Wert) erreicht wird.

Minbufthbschalt. “OFF” = keine Abschaltung, d. h. Betrieb mit Mindestluftrate.

9.9 Controller Setup

9.9.1 PIN-Schutz aktivieren, PIN 0010

Die Einstellungen fir die Installation in der Serviceebene kdnnen vor unbeabsichtigten
ﬂFF Anderungen geschitzt werden. Hierzu wird der “PIN-Schutz” aktiviert = “ON”.
U Um die Erstinbetriebnahme zu erleichtern, ist die Serviceebene in der Werkseinstel-
PIN-Schutz lung frei = “OFF”, d. h. ohne PIN 0010 zuganglich.
Information

1 Nach erfolgter Installation des Gerates sollte der “PIN-Schutz” aktiviert werden = “ON”

9.9.2 Einstellschutz aktivieren, PIN 1234

Das Menu “Einstellung” fiir die grundsatzlichen Einstellungen des Benutzers (Sollwert,
HFF Vorgabewert, min, max, ..) sind in der Werkseinstellung frei, d. h. ohne “PIN” zugéng-
o lich.
Einstellschutz

Bei Bedarf kénnen auch diese vor unberechtigten Veranderungen durch “PIN 1234”
geschitzt werden. Hierzu muss der Einstellschutz auf “ON” programmiert werden. Das
MenU Einstellungen ist dann ohne PIN Eingabe nicht mehr sichtbar!

Funktion nur in Kombination mit aktiviertem PIN-Schutz!

9.9.3 Benutzereinstellung speichern, wiederherstellen mit PIN 9090

Die individuell vorgenommene Geréatekonfiguration (User Setting) kann hier abgespei-
ﬂ}:l: chert werden (entspricht PIN 9091).
u Durch Eingabe der PIN 9090 wird die Benutzereinstellung wieder hergestellt (& Start
Save User Setup -PIN Eingabe).
P Information
Durch Eingabe der “PIN 9095” im Meni “PIN” der Menigruppe “Start” wird das Gerat komplett auf den
1 Auslieferungszustand zuriickgesetzt.
Alle zuvor gemachten Einstellungen gehen dabei verloren!
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9.9.4 Sensor Alarm ON / OFF
Funktion nur bei Betrieb als Regelgerat (ab EXN)!
Far “E1 Analog In” und wenn Sensor 2 aktiviert fir “E2 Analog In”.

Bei einer Unterbrechung oder einem Kurzschluss der Sensorleitung oder bei Messwerten, die aul3er-

halb des Messbereiches liegen, erfolgt eine zeitverzégerte Stérmeldung.

Bei “Alarm Sensoren” = “OFF” (werkseitig) werden Sensors-
ﬂ}:l: térungen als “Message” abwechselnd zum Istwert angezeigt __
u und im Meni “Ereignisse” gespeichert. L riss
Alarm Sensoren Sensor 1
Bei “Alarm Sensoren” = “ON” werden Sensorstérungen als
r “Alarm” abwechselnd zum Istwert angezeigt und im Menu __
Uil “Ereignisse” gespeichert. o AL
Alarm Sensoren Eine Meldung iiber Relais ist méglich (&10 Setup / Funktion Sensorl
Relaisausgange).

9.9.5 Limit
Nach Zuordnung eines digitalen Eingangs (&= |0 Setup) kann eine einstellbare Be-
1nmnn grenzung der Aussteuerung Uber einen digitalen Eingang (“D1”, “D2”, ..) aktiviert
gLy = | |werden.
Limit Solange keine Zuordnung im “lO Setup” vorgenommen wurde, erfolgt Anzeige: E
“Limit Wert” = max. mégliche Aussteuerung M,
(z. B. Drehzahlreduzierung wéhrend Nacht- 1009 [=70% Win=0% Wax = 100% |
betrieb Uber Schaltuhr). )
Einstellbereich: “Limit” = “n-max” bis “n-min”. ) “o7[L=70% Min =35% Wax =85%]
Werkseinstellung: 100 % £ max. Aussteue- -

rung, d. h. keine Begrenzung.
Einstellung je nach Geréteart in: % bzw. rpm.

25032013
v_limitvsd

— P

Limit (idealisiertes Prinzipschaubild)
nM  Motordrehzahl

L Limit

S Sollwert

R Regelbereich

D Drehzahlsteller: Vorgabesignal
P P-Regler: Regelabweichung
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9.9.6

9.9.7

9.9.71

Mindestluftabschaltung

OFF

MinLuftAbschalt.

Funktion ist vorwiegend bei Einsatz des Geréates als reiner P-Regler von Bedeutung.
Bei Betriebsart Drehzahlsteller EIiEl ohne Funktion!

MinLuftAbschalt. = OFF (Werkseinstellung)

Ist keine “Min. Drehzahl” eingestellt, bleibt der Venti-
lator bei Erreichen des Sollwertes stehen.

Ist eine “Min. Drehzahl” eingestellt (z. B. 20 %), so
erfolgt keine Abschaltung des Ventilators. D. h., es
ist stets eine minimale Luftung gewéhrleistet (Venti-
lator geht nicht unter Einstellung “Min. Drehzahl”).

MinLuftAbschalt. z. B. -2.0 K

Es erfolgt eine Abschaltung von Einstellung “Min.
Drehzahl”auf “0”, wenn die vorgegebene Differenz
bezogen auf den Sollwert erreicht wird.

Bei einem Pluswert (+) vor Erreichen des Sollwertes
Bei einem Minuswert (-) nach Unterschreitung des
Sollwertes.

nM

100 % Min. 35 % Max. =100 %

50 % 20K

Min.

20°C 7K 27°C
s R
Mindestluftabschaltung (idealisiertes Prinzipschaubild)
nM Motordrehzahl
S Sollwert
R Regelbereich
I Istwert

10.05.2007
v_min_luft_abschaltvsd

Gruppensteuerung

Ansteuerung Gruppe 2 iiber 0 - 10 V Ausgang

EIN Wert Gruppe2
Einschaltwert fir Gruppe2
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 50 % *

50 -

EIN Wert Gruppe2

AUS Wert Gruppe2
L’S Ausschaltwert fiir Gruppe2
“ | |Einstellbereich: 0 - 100 %
AUS Wert Gruppe2
Werkseinstellung: 45 % *

nmin bei Gruppe2
Minimalwert fiir Gruppe2
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 20 % *

-

nmin bei Gruppe2

* Solange im IO Setup “A Funktion” nicht auf programmiert Anzeige: |- - - -]

Funktion

e Gruppe 1 stufenlos geregelt Uber das Leistungsteil des Geréates “Master” (& Motoranschluss).
e Gruppe 2 stufenlos geregelt Uber ein zweites Leistungsteil “Slave”, dieses wird vom “Master” ber
ein 0 - 10 V Signal angesteuert. IO Setup: A Funktion = (Gruppensteuerung).
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Beispiel Gruppe 2 Uber 0 -10 V

- =
£ 3
i48
bl -
50
45]-o >
1
0|~ [Fau@ ros 0w 68|
1 35—~ G2 ON =50 %,
Controller
- Master 0...100 % 30— o
Analog 25 {—w 2
Signal In out Analog Out =[5A]
0-10V 20—
An‘alog 2 15—
In
nmin @ G2=20 %
— Controller 0...100 % 10—«
Slave ( ) G2 OFF = 45 %
5 4 —
20 oroup oo ot ved Analog In 1
T T [T T T 1 >
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0.10V
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0..20mA
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0..100 % PWM . o501
v_fx_2nd_group_analog_out_diagr.vsd
Fout: Ausgangsfrequenz
Analog Out: Analog Ausgang 0 - 10 V
Analog In: Eingangssignal
G 2 ON: EIN Wert Gruppe2
G2 OFF: AUS Wert Gruppe2
nmin @ G2: nmin bei Gruppe2
Fout Standard: Ausgangskennlinie ohne Gruppensteuerung
Ubersteigt das Vorgabesignal bzw. die Regelabweichung den Zuschaltpunkt der Gruppe 2, so wird
Gruppe 1 auf “n-min bei Gruppe2” reduziert. Ab hier laufen beide Gruppen parallel auf Maximal-
leistung.
Bei aktivierter Gruppensteuerung (A Funktion = ) wird die Steigung der Ausgangskennlinie auto-
matisch um den Faktor 1,4 erhoht (Steigung ohne Gruppensteuerung = 1).
9.9.7.2 Ansteuerung Gruppe 2/3/4 liber Relais

50 .

EIN Wert Gruppe2

EIN Wert Gruppe2
Einschaltwert fir Gruppe2
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 50 % *

L’S E

AUS Wert Gruppe2

AUS Wert Gruppe2
Ausschaltwert fir Gruppe2
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 45 % *

=T

nmin bei Gruppe2

nmin bei Gruppe2

Minimalwert fir Gruppe2
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 20 % *

Bei mehr als zw

i Gruppen Erweiterungsmodul erforderlich &&= Typ Z-Modul-B (Art.-Nr. 380052). |

.

EIN Wert Gruppe3

EIN Wert Gruppe3
Einschaltwert fir Gruppe3
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 70 % *

65

AUS Wert Gruppe3

“Z

AUS Wert Gruppe3
Ausschaltwert fir Gruppe3
Einstellbereich: 0 - 100 %
Werkseinstellung: 65 *

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

56/105 ZIEHL-ABEGG



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Programmierung

nmin bei Gruppe3
3” Minimalwert fir Gruppe3
U % | IEinstellbereich: 0 - 100 %

nmin bei Gruppe3

Werkseinstellung: 30 % *
EIN Wert Gruppe4
85 Einschaltwert fiir Gruppe4

= Einstellbereich: 0 - 100 %
EIN Wert Gruppe4
Werkseinstellung: 85 % *
AUS Wert Gruppe4
Bﬂ Ausschaltwert fiir Gruppe4
U = | Ieinstellbereich: 0 - 100 %
AUS Wert Gruppe4
Werkseinstellung: 80 % *

nmin bei Gruppe4
L’ﬂ Minimalwert fir Gruppe4
U = | |Einstellbereich: 0 - 100 %

nmin bei Gruppe4

Werkseinstellung: 40 % *

*

Solange im |0 Setup “K Funktion” nicht programmiert Anzeige: [- - - -|

Fur nachfolgende Gruppen sind héhere Einstellungen zu wahlen. Ausschaltwert der Gruppe immer
unter Einschaltwert.

Funktion

e Gruppe 1 stufenlos geregelt Gber das Leistungsteil des Gerates “Master” (& Motoranschluss).

 Uber die Relaisausgénge “K1..K4” werden weitere Motoren liber Schiitze direkt an Netzspannung
geschaltet. Abhangig von der Anzahl der zusatzlichen Gruppen ist die Programmierung der Funk-

tion fur die Relais erforderlich (10 Setup / K.. Funktion: = Gruppe 2, = Gruppe 3, =
Gruppe 4). Reihenfolge einhalten!

Beispiel: Zuschaltung von 3 Gruppen Uber Relais

N
T
A
G3ON=70%
G2ON =50 % G4ON=85%
50
Controller 45
Master %0
. i
= 0..100%,. M )@ /
= Digital Out 37"y 35 — H
[ _[7K] i i
g U [ AL B 30 EY b
D OFF=0% 2 25 g
E _L N0 20 - i nmin @
i || caorr Gé=40%
15 ] bate M@
s M )B i <
—E—’_‘L h . 10 - nmin @
- G2 OFF G2=20%
D NET00s @ 4 ] s Analog In 1
ON =100 %
= T— T T T T T T 1 >
o s 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0.10V
K3 und K4 &=Erweiterungsmodul Typ Z-Modul-B (Art.-Nr. 380052) 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0..20mA
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0..100 % PWM . s 012

v_fx_4_group_digswitch_diagr.vsd

Fout: Ausgangsfrequenz

Analog In:  Eingangssignal

G2, G3, G4 ON: EIN Wert Gruppe2, 3, 4

G2, G3, G4, OFF: AUS Wert Gruppe2, 3, 4

nmin@G 2, 3, 4: nmin bei Gruppe2, 3, 4

Fout Standard: Ausgangskennlinie ohne Gruppensteuerung

Ubersteigt das Vorgabesignal bzw. die Regelabweichung den Zuschaltpunkt “EIN Wert Gruppe?2”,
dann schaltet das Relais fiir die zweite Gruppe ein und die Drehzahl der ersten Gruppe wird auf einen
einstellbaren Minimalwert “nmin bei Gruppe2” abgesenkt.

Danach steigt die Drehzahl der ersten Gruppe innerhalb des verbleibenden Bereiches bis zum
Maximum an.

Ist eine dritte Gruppe programmiert bis zum Zuschaltpunkt “EIN Wert Gruppe3” usw.

Abschaltpunkt “AUS Wert Gruppe2” bei sinkendem Drehzahlbedarf.
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9.9.8

9.9.9

Wirkungsumkehr der Regelfunktion

nn
L

Ist>Soll=n+

Fiir die Wirkung der Regelung gibt es zwei Funktionen:

o ON fir “Ist > Soll = n+"£ steigende Aussteuerung bei steigendem Istwert (iber
Sollwert.

o OFF fur “Ist > Soll = n+"2 steigende Aussteuerung bei sinkendem Istwert unter
Sollwert.

Fir Sonderanwendungen externe Umschaltung der Regelfunktion méglich (&=10

Setup).

Werkseitige Voreinstellun- |Beispiel fir Temperaturregelung (idealisiertes Prinzipschaubild)
gen je Betriebsart
Betriebsart |Regelfunkti- M
on 100 ¥
[1.01] keine i
(2.01 1 ON |
ON 1
4.01 18 OFF | OFF ON
[5.01 18 OFF 1
6.01 18 OFF | T
I
1 T T T 1 1 T T T
R s R 10052007
nM  Motordrehzahl o
R Regelbereich
S Sollwert
I Istwert
OFF fiir Ist > Soll = n+ = Heizfunktion
ON fir Ist > Soll = n+ = Kiihlfunktion

Reglerkonfiguration

Bei Auswahl der applikationsbezogenen Betriebsarten (“Grundeinstellung”) wird automatisch die
Reglerkonfiguration vorgenommen. Die werkseitigen Voreinstellungen je Betriebsart basieren auf
langjahrigen Erfahrungswerten, die fur viele Anwendungen geeignet sind. In der Regel wird mit der
Einstellung fir den Regelbereich (& Menigruppe “Einstellung”) das gewlinschte Regelverhalten
erzielt, fuir Ausnahmefalle ist es mdglich hier eine weitere Anpassung vorzunehmen.

Regeltyp

Der Regeltyp bestimmt die Art und Weise, wie sich die Stellgréf3e bei einer Differenz
zwischen Sollwert und Istwert verhalt. Die Regeltechnik kennt daflr Standardalgorith-
men, die aus einer Kombination von drei Verfahren bestehen:

Auswabhl P, PID:
e P-Regelung (Proportionalanteil, Anteil der absoluten Abweichung)

» |-Regelung (Integralanteil, Anteil der Summe aller Abweichungen)
¢ D-Regelung (Differenzialanteil, Anteil der letzten Differenz)

Bei reinen P-Reglern (Regeltyp P) sind die nachfolgend beschriebenen Einstellungen ohne Funktion.
Aus diesen Anteilen kénnen bei Bedarf die geeignetsten Kombinationen fiir die jeweilige Regelstrecke bestimmt
werden.

P-Anteil= Reaktionszeit

Sﬂ ) Einstellbereich: 0 - 200 %
pr “ | |kleiner = langsamer
gréBer = schneller
I-Anteil = Genauigkeit, Ausregelzeit
n Einstellbereich: 0 - 200 %
[ -

gréRer = schneller
kleiner = langsamer
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D-Anteil

Sﬂ Mehr “D-Anteil” bewirkt bei einem sauberen Istwertsignal mehr Stabilitét bei kiirzeren
o= Ausregelzeiten

= Bei Istwertsignal mit einer Uberlagerung sollte auf einen “D-Anteil” verzichtet werden,
Einstellung — 0 %

Einstellbereich: 0 - 200 %

Wert kleiner = weniger “D-Anteil”

Wert gréRer = mehr “D-Anteil”

Integrationszeit = Ausregelzeit

Einstellbereich: 0 - 200 %

kleiner = schneller

gréRer = langsamer

=3

TI

9.9.10 MODBUS Kommunikationswatchdog
Der MODBUS Kommunikationswatchdog definiert das Verhalten bei einer Kommunikationsstérung.

Watchdog Mode

n Watchdog Modus:

U 0: Keine Funktion (Default) = AUS
Watchdog Mode

1: Stérung (K1 Funktion, h58)

2: Watchdog Speed (Frequenz)
3: Stérung + Festdrehzahl 1 bei Kommunikationsstérung (nach Watchdog Zeit)
Watchdog Time

n Empfangt das Gerat im Zeitfenster keine Nachricht, wird eine definierbare Funktion

U sec ausgefuhrt.
Watchdog Time

Watchdog Zeit in Sekunden.
Einstellbereich: 0 - 255 sec
Werkseinstellung: 0 sec = Aus
Watchdog Speed

n Einstellung Watchdog Frequenz
UL owe

Watchdog Speed

Einstellbereich: 0 - Max. Drehzahl
Werkseinstellung: 50 Hz = Aus

9.9.11 Angaben zur Gesamtregelabweichung
Die Gesamtregelabweichung setzt sich aus der Summe der Betriebs- und Arbeitsregelabweichung
zusammen und bezieht sich auf die festgelegten Bereiche.
Bei direktem Bezug der erfassten Eingangs- zur RegelgréRRe ist die maximale Abweichung zum
Sollwert < £ 5 %. Durch aktiven mentgefuhrten Abgleich kann die Gesamtregelabweichung auf einen
Wert von < + 1 % reduziert werden.
Bei indirektem Bezug der erfassten Eingangsgrofie zur RegelgréfRe, d. h. es bedarf noch einer
Umwandlung zweier physikalischer Grofien, kann die Abweichung auf < + 5 % durch Abgleich
gesenkt werden.
Bei interner Wertvorgabe durch die integrierte oder externe Bedieneinheit bleibt die Regelabweichung
< 0,5 %.
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9.10

9.10.1

A1 Funktion “A min.” und “A max.”

Analog
Out

10V

A min: 0 -5V

10 Setup

Analog-Ausgang “A”

A Funktion

Dem analogen Ausgang 0 - 10 V kénnen unterschiedliche Funktionen zugeordnet
werden.

1A | |Klemmen “A” - “GND” = AnalogOut (Imax 10 mA)

Mit den Einstellungen “A min.” und “A max.” kann die Kennlinie der Ausgangsspannung

nn angepasst werden.
UL v | |Einstellbereich: “Amin.” =0 -5V, “Amax.”= 10 -5 V
Bmin. Werkseinstellung: “Amin.” =0V, “Amax.” =10 V
nr
e v
A max.
Mit der Einstellung “A Invertierung” kann die Ausgangsspannung invertiert werden.
Werkseinstellung: “A Invertierung” = “OFF”
OFF

A Invertierung

Funktion Beschreibung
OFF keine Funktion
1A Festspannung +10 V (Werkseinstellung)
2A Proportional der internen Ansteuerung des Leistungsteils unter Berlicksichtigung “Min. Dreh-
zah!” und “Max. Drehzahl”.
o geht bei Freigabe “OFF” auf 0 V zuriick
e bei Motorstérung bleibt das Ausgangssignal fur einen nachfolgenden Drehzahlsteller vor-
handen (“Master-Slave” Kombination).
3A proportional Eingang “E1”
4A proportional Eingang “E2”
5A Gruppensteuerung (&= Controller Setup- Zweite Gruppe)
6A Reglerausgang 2 mit steigender Ansteuerung bei Ist > Soll = Kiihlen (nur bei Betriebsarten
FXE] Temperaturregler mit Zusatzfunktionen).
7A Reglerausgang 2 mit steigender Ansteuerung bei Ist < Soll = Heizen (nur bei Betriebsarten
FXE] Temperaturregler mit Zusatzfunktionen).
9A proportional Ausgangsfrequenz (ab Softwareversion 2.41)

3

A1 Funktion [ 3A]/ [4A]
A

10V

A max: 10 -5V

Funktion

» Signal

50

100 0-100 %]

5 6 7 8 9 10 0-10V
10-0V
0-20mA
20-0mA
4-20 mA
204 mA

TF.. (KTY)
16.03.2007

v_at_funktion_3a_da.vsd

I
16.03.2007 1
_fukion_amin_a 10 e

10 | 12 14 16 | 18 | 20
20 | 18 | 16 | 14 | 12 | 10 8 6 4 2 0
104 12 152 (16,8 18,4 | 20

20 [18,4
27 |-

13,6| 12
13.8| 24

838
444

72
54.6

56 | 4
64.8 | +75
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9.10.2 Digitale Eingédnge “D1” / “D2”

9.10.21 Menii-Ubersicht

Den digitalen Eingdngen Digital In 1 (D1) und Digital In 2 (D2) kénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden.

OFF | |Ansteuerung liber potenzialfreie Kontakte (geschaltet wird eine Kleinspannung von ca.
D1 Funktion 24\ DC)

Invertielung far “D1” und “D2” IlégliC

D1 Invertierung

Bei Vernetzung kann der digitale Eingang durch Ansteuerung Uber Bus ersetzt werden.

B'F,.' Bei Betriebsart Voreinstellung von “D1” und “D2” auf :

D1 Busmodus

Achtung!
Niemals Netzspannung an den digitalen Eingédngen anlegen!

Funktion Beschreibung

OFF Keine Funktion (werkseitige Einstellung)

1D Fernsteuerung des Gerétes Freigabe “ON” / “OFF”
2D Externe Stérung

3D “Limit” ON / OFF

4D Umschaltung “E1” / “E2”

Bei Betriebsart Steller ENl
5D Umschaltung “Vorgabe Intern1” / “Vorgabe Intern2”
6D Umschaltung “Intern” / “Extern”

Bei Betriebsarten als Regler tiber EXXl

5D Umschaltung “Sollwert 1”7 / “Sollwert 2”

6D Umschaltung “Intern”/ “Extern”

7D Umschaltung “Regelung” / “Handbetrieb”

8D Umschaltung Regelfunktion (z. B. “Heizen” / “Kiihlen”)

10D “‘Reset”

1D Vorgabe Max. Drehzahl “EIN” / “AUS”

12D Motorheizung EIN / AUS (nicht bei 1~ Spannungsregler)

13D Umkehr Drehrichtung “Rechts” / “Links” (nur bei Frequenzumrichter mit 3 ~ Ausgang)
14D “Freeze Funktion” = momentanen Aussteuerungswert beibehalten

9.10.2.2 Freigabe ON/OFF, Funktion
Fern EIN/AUS (elektronische Abschaltung) und Reset nach Motorstérung tUber potenzialfreien Kon-
takt. Das Leistungsteil wird elektronisch abgeschaltet, eine Bedienung des Gerates ist nach Betétigen
der “Esc” Tastenkombination im abgeschalteten Zustand weiterhin méglich. Signal Ein- und Ausgénge
bleiben aktiv.
e Ein programmiertes Betriebsmelderelais (werkseitig “K1 Funktion” = ) meldet die Abschaltung.
e Ein programmiertes Stérmelderelais (werkseitig “K2 Funktion” = ) meldet die Abschaltung

nicht.
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Anzeige STOP bei Abschaltung DigtalIN 1~ Digital IN 1
BFF o Gerat “EIN” bei geschlossenem Kontakt | D1 | D1 | | D1 | D1 |

(werkseitig). |

o Gerat “AUS” bei gedffnetem Kontakt

Bei Invertierung umgekehrt, d. h. Gerat 10.05.2007

“AUS” bei geschlossenem Kontakt. v1d_freigabe_d1_d1.vsd
ON OFF

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1”

Achtung!

Bei Fernsteuerung des Reglers erfolgt im ausgeschalteten Zustand keine Freischaltung (keine
Potenzialtrennung nach VBG4 §6)!

9.10.2.3 Externe Stérung, Funktion
Aufschalten einer externen Stérmeldung (potenzialfreier Kontakt). Das Gerét arbeitet bei externer
Meldung an digitalem Eingang unveréndert weiter, in der Anzeige erscheint das Alarmsymbol. Uber
die Kontakte der Relais (K1, K2) kann diese Meldung ausgegeben werden (&= 10 Setup - Funktion
K1, K2).
Beispiel fur Aufschaltung externe Stérung z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1”

Controller >
D1

D1 | | |

[ T [
K1 1~ S-ET.. 1~ S-ET.. 1~ S-ET..
N\ 3~ STDT.. 3~ STDT.. 3~ STDT..

A
—F B B L

10.05.2007
v_2d_exteme_stoerung_set_stdt.vsd

e Meldung bei geschlossenem Kontakt (werkseitig): “D1 Invertierung” = “OFF”
¢ Meldung bei gedffnetem Kontakt: “D1 Invertierung” = “ON”

- Alarmsymbol fiir Meldung “Externe Stérung”

rr
oL e

Istwert

9.10.2.4 Limit ON/ OFF, Funktion
Der im Controller Setup eingestellte Wert fiir “Limit” wird Gber einen digitalen Eingang aktiviert.
Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréteart an den Klemmen “D1” - “D1”oder
“‘D17-24 ).
Bei “D1” Invertierung “OFF” ist die Begrenzung bei geschlossenem Kontakt aktiv.
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Controller n=0-80 %
[0]n=0-100%
24V
D1 D1
7
10.05.2007
v_3d_limitvsd
——

1 Einstellung “Limit” (je nach Geréteart in: %, Hz, rom)

9.10.2.5 Umschaltung Eingangssignal “E1” / “E2”, Funktion
Umschaltung zwischen Eingangssignal 1 (Analog In 1 an Klemme “E1”) und Eingangssignal 2 (Analog

In 2 an Klemme “E2”).
Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréateart an den Klemmen “D1” - “D1”oder

HD1" - “24 V”).
Si2 ——
Controller
E1
Si1
GND
si — " n=0-100 %
iz lenDp 24V
D1 D1
26.05.2010
v_4d_umschaltung_e1_e2.vsd
gy — —
]
Si1 Signal 1
Si2 Signal 2

Fur Betriebsart Drehzahlsteller (KKH) Grundeinstellung fiir “E2 Analog In”: notwendig.

9.10.2.6 Vorgabe 1/2 bzw. Sollwert 1/2, Funktion
Umschaltung zwischen “Vorgabe Intern1” und “Vorgabe Intern2” (bei Betriebsart Steller EKXN)

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréateart an den Klemmen “D1” - “D1”oder

UD1” - “24 Vl!).
e “D1 Invertierung” = “OFF”: “Vorgabe
@\qg . Intern1” bei gedffnetem Kontakt / “Vorgabe
— Controller n=40% ! Intern2” bei geschlossenem Kontakt.
®\H” & n-s0% e “D1 Invertierung” = “ON”: “Vorgabe In-
JU 24v tern1” bei geschlossenem Kontakt / “Vor-
1D B gabe Intern2” bei gedffnetem Kontakt.

1 Einstellung “Vorgabe Intern1” (je nach Geréteart in: %, Hz, rom)
2 Einstellung “Vorgabe Intern2’(je nach Geréteart in: %, Hz, rom)

< Betrieb mit “Vorgabe Intern2” wird mit dem Mondsymbol fir abgesenkten Betrieb

[Bﬂ signalisiert.
I vz Unter “Einstellung” muss “Vorgabe Extern1” auf “OFF” programmiert werden.

Frequenz

Umschaltung zwischen “Sollwert 1” und “Sollwert 2” (bei Betriebsarten als Regler tiber FXl)
Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréateart an den Klemmen “D1” - “D1”oder
“‘D1”-*24 V).
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9.10.2.7

9.10.2.8

“D1 Invertierung” = “OFF”: “Sollwert 1” =

®\/HU - 18 °C bei gesffnetem Kontakt / “Sollwert 2”
a Controller n=0-100% =25 °C bei geschlossenem Kontakt.
\E’S” e “D1 Invertierung” = “ON”: “Sollwert 1” =
-y 2V PE— 18 °C bei geschlossenem Kontakt / “Soll-
e Sensor — wert 2" = 25 °C bei ge6ffnetem Kontakt.
1]
1 Einstellung “Sollwert 1”
2 Einstellung “Sollwert 2”
« Betrieb mit “Sollwert 2” wird mit dem Mondsymbol flir abgesenkten Betrieb signalisiert.

I!BB Hz

El Istwert

Intern / Extern, Funktion

Umschaltung zwischen Vorgabe Intern und Vorgabe Extern (bei Betriebsart Steller EIEH). Unter
Einstellungen muss “Vorgabe Extern1” auf “OFF” programmiert werden.

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréteart an den Klemmen “D1” - “D1”oder

‘D17 -24 V).

e “D1 Invertierung” = “OFF”: “Vorgabe
Intern1” bei gedffnetem Kontakt / “Vorgabe
Extern” bei geschlossenem Kontakt.

e “D1 Invertierung” = “ON”: “Vorgabe In-
tern1” bei geschlossenem Kontakt / “Vor-
gabe Extern” bei getffnetem Kontakt.

E1
Controller

n
®\ E’U % 24V

""" D1 D1

n=40%
[0 n=80%

11.05.2007
v_6d_vorgabe_intern_extern.vsd

Si Signal
1 Einstellung “Vorgabe Intern1” (je nach Geréteart in: %, Hz, rom)

“Sollwert 1” | “externer Sollwert”(ab Betriebsart FX&l)
Unter Grundeinstellung “E2 Funktion” auf Funktion fur “Externer Sollwert” programmiert.
Kontakt an digitalem Eingang z. B. “Digital In 1" = “D1” - “D1”

“D1 Invertierung” = “ON”: Einstellung am
Gerat bei gedffnetem Kontakt / Signal Extern
bei geschlossenem Kontakt

e “D1 Invertierung” = “OFF”: Einstellung am
Gerat bei geschlossenem Kontakt / Signal
Extern bei gedffnetem Kontakt

- Controller n=0-100%

ES ——»E2

=]

1 Einstellung “Sollwert 1”
ES Externer Sollwert z. B. 5V £ 23.8 °C
Se Sensor

24V e —
D1 D1 Se

26.05.2010
v_6d_sollwert1_externer_sollwert.vsd

1o

Regelung / Handbetrieb intern, Funktion [7D](ab Betriebsart PXiKl)

Umschaltung zwischen automatischer Regelung auf eingestellten Sollwert (je nach Aktivierung: “Soll-
wert 17, “Sollwert 2”) und der am Gerat eingestellten “Drehzahl Handbetrieb”.

Wird fur den Eingang 2 “E2 Funktion” die Funktion = programmiert, so wird zwischen “Sollwert 1”
bzw. “Sollwert 2” und externem Handbetrieb umgeschaltet. Bei aktiviertem Handbetrieb wechselt die
Anzeige stdndig zwischen “Istwert” und dem Wert fir “Handbetrieb”.

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1”
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9.10.2.9

9.10.2.10

9.10.2.11

e “D1 Invertierung” = “OFF”: Regelbetrieb
@\ ] a0 bei gedffnetem Kontakt / Handbetrieb bei ge-
° oy e

R R et schlossenem Kontakt.
e “D1 Invertierung” = “ON”: Regelbetrieb bei
@\’\ a0 . geschlossenem Kontakt / Handbetrieb bei
""" Controller [TJn=0-100% 7 geoffnetem Kontakt.
ES —— » E2 24V @n=80%
D1 D1 E1 |

Se

26.05.2010
v_7d_regelung_hand.vsd

i — —

1 Einstellung “Sollwert 1”

2 Einstellung “Sollwert 2”

3 Einstellung “Drehzahl Handb.”(je nach Geréteart in: %, Hz, rpm)
EH Signal fiir Handbetrieb extern, E2 Funktion =

Se Sensor

Wirkungsumkehr der Regelfunktion (ab FXil), Funktion

Umschaltung zwischen: Steigender Aussteuerung bei steigendem Istwert und steigender Aussteue-
rung bei sinkendem Istwert.

Die werkseitige Einstellung der “Regelfunktion” ist von der gewahlten Betriebsart abhéngig (&
Controller Setup - Wirkungsumkehr der Regelfunktion).

Bei Umschaltung Uber einen digitalen Eingang arbeitet das Gerat mit der gegenteiligen Funktion als
dort eingestellt!

Einstellung der Regelfunktion im Controller Setup
nn
uri

Ist>Soll=n+

Reset, Funktion

Reset Uiber einen externen Taster bei einer Stérung des Controllers oder bei einer Motorstérung.

Beispiel fiir Reset nach einer Motorstérung

Reset nach Motorstérung tber potenzialfreien Kontakt eines Tasters. Bei Unterbrechung zwischen den beiden
“TB/TP” bzw. “TK/PTC”-Klemmen schaltet das Gerat aus und nicht wieder ein: “Motorstérung” (& Motorschutz).
Wiederinbetriebnahme nach Abkihlung des Antriebes (Verbindung zwischen den beiden “TB/TP”- bzw.
“TK/PTC”-Klemmen) u. a. mit Resettaster méglich.

Bei “D1 Invertierung” = “OFF” sind die Klemmen
a “D1”-“D1” im Normalbetrieb unterbrochen.
Controller 1 5 Reset nach Stérung durch kurzes Briicken. (Bei
> “Invertierung” = “ON” umgekehrte Funktion).
J
TB/TP| !7
D1 D1
J\
28.03.2007
v_10d_reset.vsd
Reset

Rete
Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1”

Vorgabe Max. Drehzahl ON / OFF, Funktion

Der unter “Einstellungen” vorgegebene Wert fur “Max. Drehzahl” wird Gber einen digitalen Eingang
aktiviert. D. h. das Gerat arbeitet unabhangig von der Regelfunktion fest mit diesem Wert.

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” (Je nach Geréateart an den Klemmen “D1” - “D1”oder
‘D17 -24 ).
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9.10.2.12

9.10.2.13

1

@\ o “D1 Invertierung” = “OFF”: “Max. Dreh-
n zahl” bei geschlossenem Kontakt aktiv
\HU ¢ « “D1 Invertierung” = “ON”: “Max. Dreh-
v zahl” bei gedffnetem Kontakt aktiv
Controller -80%
VIEI =0..100 %
24V
D1 D1
)
15.05.2009
—E— v_11d_max_drehzahl.vsd

1 Einstellung “Max. Drehzahl” (je nach Geréteart in: %, Hz, rom)

Motorheizung EIN / AUS, Funktion
Um das Festsitzen bzw. Einfrieren von stehenden Ventilatoren in kalter Umgebung zu vermeiden,
kann die “Motorheizung” eingeschaltet werden.

Eingang aktiviert werden.

Z. B. Uber einen Frostschutzthermostat an digi-
/ 5 . talem Eingang “Digital In 1” (Je nach Gerateart
an den Klemmen “D1” - “D1”oder “D1”-“24 VV").
Die Motorheizung wird bei geschlossenem
Kontakt aktiv, wenn keine Aussteuerung des
Gerétes vorliegt (bei “D1” = Invertierung “OFF”)

(D\ Die Motorheizung kann Uber einen digitalen

Controller

\

TB/TP
24V
D1 D1

A

— _S:eq

1 Einstellung “DC Bremse Niveau”

11.05.2007
v_12d_motorheizung.vsd

Die Funktion der Motorheizung entspricht der Bremsfunktion bei der ein Gleichstrom den Motor zum
Stillstand bringt. Die H6he des “Brems Niveaus” wird im “Motor Setup” eingestellt.

Einstellbereich: 1 - 50 %

Werkseinstellung: 5 %

Dabei wird ein Strom eingepragt, der kein Drehen der Ventilatoren verursachen kann. Der erforder-
liche Wert um ein Einfrieren zu verhindern, ist abhangig von den Umgebungsbedingungen und
technischen Daten der angeschlossenen Motoren.

Die vorgenommene Einstellung ist unter Realbedingungen zu prifen. Je héher die Einstellung umso
hoher wird die im Motor entstehende Heizleistung (Verlustleistung). Die Motorheizung bzw. Still-
standsheizung kann nur dann aktiv werden, wenn keine durch die Regelung bedingte Aussteuerung
vorliegt.

Um eine Uberhitzung auszuschlieRen, ist Motorschutz tiber die im Motor eingebauten Temperatur-
wachter erforderlich (& Motorschutz). Bei Ansprechen der Motorschutzfunktion des Regelgerates
wird die Heizfunktion abgeschaltet.

A Die aktive Motorheizung wird abwechselnd zum Istwert angezeigt

nn
uri

Motorheizung

Umkehr Drehrichtung, Funktion

Umschaltung zwischen Drehrichtung “RECHTS” und Drehrichtung “LINKS”. Bei Umschaltung tber
einen digitalen Eingang arbeitet das Gerat mit der gegenteiligen Drehrichtung als im Motor Setup
eingestellt.

Information
Wird die Drehrichtung bei vorhandener Aussteuerung umgekehrt, so wird diese zunachst auf “0”
reduziert (abgeschaltet) und anschliefend wieder auf den Vorgabewert erhéht.
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7 Die aktive externe Drehrichtungsumkehr wird durch das Antennensymbol im Display
nn angezeigt.
Ly ec
Istwert 1

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1” bei werkseitiger Drehrichtung “ RECHTS.”
“D1 Invertierung” = “OFF”: “RECHTS” bei gedffnetem Kontakt / “LINKS” bei geschlossenem Kontakt.
“D1 Invertierung” = “ON”: “LINKS” bei gedffnetem Kontakt / “RECHTS” bei geschlossenem Kontakt.

9.10.2.14 “Freeze Funktion” = Aussteuerungswert beibehalten, Funktion
Das Gerét arbeitet unabhéngig von der Regelfunktion solange mit dem momentanen Wert der Aus-
steuerung bzw. Drehzahl weiter, wie Uber den digitalen Eingang aktiviert.

Meldung im Display abwechselnd zur Aussteuerung bei aktiver “Freeze Funktion”

nn
L

Freeze

Kontakt z. B. an digitalem Eingang “Digital In 1”
“D1 Invertierung” = “OFF”: “Freeze Funktion” bei geschlossenem Kontakt aktiv
“D1 Invertierung” = “ON”: “Freeze Funktion” bei getffnetem Kontakt aktiv

9.10.3 Konfiguration Analog Eingange “E1” und “E2”

9.10.3.1 Signalanpassung E1 und E2
Bei Bedarf ist eine Anpassung der Vorgabesignal / Drehzahl Kennlinie méglich

° Information
Diese Einstellungen sind vorwiegend fir die Betriebsart mit Drehzahlvorgabe Uber externes Signal
1 sinnvoll. Bei Betriebsarten (ab 2.01) ist eine Beeinflussung der Regelung mit diesen Einstellungen
nicht geeignet.
E1 Modus
n |§] = E1 min. / E1 max. ohne Funktion (Werkseinstellung)
£1 Mo‘;{s = Offset / Drehung
= Signalbereich
= fur Aktivierung der Tippfunktion siehe Programmierung Drehzahlsteller (Funktion
abhéngig von Softwareversion vorhanden)
E1 min.
1 Einstellbereich: 0 - 100 %
£l r:h" % Werkseinstellung: 0 %
E1 max.
(nn Einstellbereich: 0 - 100 %
E"l'-xln:;’_ * Werkseinstellung: 100 %
E2 Modus
n |§] = E2 min. / E2 max. ohne Funktion (Werkseinstellung)
o Mo';is = Offset / Drehung
= Signalbereich
= fur Aktivierung der Tippfunktion siehe Programmierung Drehzahlsteller (Funktion
abhéngig von Softwareversion vorhanden)
E2 min.
n Einstellbereich: 0 - 100 %
- n'u':" * Werkseinstellung: 0 %
E2 max.
(nn Einstellbereich: 0 - 100 %
E"l'-x'n:;’_ % Werkseinstellung: 100 %
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Beispiele fiir Betriebsart “1.01” mit Vorgabesignal 0 - 10 V

Modus 1
[Hz] &
50
T (1) Et min. = 0%, E1 max. = 100 %
40 &\@ E1 min. = 20 ¢ - o
?\ 1 min. =20 %, E1 max. = 100 %
] (3) E1 min.= 0%, E1 max. =80 %
30 @ E1 min. =20 %, E1 max. = 80 %
20
10
7 T » SiE
[o[1[2[s[a[s[6[7[8]o9]1]o-10v] 24,09.2009
v_e1_modus_1_hz.vsd
Modus 2
[Hz] &
50 5
I % (1) Et min. = 0 %, E1 max. = 100 %
40 ™(2) Ef min.= 0% E1 max. = 80 %
1 @ E1 min. = 40 %, E1 max. = 100 %
30 + (4) Et min. =30 %, E1 max.=90 %
20 /
10
T T T T T T T > SiE
[o]1J2]3Ja]5]6][7]8]9]10]o-10v]

24.09.2009
/_e1_modus_2_hz.vsd

Idealisierte Prinzipschaubilder bei Einstellung fir:
“Min. Drehzahl” = 0.0 Hz und “Max. Drehzahl” = 50.0 Hz

9.10.3.2

Invertierung der analogen Eingénge “E1” | “E2”

Modus 1

Beispiel: “E1 min.” =20 %

Der Controller beginnt erst bei ca. 20 % héherem
Signal mit minimaler Aussteuerung.

Beispiel: “E1 max.” = 80 %
Die Aussteuerung steigt linear bis 100 % Aussteue-
rung bei 80 % Vorgabesignal.

Modus 2

Beispiel: “E1 min.” = 30 %

Erst bei ca. 30 % Vorgabesignal beginnt der Con-
troller mit ca. 30 % Aussteuerung.

Beispiel: “E1 max.” = 80 %
Uber 80 % Vorgabesignal wird die Aussteuerung
auf 100 % geschaltet.

Nach erfolgter Programmierung der Signal- bzw. Sensorart kann eine Invertierung des Eingangs

vorgenommen werden.

OFF

El Invertierung

OFF

E2 Invertierung

Werkseitig ist die Invertierung der Eingénge auf “OFF” sobald Eingang aktiviert (Signal:
0-10V,0-20mA, 4 -20 mA).
Fir Ansteuerung mit invertiertem Vorgabesignal bzw. Sensoren mit invertiertem Aus-

gangssignal proportional zum Messbereich Invertierung auf “ON” schalten (Signal: 10 -
0V,20-0mA, 20 -4 mA).
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Beispiel: Betriebsart Drehzahlsteller, Vorgabe Uber externes Signal

nM  Motordrehzahl
Si Signal

nM
A
100 % [Min. 0 % Max. = 100 % |
[ VMin. 35 %
— ~
~
~
~
| ‘e
~
~
-~
— ~
~
~
”~
50 % e
e
P

-~

{_-
Min.
L

T T T T T T T 1 > Si
‘ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0-10V OFF
10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 10-0V ON
‘ 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 | 0-20mA || OFF
20 18 16 14 12 10 8 6 4 2 0 20-0mA || ON
‘ 4 56 |72|88|104| 12 [13,6|152(16,8|18,4| 20 | 4-20 mA || OFF
20 [18,4)16,8]152|136| 12 |104| 88 | 72 | 56 4 20—-4mA || ON

11.05.2007
v_invertierung_anlaog_eingaenge.vsd

OFF Invertierung = Aus

ON Invertierung =

9.10.4

ON

Funktion und Invertierung der Relaisausgange “K1” und “K2”

K1l Funktion

Den Relaisausgédngen “K1” und “K2” kdnnen unterschiedliche Funktionen zugeordnet
werden. Bei gleicher Funktionszuordnung fur “K1” und “K2” arbeiten diese parallel.

1K Werkseitig ist die Invertierung der Relais “K1” und “K2” auf “OFF” (wenn eine Funktion

programmiert).

OFF

K1l Invertierung

Fir Invertierung auf “ON” schalten (Schaltverhalten abhangig von zugeordneter Funk-
tion). Grundsétzlich kénnen die Relais nur anziehen, wenn die Spannungsversorgung
der Elektronik funktioniert. Bei Drehstromgeraten miussen mindestens 2 Netzphasen
vorhanden sein!

K2 Funktion

2K

OFF

K2 Invertierung

Funktion Beschreibung

OFF Keine Funktion
Relais bleiben immer in Ruhestellung, d. h. abgefallen

1K Betriebsmeldung (werkseitige Einstellung fiir “K1”, nicht invertiert).
Angezogen bei Betrieb ohne Stérung, bei Freigabe “OFF” abgefallen

2K Stérmeldung (werkseitige Einstellung fiir “K2”, nicht invertiert).
Angezogen bei Betrieb ohne Stdérung, bei Freigabe “OFF” nicht abgefallen. Fallt ab bei Netz,
Motor und Geréatestérung, Sensorausfall (abhéngig von Programmierung), und externer St6-
rung an digitalem Eingang.

3K Externe Stérung separat bei Meldung an digitalem Eingang (werkseitig wenn Klemmen ge-
briickt)

4K Grenzwert Aussteuerung
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fiir Aussteuerung

5K Grenzwert “E1”
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fiir Eingangssignal “E1”

6K Grenzwert “E2”
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fir Eingangssignal “E2”
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8K Gruppensteuerung (Gruppe 2)
Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung
12K * Gruppensteuerung (Gruppe 3)

Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung

13K * Gruppensteuerung (Gruppe 4)
Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung

Bei Betriebsarten als Regler iiber P

7K Sollwert Offset
Abweichung zwischen Istwert und Sollwert zu grof3

Bei Betriebsarten als Temperaturregelgerat mit Zusatzfunktionen
9K Heizfunktion

EIN - Schaltpunkt: Temperatur = Sollwert +/- Offset

AUS - Schaltpunkt: Temperatur um Hysterese tGber Einschaltpunkt

10K Kahlfunktion

EIN - Schaltpunkt: Temperatur = Sollwert +/- Offset

AUS - Schaltpunkt: Temperatur um Hysterese unter Einschaltpunkt

* Funktion abhdngig von Softwareversion vorhanden

1 = angezogen, Klemmen 11-14 gebrickt
0 = abgefallen, Klemmen 11-12 gebriickt
1 = angezogen, Klemmen 21-24 gebrickt

‘11’14’12‘21’24’22‘

K1 K2 ae it oo K2 0 = abgefallen, Klemmen 21-22 gebriickt
Funktion |Status Regelgerit K1 /K2

1= angezogen

0 = abgefallen
Invertierung

OFF ON
1K Betrieb ohne Stérung, Netz liegt an 1 0
2K Stérung mit Meldung tber Relais 0 1
3K Ext. Stérung an digitalem Eingang fir externe Stérung 1 0
4K Uberschreitungen oder Unterschreitungen Aussteuerung 1 0
5K Uberschreitung oder Unterschreitung der Grenzwerte fiir “E1” 1 0
6K Uberschreitungen oder Unterschreitung der Grenzwerte fir “E2” 1 0
7K Abweichung zu Sollwert zu grof 1 0
8K Aktivierung zweite Gruppe 1 0
12K Aktivierung dritte Gruppe 1 0
13K Aktivierung vierte Gruppe 1 0

9.10.5 Programmierung Erweiterungsmodul Typ Z-Modul-B

Die Programmierung der zusatzlichen Aus- und Eingange erfolgt ebenso im “IO Setup”.

Nach Anschluss des Moduls werden die Einstellmenis automatisch um die zusétzlichen Aus- und

Eingange erweitert.

1 x Analogeingang 0 - 10 V. Fiir Betriebsart Il ohne Funktion, ab XX Funktion oder
mdglich.
— Funktion fur externe Sollwertvorgabe.
— Funktion fir externer Handbetrieb.

e 1xAusgang 0-10V (A2 / GND), Funktion programmierbar z. B. fur: Festspannung, proportional
Aussteuerung, proportional Eingangssignal, Gruppensteuerung, Regler 2.

e 3 x Digital-Eingang (D3 / GND, D4 / GND ,D5 / GND) Funktion programmierbar z. B. fir: Freigabe
(ON / OFF), externe Stérung, Begrenzung Ausgang, Eingang 1/2, Sollwert 1/2, Vorgabe Inter-
n/Extern, Regelung/Handbetrieb, Umkehr Regelfunktion (“Heizen” / “Kiihlen”), usw.

L-BAL-E072-D 1642 Index 008 ¢
70/105 ZIEHL-ABEGG



Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM

Programmierung

9.10.6

9.10.7

e 2 x Relaisausgang (“K3” und “K4”) Funktion programmierbar z. B. fiir: Betriebsmeldung, Stérmel-
dung, externe Stérung an digitalem Eingang, Grenzwert Aussteuerung, Grenzwert Eingangssignal,
Grenzwert Offset (Abweichung Istwert zu Sollwert), Gruppensteuerung usw.

Parameter Werkseinstellung |User Setting Z-Modul-B
A2 Funkt|0n 1A max. Kontaktbelastung 5A/250VAC % ; ® <+ © '
A2 min. ooV g g 5 5 3 i
A2 max. 10.0V R T A
31 ‘34 ‘ 32‘41 ‘44‘42 ‘%‘AZ ‘GND‘ E3 ‘GND‘ D3‘D4‘D5‘GND i
A2 Invertierung OFF K3 Ka E
D3 Funktion OFF
D3 Invertierung ---- W J J
D4 Funktion OFF Jal,
D4 Invertierung ---- Eingang
0...10V (Ri100k

D5 Funktion OFF dals ’

i [RAp——— A v_moea01k0.VSD
D5 Invertierung 09
E3 Funktion OFF (Inac=10mA)

- Die Programmierung folgender Funktionen der Betriebs-
E3 Invertierung ---- art PXOH] ist nicht auf dem Z-Modul-B zulassig: [6A],
K3 Funktion OFF 77, 19K].
K3 Invertierung ----
K4 Funktion OFF
K4 Invertierung ----

Vernetzung iiber MODBUS
Es ist méglich mehrere Gerate miteinander zu vernetzen. Das Gerét verwendet als Protokoll fur die
RS-485 Schnittstelle MODBUS-RTU.

cHl

BUS Adresse

BUS Adresse

Die Gerateadresse (Device-ID) ist werkseitig auf die héchste verflighare MODBUS
Adresse eingestellt: 247

Diese Adresse ist flir den Betrieb mit einem externen Terminal reserviert und sollte
nicht anderweitig belegt werden.

OFF

Adressierung

Adressierung
Vor Einstellung der BUS Adresse “Adressierung” auf “ON” schalten.

Parameter lesen und schreiben

Das Geréat unterstitzt Lese- und Schreibvorgénge fir MODBUS Holding Registers. Die Startadresse
ist 0, die Anzahl der Register ist gerateabhangig. Wenn die zuldssige Startadresse oder Anzahl
Uberschritten wird, antwortet das Gerat mit einem Ausnahmecode (Exceptioncode). Die Beschreibung
der Register ist gerateabhangig und kann fur das betreffende Gerat / Version vom Service angefordert

werden.

Einstellung der Schrittweite fiir Tippfunktion in Betriebsart KXl
In Betriebsart KIH kann die Vorgabe der Ausgangsspannung schrittweise iiber ein externes Signal
erfolgen (siehe Programmierung / Drehzahlsteller K. KKHA).

Einstellung der Schrittweite pro 100 ms

aeg .

Tippfunk. Schritt

Tippfunk. Schritt

Schrittweite die bei geschlossenem Kontakt d. h. anliegendem Signal an “E1” oder
“E2” aufaddiert wird, wenn die jeweiligen Schaltschwellen tberschritten werden.

Die Einstellung entspricht dem maximalen maéglichen Frequenzbereich (0 - 100 % £ 0
-50 Hz @ 50 Hz. Max. Frequenz).

Einstellbereich: 0,00 - 100,00 %
Werkseinstellung: 0,20 %
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9.11 Grenzwerte

9.11.1 Grenzwerte in Abhdngigkeit der Aussteuerung

Folgende Funktionen kénnen dieser Grenzwertmeldung zugeordnet werden
oFF OFF |keine Funktion
Ausst. Funktion 1L Meldung mit Sammelstérung eines programmierten Relais (10 Zuordnung

Funktion [2K]).

Warnsymbol im Display, “AL” Code im Ereignisspeicher.

2L Wird im Ment Ereignisse lediglich als Message “msg” angezeigt.

Im 10 Setup kann unabhéngig von diesen Einstellungen ein separates Relais zuge-
ordnet werden.

Uberschreitet die Aussteuerung den eingestellten Wert “Ausst. max.”, so wird dies
gemeldet bis der eingestellte “Wert Ausst.” min unterschritten wird.

OFF | |Einstellbereich “Ausst. min.”: “Min. Drehzahl” - “Ausst. max.”

Einstellbereich “Ausst. max.”: “Ausst. min.” - “Max. Drehzahl”

Ausst. min.

Die Meldung wird um die unter “Ausst. Verzoeg.” eingestellte Zeitspanne verzdgert.
OFF

Ausst. max.

Zeitverzégerung von Uberschreitung “Ausst. max.” bis Meldung tiber Relais und Alarm-
symbol.

OFF | | Einstellbereich: 0 - 120 sec.
Busst. Yezzoed Werkseinstellung: 2 sec.

Beispiel Meldung liber Relais “K1”:

nicht invertiert Invertiert
10 Setup: K1 Funktion = 4K 10 Setup: K1 Funktion = 4K
10 Setup: K1 Invertierung = OFF 10 Setup: K1 Invertierung = OFF
A A
1 1
0 0
— —>
min max 100 % min max 100 %
A A
1 1
0 i 0 ‘
i t > t
max min 100% \ grenzwlekogﬂzs(;?7k1 ni.vsd max mn 100% V—grenz":;';?—zigglm—i'vw
A Aussteuerung A Aussteuerung
Schaltpunkt ohne Hysterese! Wird “Ausst. min.” héher als “Ausst. max.” eingestellt, so ist nur “Ausst.max”
wirksam.

9.11.2 Grenzwerte in Abhédngigkeit des anliegenden Vorgabe- bzw. Sensorsignals

Folgende Funktionen kénnen dieser Grenzwertmeldung zugeordnet werden
oFF OFF |keine Funktion
GW E1 Funktion 1L Meldung mit Sammelstérung eines programmierten Relais (10 Zuordnung

Funktion [2K]).

Warnsymbol im Display, “AL” Code im Ereignisspeicher.

2L Wird im Men( Ereignisse lediglich als Message “msg” angezeigt.

Im 10 Setup kann unabhéngig von diesen Einstellungen ein separates Relais zuge-
ordnet werden.
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GW E1 max

Beide Werte fiir E1 (“E1 Min.” und “E1 Max.”) sind getrennt voneinander einstellbar und
wirken bei entsprechender Programmierung gemeinsam auf ein Relais. Wird eine
Funktion aktiviert bzw. ein Relais zugeordnet, sind beide Einstellungen (“min” und
“max)” zunachst auf “OFF”.

Es kann sowohl mit einer als auch mit beiden Grenzwertmeldungen gearbeitet werden.
Gleiche Einstellung gilt far “E2 Min.” und “E2 Max.”, nachfolgend Beschreibung fir
“‘E1”.

Unterschreitung des Signals (“E1 Min.”).

Unterschreitet das Signal den eingestellten Wert “E1 Min.”, so wird dies gemeldet bis
der eingestellte Wert (plus einstellbare Hysterese) wieder tberschritten wird.
Uberschreitung des Signals (“‘E1 Max.”).

Uberschreitet das Signal den eingestellten Wert “E1 Max.”, so wird dies gemeldet bis
der eingestellte Wert (minus Hysterese) wieder unterschritten wird.

E1 Hysterese
Einstellbereich Hysterese in der MaReinheit des programmierten Eingangssignals.

GW El1 Verzoeg.

E1 Verzoegerung

Zeitverzdgerung von Uberschreitung “Ausst. max.” bis Meldung (iber Relais und Alarm-
symbol.

Einstellbereich: 0 - 120 sec.

Werkseinstellung: 2 sec.

Information

1 E1 Max. > E1 Min.

Wert fiir maximales Eingangssignal stets héher als Wert fir minimales Eingangssignal einstellen!

Beispiel fiir Grenzwertmeldungen von Vorgabesignal bzw. Sensorsignal an “Analog In 1”

ST

Einstellungen:

_________________ - E1 Max.: 80 %

- E1 Min.: OFF

_ AnalogIN - Schalthysterese 5 % (von

@ 1

‘ o
50T % 1do % 11.05.2007 100 A))

v_grenzwert_signal_k1_1.vsd
Einstellungen:
-E1 Min.: 20 %
- E1 Max.: OFF
- Schalthysterese 5 % (von

___Analog IN
— >

o)

t 0,
50‘% 100 % 11.05.2007 100 /0)

v_grenzwert_signal_k1_2.vsd
Einstellungen:
-E1Min.: 20 %
-E1 Max.: 80 %
- Schalthysterese 5 % (von

. Analog IN

t 0,
50T % 1(;0 % 11.05.2007 100 /0)

v_grenzwert_signal_k1_3.vsd

Klemme “E1” und “GND” Meldung Uber Relais “K1” (nicht invertiert) IO Setup — K1 Funktion: =

Grenzwertmeldungen

9.11.3 Grenzwerte in Abhédngigkeit der Abweichung (Offset) zum Sollwert
Bei Betriebsarten als Regler (iber EXH) kénnen zwei Grenzwertmeldungen bezogen auf den einge-
stellten Sollwert und den gemessenen Istwert (an E1) erfolgen.

OFF
Offset Funktion

Folgende Funktionen kénnen dieser Grenzwertmeldung zugeordnet werden

OFF |keine Funktion

1L Meldung mit Sammelstérung eines programmierten Relais (IO Zuordnung
Funktion ) Warnsymbol im Display, “AL” Code im Ereignisspeicher.

2L Wird im Men( Ereignisse lediglich als Message “msg” angezeigt.

Im 10 Setup kann unabhéngig von diesen Einstellungen ein separates Relais zuge-
ordnet werden.
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Offset 1, Offset 2
ﬂFF Beide Werte fir Offset 1 und Offset 2 sind getrennt voneinander einstellbar und wirken
U bei entsprechender Programmierung gemeinsam auf ein Relais. Wird eine Funktion
Offset 1 aktiviert bzw. ein Relais zugeordnet, sind beide Einstellungen (Offset 1 und Offset 2)
zunéchst auf “OFF”.
n Es kann sowohl mit einer als auch mit beiden Grenzwertmeldungen gearbeitet werden.
OFF
Offset 2

“Offset 1” fiir Meldung bei Uberschreitung einer max. Abweichung zwischen Istwert
und Sollwert.

EIN-Schaltpunkt: Istwert = Sollwert +/- Offset
AUS-Schaltpunkt: Istwert um Hysterese unter Einschaltpunkt

“Offset 2” fir Meldung bei Unterschreitung einer max. Abweichung zwischen Istwert
und Sollwert

EIN-Schaltpunkt: Istwert = Sollwert +/- Offset
AUS-Schaltpunkt: Istwert um Hysterese Uber Einschaltpunkt

Offset Hysterese

_____ Einstellbereich Hysterese: Bei Temperaturregelung + / - 10 K, sonstige Sensoren 10 %
vom Messbereich

Offset Verzoegerung

_____ Zeitverzdgerung bis Meldung Uber Relais und Alarmsymbol.
Einstellbereich: 0 - 120 sec.

Werkseinstellung: 2 sec.

Offset Verz.

Beispiele fur Temperaturregelung, fir andere Betriebsarten Einstellungen in entsprechender Sensor-

einheit.
Offset 1 fur Meldung bei Uberschreitung Offset 2 fir Meldung bei Unterschreitung
[ON=15C+5K=20°C|  [OFF=20°C-2K=18°C | OFF=15°C+2K=17°C | [ON=20°C-5K=15°C |
30
28 + 30
26 28 4
24 M\' / 26
— 22 1 24 4
s R, G 7, y e I —w/\ /\ M/\ /x .
5 A SRS SN S I3
] "4 \VJ 5
10 . —— 1 12 4 § |
1 3 5 7 9 11113 16 (17 19 21 23 25 27 |29 ! 10 S !

16.03.2007

v_relais_kuehlen_10k_

1 3 5 7 9 1 13 15 17 19 21 23 25 |27 |29

[min] [min]

v_relais_heizen_9k_ne:

Beispiel: Sollwert 15,0 °C, Offset +5,0 K, Hysterese 2,0 K Beispiel: Sollwert 15,0 °C, Offset -5,0 K, Hysterese 2,0 K
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9.12 Motor Setup

Meniigruppe Motor Setup

Motor Setup

9.12.1 Einstellung Motor Bemessungsstrom

MotorBemessStrom
rrn Mégliche Einstellung fiir den Motorbemessungsstrom.
uu A Die Einstellung fir das “DC Bremsniveau” (& Einstellung Bremsverhalten) bezieht
MotorBemessStrom . .
sich auf diese Einstellung.
Einstellbereich: 0.0...Gerate Bemessungsstrom / A
Werkseinstellung: Gerdte Bemessungsstrom

9.12.2 Einstellung Motor Bemessungsspannung

MotorBemessSpng.
L,lnﬂ Bei der Inbetriebnahme ist es unbedingt erforderlich, die auf dem Typenschild angege-
uu v bene Bemessungsspannung des Motors einzustellen.
MotorBemessSpng.

Bei kleinerer Motorbemessungsspannung als anliegender Netzspannung (z. B.
3 ~230 V Motor am 3 ~ 400 V Netz) kann hier eine Anpassung erfolgen.

Uberpriifung der Ausgangsspannung mit geeignetem Messgerét.
Einstellbereich: 0...500 V
Werkseinstellung: 400 V

9.12.3 Einstellung der U/f Kennlinie

° Information

Das Geréat besitzt werkseitig eine fiir den Betrieb von Ventilatoren vorprogrammierte quadratische
1 Kennlinie.

Bei spannungssteuerbaren Motoren und bei quadratischem Lastmoment (z. B. Ventilatoren- und

Pumpenantriebe) wird hiermit in der Regel eine optimale Drehzahlsteuerung erreicht.

Bei Anlagen, bei denen hohe Dynamik gefordert wird, muss auf lineare Kennlinie umgeschaltet
werden. Wenn die Lastkennlinie nicht eindeutig bekannt ist, sollte generell die lineare Kennlinie
eingestellt werden. Bei der linearen Kennlinie erreicht der Motor Uber den gesamten Drehzahlbereich
das volle Drehmoment. Eine thermische Uberlastung des Motors muss hierbei durch geeignete
Mafnahmen verhindert werden (Uberwachung der Thermostatschalter bzw. Temperaturfiihler des
Motors).

Eckfrequenz

L’BS Die maximale Ausgangsspannung wird bei Eckfrequenz erreicht.

: Hz Einstellbereich: 10.0 - 150.0 Hz

Werkseinstellung: 48.5 Hz

Bei Sondereinstellung mit “Eckfrequenz” > “Maximal Frequenz” kann bedingt durch die
hdhere Verlustleistung eine automatische Leistungsreduzierung “Derating” eintreten.

Eckfrequenz

Max. Frequenz
1 Oberhalb der Eckfrequenz wird lediglich die Frequenz bis zur Maximalfrequenz erhéht.
Ul ke Einstellbereich: 10.0 - 150 Hz (Bei FXDM22 maximal 60 Hz zuldssig!)
Max. Frequenz
Werkseinstellung: 50.0 Hz

Abschaltfrequenz

Sﬂ Unterhalb der Abschaltfrequenz wird der Ausgang abgeschaltet (Hysterese ca. 1,5 %
LI Hz | |Einstellung “Max. Frequenz’).

Einstellbereich: 5.0 - 150 Hz
Werkseinstellung: 5.0 Hz

Abschaltfrequenz
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Uout Ausgangsspannung

Fout: Ausgangsfrequenz

Analog In  Drehzahlvorgabesignal (0 - 10 V, 0...20 mA, 0...100 % PWM)
Ustart Startspannung

Foff Abschaltfrequenz

Fon: Einschaltfrequenz

Fedge Eckfrequenz

Fmax Max. Frequenz

L Linear

Q Quadratisch (Werkseinstellung)

Technisch bedingt betragt die Ausgangsspannung max. 95 % der anliegenden Netzspannung.

Um den maximalen Volumenstrom der angeschlossenen Ventilatoren dennoch zu erreichen, ist bei
unseren Motoren eine Erhéhung der maximalen Frequenz méglich. Hierbei muss ein Stromanstieg

mit einberechnet werden. Eine Kontrolle von Motorstrom, Ausgangsspannung und Drehzahl ist mit

geeigneten Messgeréten zur Optimierung notwendig.

Die werkseitig eingestellten Werte gelten flir spannungssteuerbare Aufienlaufermotoren mit 400 V /
50 Hz.

Nach Prufung der Motordaten sind die Einstellungen gegebenenfalls anzupassen.

Motorbemessungsspannung Einstellung Einstellung
(siehe Typenschild) “Eckfrequenz” “Max. Frequenz”
3~400V, 50 Hz 48.5Hz 50 Hz
3~400V, 50/60 Hz 48.5Hz 60 Hz
3~400V, 60 Hz 57 Hz 60 Hz
Startspannung
n Die Startspannung dient dazu, dass die Motoren bei niedriger Drehzahl gentigend
u i Drehmoment aufbringen um sicher zu laufen.
Startspannung Achtung! Einstellung nicht zu hoch wéhlen um Uberstrom und unnétig hohe thermische
Belastung des Motors zu vermeiden.
Einstellbereich: 0 - 25 % (prozentual der maximalen Ausgangsspannung)
Werkseinstellung: 0 %
UF quadratisch
rnr U/f Kennlinie linear oder quadratisch
or qua';'r'aiisch Werkse!tig fur den Bgtrieb von spanpungssteuerbaren Ventilatoren vorprogrammierte
quadratische Kennlinie, “UF quadratisch”= “ON”.
FUr Betrieb mit linearer Kennlinie “UF quadratisch” = “OFF”
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9.12.4

Einstellung der Hoch- und Riicklaufzeit

Durch getrennte Mends fir Hochlaufzeit und Ricklaufzeit ist eine Anpassung an individuelle Anlage-
verhaltnisse mdglich.

Diese Funktion ist der eigentlichen Regelfunktion nachgeschaltet.

Hochlaufzeit

L’ﬂ Zeitvorgabe, in der der Reglerausgang von 0 % auf 100 % ansteigt.
L' =ec | IEinstellbereich: 0...250 sec.

Werkseinstellung: 10 /20 /30 /40 sec. (je nach Gerateart)

Ruecklaufzeit

l_,l_u' Zeitvorgabe, in der der Reglerausgang von 100 % bis auf 0 % absinkt.
L' sec | IEinstellbereich: 0...250 sec.

Werkseinstellung: 10 /20 / 30/ 40 sec. (je nach Gerateart)

Hochlaufzeit

Ruecklaufzeit

I
S L L] |
s

09.05.2007
v_hochlaufzeit_ruecklaufzeit.vsd
Externes Signal
Einstellung
Hochlaufzeit
Riicklaufzeit

AN W=

Einstellung Drehrichtung

Achtung!

Die Drehrichtung des Ventilators bzw. Motors muss bei der Erstinbetriebnahme unbedingt Uberprift
werden. Bitte beachten Sie hierzu den Richtungspfeil auf dem Motor bzw. Ventilator. Fir Schaden, die
durch eine falsche Drehrichtung des Motors entstehen, lbernehmen wir unter keinen Umstanden eine
Gewabhrleistung!

Bei Anschluss gemal dem Anschlussplan ergibt sich bei Werkseinstellung die Standarddrehrichtung
“RECHTS” = [CW]. Eine Drehrichtungsumkehr ist durch Tauschen der Phasenfolge am Motoran-
schluss oder durch Umprogrammierung maoglich.

Durch Auswahl des Parameters “Drehrichtung” und anschlie-
Rendem Betétigen der P-Taste, kann die Drehrichtung auf

1] fur Drehrichtung “LINKS” = geandert werden. el
Drehrichtung Durch Betétigen der P-Taste wird der eingestellte Wert tiber- Drehrichtung
nommen.

Wird die Drehrichtung bei vorhandener Aussteuerung umgekehrt, so wird diese zunachst auf “0”
reduziert (abgeschaltet) und anschlieRend wieder auf den Vorgabewert erhéht.
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9.12.6 Einstellung der Strombegrenzung

icl .

Strombegrenzung

Als zusatzliche Sicherheitsfunktion verfiigt das Gerat Uber eine Strombegrenzung, bei
Bedarf kann diese angepasst werden.

Die Einstellung bezieht sich auf den Motorbemessungsstrom des Gerates (100 % =
Einstellung: MotorBemessStrom).

Bei Uberschreitung um den hier eingestellten Prozentwert, wird die Aussteuerung
soweit reduziert, bis sich der eingestellte Strom wieder einstellt. Eine Uberlastung des
Motors kann somit verhindert werden.

Einstellbereich: 100...130 %

Werkseinstellung: 120 %

288 .

El Istwert

Die aktive Strombegrenzung wird durch ein leuchtendes Dreieck in der Anzeige signal-
isiert

9.12.7 Einstellung Bremsverhalten

r
U

DC Bremse Modus

DC Bremse Modus

Funktionsauswahl der Gleichstrombremsung bei Frequenzumrichtern.

Bei Geraten mit werkseitig eingeschaltetem Fangmodus (soweit vorhanden &= Ein-
stellung Fangmodus) ist ein gleichzeitiges Aktivieren des “DC Bremse Modus” nur in
Ausnahmefallen sinnvoll.

0 = Keine Bremsung (werkseitig).

1 = Bremsen vor dem Start (bevor Aussteuerung wieder einsetzt)

Setzt die Aussteuerung u. U. bei noch schnell drehendem Motor wieder ein, so kann es
zur “Uberstromabschaltung” des Umrichters kommen.

Um dies zu verhindern kann die Bremsfunktion aktiviert werden. Diese wird dann
immer vor Beginn der Ansteuerung fiir eine einstellbare Zeitdauer aktiv. D. h. die
Bremsfunktion setzt immer ein, bevor die Aussteuerung wieder einsetzt nachdem
diese auf “0” zurlickgegangen war. Die geeigneten Einstellungen sind abhangig von
der Schwungmasse des Motors und den Bedingungen in der Anlage.

2 = Sonderfunktion, Bremsen vor dem Stopp (sobald Aussteuerung “0”).

Der Motor lauft nicht aus bis zum Stillstand, dieser wird aktiv gebremst, sobald keine
Aussteuerung vorliegt (Sollwert = “0” oder Freigabe = “OFF”) .

Test erforderlich. Einstellung “min Drehzahl” muss auf “0”sein.

Achtung! Bei haufig hintereinander folgenden DC Bremsungen kann es zu starker
Erwarmung des Motors kommen.

Um eine Uberhitzung auszuschlieRen, ist Motorschutz tiber die im Motor eingebauten
Temperaturwachter erforderlich (&= Motorschutz).

S SEeC

DC Bremse Dauer

DC Bremse Dauer

Maximale Dauer der Gleichstrombremsung bei Frequenzumrichtern.

Wird die Bremsung aktiviert, dann ist die Gleichstrombremsung fiir diese Zeit aktiv.
Einstellbereich: 0...250 sec

Werkseinstellung: 5/ 10 sec (je nach Gerateart)

5 %

DC Bremse Niveau

DC Bremse Niveau

Hoéhe des Gleichstroms, der fiir die Bremsung erzeugt wird. Je gréRer dieser Wert,
desto starker die Bremswirkung.

Die Einstellung “DC Bremse Niveau” bezieht sich in % auf den unter “MotorBemess-
Strom” eingestellten Wert.

Einstellbereich: 0...50 % / 25, 50, 75, 100 % (je nach Gerateart)
Werkseinstellung: 5/ 25 % (je nach Geréteart)

Einstellung abhangig von Ventilator- / MotorbaugréRe. Achtung! Zu groRe Werte
kénnen zu erheblicher Bremswirkung fuhren.
Gleiche Einstellung wirkt auch auf die Funktion “Motorheizung”(&= IO Setup).
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rrn
L Hz

Frequenz

Der aktive Bremsbetrieb wird durch ein leuchtendes Dreieck in der Anzeige signalisiert.

9.12.8 Boost Funktion

Die Boost Funktion ist eine automatische Spannungsanhebung bei dynamischen Anforderungen an
das Regelsystem. Bei Verwendung der quadratischen Kennlinie wird bei eingeschalteter” Boost
Funktion” die Ausgangsspannung auf den Wert der linearen Kennlinie angehoben. Damit entsteht
mehr Drehmoment am Motor und der Strom steigt somit beim Beschleunigen nicht zu stark an. Kurz
vor Erreichen des Vorgabewertes der Aussteuerung wird wieder auf die, der quadratischen Kennlinie
entsprechende Motorspannung zuriickgeschaltet. Der Boostvorgang wird nur bei ausreichend grofier
Aussteuerungserhdhung aktiviert (ab ca. 5 %).

Bei Betrieb mit linearer Kennlinie (“UF quadratisch” = “OFF”) ist die Boost Funktion nicht méglich.

OFF

Boost Funktion

Boost Funktion
ON: automatische Spannungsanhebung eingeschaltet
OFF: automatische Spannungsanhebung ausgeschaltet (werkseitig)

9.12.9 Einstellung Derating Alarm
Um das Gerat vor Schaden durch zu hohe Innentemperaturen zu schitzen, verfiigt es tber ein
aktives “Temperaturmanagement”.

fg3

Derating Alarm

Bei einem Temperaturanstieg tber die festgelegten Grenzwerte (fir Kondensatortem-
peratur und Kuhlkérpertemperatur &= Diagnosemeni) wird die Aussteuerung linear
reduziert, bis sich die genannten Grenztemperaturen wieder einstellen.

Um ein externes Abschalten der kompletten Anlage (bei diesem fiir den Controller
zuldssigen Betrieb) zu verhindern, erfolgt bei reduziertem Betrieb bis zum eingestellten
Grenzwert “Derating Alarm” zun&chst keine Stérmeldung.

Das aktive Temperaturmanagement wird durch ein leuchtendes Dreieck in der Anzeige
signalisiert.

5 .

Derating Alarm

Einstellung: Derating Alarm
Die Werkseinstellung fur den “Derating Alarm” betragt 5 %.
Einstellbereich: 1...95 % (£ 1...95 % der max. méglichen Frequenz)

-

Al

Uberlastl

Meldung: Uberlast1

Wenn die Aussteuerung (Frequenz) des Gerates, auf Grund zu hoher Innentemperatur,
nur noch dem unter “Derating Alarm” eingestellten Wert entspricht, erfolgt die Stérmel-
dung “Uberlast”.

Verhalten der Relais “K1” und “K2” bei Werkseinstellung (& 10 Setup)

Das Stérmelderelais “K2” fallt ab, die Klemmen 21-22 sind gebriickt, das Betriebs-
melderelais “K1” bleibt angezogen (Klemmen 11-14 gebrickt).
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9.12.10

Ausblendung von Drehzahlen

Ausblendung von bis zu drei Drehzahlbereichen.
Es ist unter Umstanden moglich, stérende Gerdusche, die durch Resonanzen bei bestimmten Dreh-
zahlen entstehen kbnnen, zu vermeiden.

Beispiel fiir Ausblendung von 2 Bereichen (idealisiertes Prinzipschaubild)

35 % max

§ 1 15 9% min Einstellung je nach Geratetyp in: %, Hz, rpm
-
. s, reed
T (- T >
0% 50 % 100 % |p
| Il
) -— R — P

A Aussteuerung
S Sollwert
R Regelbereich
D Drehzahlsteller: Vorgabesignal
P P-Regler: Regelabweichung
— |werkseitig ist keine Ausblendung aktiv = “OFF” —
I F F r
u Ui
Ausblendungl Ausblendungl
— |Einstellung fir “Bereich1 Min.” —
_____ Einstellbereich: “Abschaltfrequenz” - “Bereich 1 15
Max.” I %
Bereichl Min. Bereichl Min.
— |Einstellung fur “Bereich1 Max.” —
_____ Einstellbereich: “Bereich 1 Max.” - “Max. Frequenz” 35
%
Bereichl Max. Bereichl Max.
— |ldentische Vorgehensweise bei Ausblendung2 und |—  |usw.
ﬂFI: Ausblendung3, soweit gewlinscht
L
Ausblendung2
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Menitabellen

10 Menitabellen

10.1 Meniis der Betriebsarten
Betriebsart 2.01] 4,01 User Settin
1.01 2020 2.05 EXXl 3.03 02 5.01] 6.01] g
1.02 2.03 3.02 3.04 EA
[2.04] [4.03)]
Parameter Werkseinstellung
Start
Motor OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
PIN Eingabe =~ | ----- | ----- | ----- | m-mem | mmmen | mmmmm | mmmmm | mmmmm | mmm
Sprache GB GB GB GB GB GB GB GB GB
Reset OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
2.01 4.01
Betriebsart 18; 2.03 2.02 2.05 28; 282 4.02 :g; 6.01
) 2.04 ' ' 4.03 )
Fcontrol 2.43 2.43 2.43 2.43 2.43 2.43 2.43 2.43 2.43
SN- 000005- | 000005- | 000005- | 000005- | 000005- | 000005- | 000005- | 000005- | 000005-
' E45536 | E45536 | E45536 | E45536 | E45536 | E45536 | E45536 | E45536 | E45536
d1333B13 01/04/12/01/04/12/01/04/12|01/04/12|01/04/12|01/04/1201/04/1201/04/12|01/04/12
Info
. 1.02 =
Vorgabe Direkt 50.0 Hz
Istwert E1-E2 -2.4°C
2.04 = 12.0 bar
Istwert Regelung 30.0 °C 226 °C
R R .~ | 10.0 bar | 10.0 bar 3
E1 Istwert 30.0°C | 30.0°C | 30.0°C 88.7°C | -88.7°C 88.7Pa |712m>h | 0.45 m/s
E2 Istwert 204= | ----- 30.0°C | ----- 10.0bar| - 4.02, | o0, | L.
30.0°C -88.7°C| 4.03= 210°C
) 21.0°C )
o R o 12.0 bar | 12.0 bar 3
Sollwert 1 20.0°C | 5.0°C | 0.0°C 35.0°C | 35.0 °C 100 Pa {530 m>h | 0.50 m/s
4.02, _
Soll. Regelung 403= 5§bor2n;h
100 Pa
Frequenz (1)'8}_; 00OHz | 0OOHz | 0.0Hz | 0.OHz | 0.OHz | 0.0Hz | 0.0Hz | 0.0Hz
Motorstrom 10'%1: 0.0A 0.0A 0.0A 0.0A 0.0A 0.0A 0.0A 0.0A
Eingangsleistung 8w 8w 8W 8w 8w 8W 8w 8w 8W
Ausgangsleistung ow ow ow ow ow ow ow ow ow
1.01=
Vorgabe Extern1 0.0 Hz
MinLuftAbschalt OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Einstellung
1.01=
Vorgabe Intern1 50.0 Hz
Vorgabe Intern2 1'0_1j o
. 1.02 =
Vorgabe Direkt 50.0 Hz
R R R 12.0 bar | 12.0 bar 3
Sollwert 1 20.0°C | 5.0°C | 0.0°C 35.0°C | 35.0°C 100 Pa {530 m>h | 0.50 m/s
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Menitabellen

Betriebsart [2.01] [ 4.01} User Setting
[ 1.01] [ 5.01]
g | 2H HA HE oy g 08 gy 0@
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
Sollwert2 | | meemm | mmeme | mmee | mmeee ] — e 403= | ----- | -----
100 Pa
. 5.0 bar | 5.0 bar 3
Regelbereich 50K 20.0K 50K 70K 70K 100 Pa (530 m°h | 0.50 m/s
Min. Drehzahl OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Max. Drehzahl 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz
1.01=
Vorgabe Extern1 ON
Handbetrieb OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Drehzahl Handb. 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz
2.03=
Offset AnalogOut 00K
2.03=
Pband AnalogOut 20K
. 2.03=
Min. AnalogOut 0%
2.03=
Max. AnalogOut 100 %
. 2.03=-
OffsetDigitalOut 10K
. 2.03=
Hyst. DigitalOut 10K
. 2.03=
Alarm Minimum 00°C
. 2.03=
Alarm Maximum 40.0 °C
T-Band SA
4.02 J: 502 =
4.03= 300K
30.0K )
T-Start SA
402+ 1 5 02=
4.03 = 150 °C
15.0 °C )
P-Min SA
4.02 J: 502 =
4-03 = 1200 meh
70.0 Pa
Ereignisse
Grundeinstellungen
[2.01] 4.01]
1.01 3.01 3.03 5.01]
Betriebsart 2.03 I 2.02 I 2 05 XA 6.01]
1.02 3.04
1.02] 2 04] EXHA 03] EA
1.01=0 0-30 0-30
E1 Analog In “10v TF TF TF MBG MBG DSG200 | DSG200 | 0-1 MAL
Anzahl Stufen 1.02=0
Hohe Stufe 1 1.02=--
Hehe Stufe 2 1.02=--
Hohe Stufe 3 1'0_2_T o
Hohe Stufe 4 1.02=--
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Menitabellen

Betriebsart [2.01] [ 4.01} User Setting
[ 1.01] [ 5.01]
g | 2H HA HE oy g 08 gy 0@
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
Hohe Stufe 5 1'0_2_=_ o
. 3.02= | 3.04=
E1 Kaeltemittel R503 R503
E1 K-Faktor 75
= A B e B e B e B B B e B e
= B B B e B B B Bt
E1Dezimal = | | m---- | mmemm | mmmem | mmmes | mmmmm | mmmmm | mmmmm | mm e
S S L =Y S B B B B B H e e B
0.00 bar | 0.00 bar 3
E1 Offset 0.0K 0.0K 0.0K 0.0K 00K 0.0Pa | Om>h | 0.0m/s
101 = OFF OFF OFF
E2 Funktion 0= 20a=| oFF | 5 | OFF | 4 | *02%| 500- | OFF
OFF 4.03=
4E 6E
6E
_ | - 402= | -----
E2 Analog In L Y\ YRS TF | eee-- ool TE | s02= | oo
TF 4.03 = TF
Bus
: 3.02=--| 3.04=
E2 Kaeltemittel . R503
E2K-Faktor | | | 0 ] e
E2Min. | | mmeem | mmmee | mmmee | ameee | amm e 403 =-| ----- | -----
35.0°C
E2Max. | | meeee | s | memee | mmeee | m e e 403=| ----- | -----
65.0 °C
E2 Dezimal | | s---- | mmemm | mmmme | mmeem | aem- - 403=1 "7 | T
E2 Einheit | | meeee | s | mmmee | mmeee | aeee 403 | ----- | -----
— OC
E2 Offset 204= | ----- 00K | ----- 0.00bar| 4.02+ | oo, | .
00K 0.0K | 4.03= 00K
) 0.0K )
Controller Setup
PIN-Schutz OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Einstellschutz OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Save User Setup OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF |OFF
Alarm Sensoren OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
[T 0 T S e i e e e R I B N e
MinLuftAbschalt. OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
EIN Wert Gruppe2 | ----- | ===-= | ==cou | commm | mmmme | mmmmm | mmmm e | mmmmm | e
AUS Wert Gruppe2 | ----- | ----- | ----- | =--o- | =---o | m---- | mmm-m | mm--- | --o--
nmin bei Gruppe2 | ----- | ----- | ce-en | mmmen | mmeen | mmeee | mmme e | e | e
EINWert Gruppe3 | ----- | ----- | =coon | mommn | mmmee | mmmee | mmme | e | e
AUS Wert Gruppe3 | ----- | ----- | —=--= | —=--o | mmmmo | e | aemee | meeen | oo m
nmin bei Gruppe3 | ----- | ----- | ----- | a-mm | meeen | memem | —mmmm | mmmm | oo
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Menitabellen

Betriebsart .01 [2.01] [ 4.01} (5,01 User Setting
1.02 2.03 B 202 B 2051 HA B 402 A 2o
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
EIN Wert Grupped | ----- | -=--- | ==cou | momme | mmmme | mmmem | mmmmm | mmmmm | e
AUS Wert Grupped | ----- | ----- | —=--= | —ooon | mmmmm | mmmee | mmmee | mmeee | mmm e
nmin bei Grupped | ----- | ----= | mm-mm | mmmmm | mmmem ] mmmee | mmmee | eee | aeee
Ist > Soll=n+ ON ON ON ON ON OFF OFF OFF
Regeltyp P P P P P Pid Pid Pid
KP 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 %
Kl 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 %
KD 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 % 50 %
Tl 0% 0 % 0% 0% 0 % 0% 0% 0 %
Watchdog Mode 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Watchdog Time 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec
Watchdog Speed 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50 Hz
10 Setup
A Funktion 1A 1'2 gA())S 1A 1A 1A 1A 1A 1A 1A
A min. 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V
A max. 10.0Vv | 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 10.0V
A Invertierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
A2* Funktion 1A 1A 1A 1A 1A 1A 1A 1A 1A
A2* min. 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V 0.0V
A2* max. 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 100V | 10.0V | 10.0V
A2* Invertierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
OFF
D1 Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF 4.03=| OFF OFF
1D
D1 Invertierung | ----- | ----- | mmmem | e | meeee | —ee 403=| ----- | -----
OFF
D1 Busmodus | ----- | ----- | meeen | mmmen | meeee | —me 403=| ----- | -----
ON
OFF
D2 Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF 4.03=| OFF OFF
5D
D2 Invertierung | ----- | ----- | mmeen | mmen | meeee | —me 403=| ----- | -----
OFF
D2 Busmodus | ----- | ----- | m---- | mmmem | mmme | oo 403=| ----- | -----
ON
D3* Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
D3* Invertierung | ----- | ----- | s---- | m-mem | mmmmn | mmmem | mmmmm | mmmmm | mmm -
D4* Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
D4* Invertierung | ----- | ----= | m---- | mmmmm | mmmmn | mmmmn | mmmen | mmmme | eeme
D5* Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
D5* Invertierung | ----- | ----- | ----- | m-men | mmmin | mmmem | mmmem | mmmmm | mmme
E1 Modus 0 0 0 0 0 0 0 0 0
E1 min. 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
E1 max. 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100 %
E1 Invertierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
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Menitabellen

Betriebsart [2.01] [ 4.01} User Setting
(1.01] 5.01]
ay | 2H HE HE gy gp X g B
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
E2 Modus | ----- 20a=0| 777" L e B T N
E2 min. | ----- 204= | ----- 0% | ----= | ===== | ===== | ===-= | =----
0%
E2max. | ----- 204= | ----- 100% | ----- | --==- | ===== | ===-= | ==---
100 %
E2 Invertierung | ----- 204= | ----- OFF | ----- oFF | 402+ 1 50o= | OFF
OFF 403= 1 oFF
OFF
E3* Funkton | ----- OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
E3* Invertierung | ----- | ----- | s---- | m-men | mmmin | mmmee | mmmem | mmmmm | mmme
K1 Funktion 1K “: (ZZK(;3 1K 1K 1K 1K 1K 1K 1K
K1 Invertierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K2 Funktion 2K ZE gk())?’ 2K 2K 2K 2K 2K 2K 2K
K2 Invertierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K3* Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K3 Invertierung | ----- | ==--- | s---o | m-men | mmmn | mmmen | mmmmn | mmmmm | mmme
K4* Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K4* Invertierung | ----- | ----- | c---- | c--o | mmmmn | mmmmm | mmmmm | mmmmm | mm-
Bus Adresse 247 247 247 247 247 247 247 247 247
Adressierung OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Tippfunk.Schritt 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20% | 0.20 %
Grenzwerte
Ausst. Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
e A L P e B B e e B e e et
S A 1 A e B B B e B B B et
Ausst. Verzoeg. | ----- | mm--- | mmmmm | mmmmm | mmmmm | e e | mmeee | mmee
OFF
GW E1 Funktion OFF 2.03= OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
1L
GWE1min. | ----- P B e T B B B B
0.0°C
GWE1max. | ----- 203= | ----- | mmmm e | mmmee | mmme e | mmmem | e
40.0°C
GW E1 Hysterese | ----- P R B e e e B B
1.0K
GW E1 Verzoeg. | ----- 203= | ----- | mmmmm | mmeee | mmmee | mmme e | e | e
2 sec
GW E2 Funktion | ----- 204= | ----- OFF | ----- OFF |4.02,03 | 502= | -----
OFF =OFF | OFF
GWE2min. | ----- | =--on | mmmme | mmmme | mmmmm | mmmmm | e | e | ame
GWE2max. | ====-= | ==-on | mmmmm | mmmen | mmmmm | mmmmm | e | e ] ame s
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Menitabellen

Betriebsart .01 [2.01] [ 4.01} (5,01 User Setting
1.02 203 B 2,02 B 2,08 A | B = 5.02] -
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
GW E2 Hysterese | ----- | -==-- | =-moo | mmmon | mmmmn | mmmmm | mmmmm | mmmme ] mmmen
GWE2Verzoeg. | ----- | ===== | ==-noo | mmmon | mmmmn | mmmmm | mmmmm | mmmme ] ammen
Offset Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
[ N e B B e B B B B et
(0111 7 N B e B B B B B B
[0 S S B B e B B B B
OffsetVerz. | = | === | —-m-c | mmmem | mmem | mmmee | mmeem | memme | e mm e
Motor Setup
MotorBemessStrom| 50 A | 50 A | 50 A | 50 A | 50 A | 50 A | 50 A | 50 A | 50 A
MotorBemessSpng.| 400V | 400V | 400V | 400V | 400V | 400V | 400V | 400V | 400V
Eckfrequenz 48.5Hz | 48.5Hz | 48.5Hz | 48.5Hz | 48.5 Hz | 48.5Hz | 48.5 Hz | 48.5 Hz | 48.5 Hz
Max. Frequenz 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz | 50.0 Hz
Abschaltfrequenz | 50Hz | 5.0Hz | 5.0Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 50Hz | 5.0Hz
Startspannung 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
UF quadratisch ON ON ON ON ON ON ON ON ON
Hochlaufzeit 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40 sec
Ricklaufzeit 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40sec | 40 sec
Drehrichtung R R R R R R R R R
Strombegrenzung | 120% | 120% | 120% | 120% | 120% | 120% | 120% | 120% | 120 %
DC Bremse Modus 0 0 0 0 0 0 0 0 0
DC Bremse Dauer | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec | 5sec
DC Bremse Niveau | 59, 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5%
Boost Funktion OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Derating Alarm 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5%
Ausblendung1 OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Bereich1 Min. | _____ | - | ool | e | ecmo | ceea | e | aee | ool
Bereich1 Max. | _____ | oo | cocao | mocoe | e | mmeae | e | emee | oo
Ausblendung2 OFF OFF | OFF OFF OFF | OFF OFF OFF | OFF
Bereich2 Min. | _____ | oo | ceco | cmeca | eceaa | meee | e | e | el
Bereich2 Max. | - | oo | coco | mmeei | emeaa | e | e | e | e
Ausblendung3 OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Bereich3Min. | _____ | oo | oo | e | e | mma | e | eeea | oo
Bereich3 Max. | _____ | oo | oo | mmooe | mmmea | mmeen | e | emea | oo
Diagnose
BZC 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:-| 000056:- | 000056:- | 000056:-
46:13 | 46:13 | 46113 | 46113 | 46:13 | 46:13 | 46:13 | 46:13 | 46:13
BZM 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:- | 000056:-| 000056:- | 000056:- | 000056:-
46:13 | 46:13 | 46:113 | 46113 | 46:13 | 46:13 | 46:13 | 46:13 | 46:13
DC Spannung 415V | 415V | 415V | 415V | 415V | 415V | 415V | 415V | 415V
Kuehlkoerper 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C | 28.8°C
Kondensatoren 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5
Filterdrossel 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5 29.5
E1-KTY 20.0°C | 20.0°C | 20.0°C | 20.0 °C | 20.0 °C | 20.0°C | 20.0°C | 20.0°C | 20.0°C
E1-Strom 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA
E1-Spannung 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V
E2-KTY 20.0 °C | 20.0°C | 20.0 °C | 20.0 °C | 20.0 °C | 20.0 °C | 20.0°C | 20.0°C | 20.0°C
E2-Strom 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA | 0.00 mA
E2-Spannung 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V
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Menitabellen

Betriebsart .01 [2.01] [ 4.01} (5,01 User Setting
an | 2H | HA | HEH Bl Bm DB gp X
[2.04]
Parameter Werkseinstellung
E3* 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V | 0.00V
D1 ON ON ON ON ON ON ON ON ON
D2 ON ON ON ON ON ON ON ON ON
D3* ON ON ON ON ON ON ON ON ON
D4~ ON ON ON ON ON ON ON ON ON
D5* ON ON ON ON ON ON ON ON ON
K1 OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K2 ON ON ON ON ON ON ON ON ON
K3* OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
K4* OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
* 10 auf Option Erweiterungsmodul Typ Z-Modul-B
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10.2 Mdogliche Zuordnungen der I0s, PINs

Analoge Ausgédnge A/ A2

Funktion

Beschreibung Funktion A / A2

1A

Festspannung +10 V

2A

proportional Aussteuerung

3A

proportional Eingang E1

4A

proportional Eingang E2

5A

Gruppensteuerung

6A

nur 2.03 Kahlfunktion (nicht fir Z-Modul-B)

7A

nur 2.03 Heizfunktion (nicht fir Z-Modul-B)

9A

proportional Ausgangsfrequenz (ab Softwareversion 2.41)

Digitale Eingédnge D1..D5

Funktion Beschreibung Funktion D1..D5

OFF Keine Funktion (werkseitige Einstellung)

1D Fernsteuerung des Gerates Freigabe “ON”/ “OFF”

2D Externe Stérung

3D “Limit” ON / OFF

4D Umschaltung “E1”/ “E2”

Bei Betriel Steller ENE1
5D Umschaltung “Vorgabe Intern1” / “Vorgabe Intern2”
6D Umschaltung “Intern” / “Extern”
Bei i r ab XK

5D Umschaltung “Sollwert 1” / “Sollwert 2”

6D Umschaltung “Intern”/ “Extern”

7D Umschaltung “Regelung” / “Handbetrieb”

8D Umschaltung Regelfunktion (z. B. “Heizen” / “Kuhlen”)

Bei allen Betriebsarten

10D “Reset”

11D Vorgabe Max. Drehzahl “EIN” / “AUS”

12D Motorheizung EIN / AUS (nicht bei Acontrol)

13D Umkehr Drehrichtung “Rechts” / “Links”(nur bei Frequenzumrichter mit 3 ~ Ausgang)
14D “Freeze Funktion” = momentanen Aussteuerungswert beibehalten

Analoge Eingdange E2 / E3

Funktion

Beschreibung Funktion E2

1E

externer Sollwert

2E

externer Handbetrieb

3E

Sensor Mittelwert mit E1

4E

Sensor Vergleich mit E1

5E

Sensor Differenz zu E1

6E

Sensor flir Sollwert

7E

Messwert
Fir Betriebsart mit externer Tippfunktion (Funktion je nach Softwarestand vorhanden).

Funktion

Beschreibung Funktion E3

1E

0 - 10 V externer Sollwert

2E

Externer Handbetrieb
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Digitale Ausgédnge K1..K4

Funktion

Beschreibung Funktion K1, K2 ,K3*, K4*

OFF

Keine Funktion
Relais bleiben immer in Ruhestellung, d. h. abgefallen

1K

Betriebsmeldung (werkseitige Einstellung fur “K1”, nicht invertiert).
Angezogen bei Betrieb ohne Stérung, bei Freigabe “OFF” abgefallen

2K

Stérmeldung (werkseitige Einstellung fiir “K2”, nicht invertiert).

Angezogen bei Betrieb ohne Stdérung, bei Freigabe “OFF” nicht abgefallen. Fallt ab bei Netz,
Motor und Geréatestérung, Sensorausfall (abh&ngig von Programmierung), und externer Sto-
rung an digitalem Eingang.

3K

Externe Stérung separat bei Meldung an digitalem Eingang (werkseitig wenn Klemmen ge-
briickt)

4K

Grenzwert Aussteuerung
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fiir Aussteuerung

5K

Grenzwert “E1”
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fiir Eingangssignal “E1”

6K

Grenzwert “E2”
Uber- oder Unterschreitungen der Grenzwerte fir Eingangssignal “E2”

8K

Gruppensteuerung (Gruppe 2)
Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung

12K *

Gruppensteuerung (Gruppe 3)
Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung

13K*

Gruppensteuerung (Gruppe 4)
Zuschaltung von Ventilatoren in Abhangigkeit der Aussteuerung

Bei Betriebsarten als Regler ab PXXl

7K

Sollwert Offset
Abweichung zwischen Istwert und Sollwert zu grof3

Bei Betriebsarten als Temperaturregelgerat mit Zusatzfunktionen

9K

Heizfunktion
EIN - Schaltpunkt: Temperatur = Sollwert +/- Offset
AUS - Schaltpunkt: Temperatur um Hysterese Uber Einschaltpunkt

10K

Kihlfunktion
EIN - Schaltpunkt: Temperatur = Sollwert +/- Offset
AUS - Schaltpunkt: Temperatur um Hysterese unter Einschaltpunkt

* Funktion abhdngig von Softwareversion vorhanden

Grenzwerte GW E1, GW E2

Funktion

Beschreibung Funktion GW E1, GW E2

OFF

keine Funktion

1L

Meldung mit Sammelstérung eines programmierten Relais (IO Zuordnung Funktion ).
Warnsymbol im Display, “AL” Code im Ereignisspeicher.

2L

Wird im Menu Ereignisse lediglich als Message “msg” angezeigt.

PINs

PIN

Funktion

PIN 0010

Freischalten der Serviceebene, wenn PIN-Schutz eingeschaltet

PIN 1234

Freischalten Mentgruppe “Einstellung”.
Wenn “Einstellschutz’= “ON” (& Controller Setup)

PIN 9090

Zuriicksetzen auf Benutzergrundeinstellung

PIN 9091

Benutzergrundeinstellung speichern (entspricht Funktion “Save user Setup” = “ON”&= Con-
troller Setup)
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Das Diagnosemenii

PIN 9095

Zuriicksetzen auf Werksgrundeinstellung = Auslieferungszustand

Das Diagnosemenii

Diagnose

Das Diagnosementi gibt Aufschluss tber den momentanen Betriebszustand des Ge-
rates.

aTC
00056:46:13

O = Betriebsstunden, T = Zahler, C = Controller

Die Zeitzahlung lauft, sobald Netzspannung am Controller anliegt (ohne Stdrung ).
Treten Ereignisse auf (z. B. Motorstérung, Externer Fehler, usw.), wird die Betriebszeit
zu diesem Zeitpunkt mit abgespeichert (& Ereignisse).

oTH
00056:46:13

O = Betriebsstunden, T = Zahler, M = Motor
Die Zeitzahlung lauft, sobald eine Aussteuerung des Controllers vorliegt

565

DC Spannung

Die Zwischenkreisspannung ohne Last ist der Spitzenwert der Eingangsspannung.
In einem Drehstromnetz mit 400 V ergibt sich ohne Last eine ZK Spannung von ca.
565 V. Unter Last sinkt diese Spannung leicht.

320 -

Anzeige der internen Temperatur am Leistungshalbleiter. Bei unzuldssig hoher Tempe-
ratur (ab 90 °C) wird die Ausgangsleistung automatisch reduziert. Bei 105 °C erfolgt
Abschaltung.

Kuehlkoerper
Anzeige der ZK-Elko Temperatur. Bei unzuldssig hoher Temperatur (ab 75 °C) wird die
381‘,‘ Ausgangsleistung automatisch reduziert.
L -t | |Bei90 °C erfolgt Abschaltung.
Kondensatoren
Anzeige der Sinusfilterdrosseltemperatur. Bei unzuldssig hoher Temperatur wird die
381‘,’ Modulation abgeschaltet und nach Abklhlung wieder freigegeben!
L e
Filterdrossel
nn
Uy e
E1-KTY
91'-' ) . .
L] wmA Hohe des Signals am Analog Eingang E1 (Analog In 1)
El-Strom
(_’ﬂ
LI v

El-Spannung

Hohe des Signals am Analog Eingang E2 (Analog In 2)

1
Uy ec
E2-KTY
91’.’
L A
E2-Strom
(_Iﬂ
L v

E2-Spannung
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11

Hohe des Signals am Analog Eingang E3 (Analog In 3%)

Zustand am Digital Eingang 1 (Digital In 1)
OFF = Klemmen D1 - D1 gebrtickt < ON = Klemmen D1 - D1 nicht gebriickt

Zustand am Digital Eingang 2 (Digital In 2)
OFF = Klemmen D2 - D2 gebrtickt <> ON = Klemmen D2 - D2 nicht gebriickt

Zustand am Digital Eingang 3 (Digital In 3%)
OFF = Klemmen D3 - GND gebriickt <+ ON = Klemmen D3 - GND nicht gebriickt

DFF

Zustand am Digital Eingang 4 (Digital In 4*)
OFF = Klemmen D4 - GND gebriickt <+ ON = Klemmen D4 - GND nicht gebriickt

OFF

Zustand am Digital Eingang 5 (Digital In 5*) OFF = Klemmen D5 - GND gebriickt <
ON = Klemmen D5 - GND nicht gebriickt

OFF

OFF = Relais K1 abgefallen: Klemmen 11 - 12 gebrickt
ON = Relais K1 angezogen: Klemmen 11 - 14 gebrickt

DFF

OFF = Relais K2 abgefallen: Klemmen 21 - 22 gebrickt
ON = Relais K2 angezogen: Klemmen 21 - 24 gebriickt

DFF

OFF = Relais K3* abgefallen: Klemmen 31 - 32 gebriickt
ON = Relais K3* angezogen: Klemmen 31 - 34 gebriickt

DFF

OFF = Relais K4* abgefallen: Klemmen 41 - 42 gebrickt
ON = Relais K4* angezogen: Klemmen 41 - 44 gebriickt

Strommessung

Strommessungen sind ohne Einschrankung nur auf der Motorseite des Frequenzumrichters bzw. EC-
Controllers méglich.

Netzseitige Strommessungen sind nur mit Echt-Effektivwert messenden Geraten aussagekréaftig. Mit
Ublichen Messgeraten (fur sinusférmige Stréme korrigierter arithmetischer Mittelwert) ist dies nicht
hinreichend genau méglich.

*Bei Betrieb mit Erweiterungsmodul Typ “ Z-Modul-B” wird das Diagnosemen automatisch um die
zuséatzlichen Ein- und Ausgénge erweitert.
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12 Ereignisse / Stérmeldungen

12.1  Anzeige und Abfrage von Ereignissen

Ereignisse wahrend des Betriebes kdnnen zu einer Fehlfunktion des Gerates fuhren.
Die letzten 10 (0 - 9) Ereignisse werden in der Menlgruppe “Ereignisse” gespeichert
(Position “0” = jungstes Ereignis).

Ereignisse

Beispiele fur mdgliche |Das Geréat unterscheidet zwischen 3 Ereignistypen:

Ereignisse
1. Nachrichten mit Code Meldung Sensorstérung zur Info, bei Alarm Sensor
_M_ deaktiviert.
U M=o
Sensor 1

2. Alarme mit Code Ereignisse, bei denen das Gerat nach behobener Stérung
| automatisch wieder in Betrieb geht bzw. in Betrieb bleibt (z. B. extern aufgeschaltete

I Al Sammelstérung).
Externer Fehler

3. Fehler mit Code Ereignisse, welche zum Abschalten des Regelausgangs
' 3_ fihren (z. B. Motorlibertemperatur). Eine Wiederinbetriebnahme ist nur nach einem
Err | |Reset mdglich (Verriegelung).

Motorstoerung
Controller Betriebszeit zum Zeitpunkt der Meldung:
Mit der P Taste kann zwischen Beschreibung der Meldung
] 3- err | und Controller Betriebszeit zu diesem Zeitpunkt umgeschaltet ] 3- Err
Motorstoerung werden. 00009:01:08

Z. B. bei an Stelle 3 zuriickliegender Meldung Motorstérung.
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Ereignisse / Stérmeldungen

12.2 Meldungen & Fehlersuche
Eine momentan anstehende Alarm- bzw. Fehlermeldung wird durch eine blinkende Anzeige signal-
isiert und erscheint im Wechsel mit der Standardanzeige.
Uber die interne Status LED werden die Betriebszusténde lber einen Blinkcode signalisiert.
Interne Status LED
OFF;
ON
1 ) ¢ S S S S— E—
2 X I O a0 a0 W
3 )Gl En EN EIENEE BN BN EEEES BN BN BN N I B I En )
4 X I W W e e Ee 0 a3
5 X N W O O IO a1
(P = o w w w — B e S—
7 )Gl BN Il Il Il Il Il SR B BN BN B N BN S|
8 )@l Eu EN BN IN EN BN I SIS BN BN BN BN BN B B )|
9 )@l BN EN BN N EN BN BN BN EIEEES BN BN BN BN BN BN Bn i i
Display Code* | LED Code | Relais schaltet |[Mdgliche Ursache Reaktion des Controllers
intern Betrieb | Stérung Behebung
Netzspannung vorhanden?
OFF Gerat schaltet Aus und bei
Spannungswiederkehr automa-
tisch wieder EIN
Keine Freigabe Abschaltung tber externen
BFF 1 1 0 Kontakt (Funktion = Frei-
gabe programmiert fur Digital
In)
- Controller fuhrte eigen-
AL ) 0 1 standig eine Werkseinstel- |Warnmeldung:
: Al lung durch (z. B. bei fehler-|Betrieb mit Werkseinstellung
Werkseinstell.
haften Parameterdaten).
-
n1 AL - 0 1 fSetlc()trung EEP Speicher de- Arbeitet mit Werkseinstellung
EEP Fehler
- Daten fehlerhaft
a1 AL ) 0 1 IArbeltet mit gelesenen Einstel-
; ungen
EEP Korruption
- Stérung Bootloadvorgang
des Motorcontrollers. D. h.
Al AL 0 1 das Programm des Motor- |Stgrmeldung, Kaltstart (Reset)
MC Bootload - controllers konnte nicht ge-|des Regelteils
laden bzw. gestartet wer-
den.
- Kommunikationsstérung
AL i 1 1 zwischen Regelteil und Stérmeldung, Kaltstart (Reset)
n Leistungsteil des Regelteils
MC Kommunikation
- Fehler im Protokollspei-
cher (Eventlog)
g1 AL - 0 1 Nur Warnmeldung
Datensatzfehler
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Ereignisse / Stérmeldungen

Display Code* | LED Code | Relais schaltet |Mogliche Ursache Reaktion des Controllers
intern Betrieb | Stérung Behebung
- Controller hat eigenstandig
das User Setup geladen ) )
m AL ) 0 1 (wenn vorhanden). Z. B. Warnmeldung, Betrieb mit User
MC User Setup bei fehlerhaften Parame- | S€tup
terdaten.
- Programmablauf gestort,
Softwarefehler. Motor aus, Abschaltung, Verrie-
m Err - 1 1 elun
MC Stackiiberlauf g9 g
- Platinendaten Speicher,
Motordaten Speicher nicht
Al Err - 1 1 lesbar Stérmeldung, Abschaltung
Fehler DS2502
- Undefinierter Fehler
Al Err - 1 1 Keine Reaktion
Fehler
Um das Gerat vor Scha-
den durch zu hohe Innen-
temperaturen zu schiitzen,
verflgt es Uber ein aktives |go; sinkender Temperatur
Temperaturmanagement. schaltet der Controller wieder
- Bei einem Temperaturan- |gjn.
a1 AL 3 0 1 stheg ube;tdle Teds(tjgelzgten Kontrolle der Temperatur im
tberlastl trenzwe ? wir 'g usr-t Gerat Uiber das Diagnosemendi.
steuerung finear reduziert- e o irolle der Kuhlung des Ge-
Meldung wenn Aussteue- rHtes
rung (Frequenz) nur noch
dem eingestellten Wert
entspricht (&=“Einstellung
Derating Alarm”).
- (Lijerhltlzung DC Eingangs- Warnmeldung, Temperaturma-
rosse nagement
. Al AL ) 0 1 |oder _ Kontrolle der Kiihlung des Ge-
Uberlast2 Uberhitzung Kondensato- | steg
ren / Innenraum
Eine Detektion fiihrt zum sofor-
tiges Abschalten des Motors.
- - . . |Bei kontinuierlicher Uberspan-
Uberspannung im DC Zwi-
, Fehl Id h75
n1 AL - 1 1 schenkreis (Grenzwert ab- nung Fehiermeidung hac
DC Spannung hangig vom Leistungsteil) Automatischer Wiederanlauf,
wenn Spannung wieder inner-
halb des Grenzwertes.
Abschaltung bei 150 °C, Wie-
- . . ) dereinschaltung bei Abklhlung
Sinusfilter zu heil® auf 70 °C
m AL - 1 1 (nur bei Ausfiihrung mit in- Kontrolle der Temperatur im
Rusgangsfilter tegriertem Sinusfilter) Gerat, Kontrolle der Kiihlung
des Gerates
Umrichter schaltet Motor ab.
. . Erneuter Anlaufversuch nach
- Der Umrichter wurde Gber ca. einer Minute (4x Fehler
ol AL 5 1 1 d:ssrt]r;lg?egrenzung ab- (.1.ann Sperre).
IGBT Fault 9 i " Uberprifung von Motor und
Ricksetzzeit: 60 s Bremsfunktion. Bei Sperre des
Gerates Reset erforderlich.
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Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM

Ereignisse / Stérmeldungen

Display Code* | LED Code | Relais schaltet |Mogliche Ursache Reaktion des Controllers
intern Betrieb | Stérung Behebung
- Kurzschluss am Motoran- Umrichter schaltet Motor ab.
o AL 5 1 1 schluss gegen Erde Prufung Motor und Anschluss,
Erdschluss (U, vV, W) dann Reset
Wenn die Spannungsversor-
gung innerhalb von 5 s wieder-
Der Controller verfugt tiber |kehrt, schaltet das Gerét auto-
- eine eingebaute Phasen- |matisch wieder ein.
Uiberwachung, bei Netzsts- |Bei Netzstérungen tber 10 s
Err Err 4 0 1 |rung (Ausfall einer erfolgt die Fehlermeldung "Pha-
Phasenfehler Sicherung oder Netzpha- |senfehler”. Alle ca. 60 s erfolgt
se) schaltet das Gerét zeit-|€in Anlaufversuch, solange bis
verzdgert (ca. 60 ms) aus. |wieder alle 3 Netzphasen vor-
handen sind.
Netzversorgung prifen
Ausldsen eines ange- Das Gerat schaltet aus und
- schlossenen Thermostat- |icht wieder ein. Programmier-
schalters bzw. Temperatur-\tg Betriebs- und Stérmeldere-
Ere Err 2 1 1 fuhlers bz_w. Unterbre- ~ |lais sprechen an.
Motorstoerung chung ZWISChe“n den b”el- Pri]fung Motor und Anschluss,
den Klemmen “TB/TP dann Reset
bzw. “TK/PTC”
A
nn Die Motorheizung wurde
L Msg 0 0 Uber digitalen Eingang ak- |Meldung zur Information
Motorheizung tiviert.
-
a1 AL 0 1 Kabelbruch NTC nur Warnmeldung
Externer NTC Fehler
" Kontaktaeb Gerat arbeitet unverandert wei-
n AL 0 wahlbar Zﬁ;erglecs;t ontaktgeber ter
Externer Fehler 9 Prifung der Kontaktgeber
- ) .
; Eingesteliter G_rlenzwert.fur Gerat arbeitet unverandert wei-
o1 AL - 0 wahlbar |Aussteuerung Uberschrit- ter
Aussteuerung ten
-
Eingestellter Grenzwert fir
n1 AL - 0 wahlbar |[Eingangssignal “E1” unter- . . R .
oW EL min. schritten tGecrarat arbeitet unverandert wei-
- Eingestellter Grenzwert fir |Prifung Einstellung und Ein-
Eingangssignal “E1” Uber- |gangssignal
Al AL - 0 wahlbar schritten
GW E1 max.
- Eingestellter Grenzwert fir
Eingangssignal “E2” unter-
AL - ahl i
W E2 mi Al 0 wahlbar |schritten Gerét arbeitet unverandert wei-
min.
ter
- Eingestellter Grenzwert furr |Prifung Einstellung und Ein-
Eingangssignal “E1” Uber- |gangssignal
Al AL - 0 wahlbar schritten
GW E2 max.
- Istwert Uberschreitet Soll- | Gerat arbeitet unveréandert wei-
wert und eingestellten Off- |ter
0l AL - 0 wahlbar |get.

GW Offset 1

Prifung Einstellung und Sen-
sor
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Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Funktionserweiterung und Softwarestand

Display Code* | LED Code | Relais schaltet |Mogliche Ursache Reaktion des Controllers
intern Betrieb | Stérung Behebung
- Istwert unterschreitet Soll-
wert und eingestellten Off-
a1 AL - 0 wahlbar |get.
GW Offset 2

Abhéangig von Kurzschluss

Msa Fir Sensor 1/ Sensor2  |bzw. Unterbrechung und der
Sensor 1 Msg Kurzschluss bzw. Unter-  |Programmierten Betriebsart ar-
bzw. 6 0 wahlbar |brechung der Sensorlei- ~ |beitetet das Gerat mit minima-
AL* tung, Messwerte aufer- | ler bzw. maximaler Aussteue-
i halb Messbereich rung.
==l o
Sensor 2 Sensor prifen

*Code: Err = Fehler Al = Alarm Msg = Nachricht

** Relaisfunktion bei Werkseinstellung
0 = Schaltzustand wird beibehalten
1 = Schaltzustand &ndert sich

13 Funktionserweiterung und Softwarestand

Software D1333A, Anzeige Version siehe Meniigruppe Start unter Fcontrol

Version Datum Funktion ab neuer Version
19.02.09 Einstellung: Umstellung von “%” auf “Hz” fur folgende Einstellungen: Vorgabe Intern 1/2,
2.25 Min. Drehzahl, Max. Drehzahl, Drehzahl Handb.
2.27 01.04.09 Motor Setup: Fangmodus entfernt
03.09.09 Start: Motor OFF / ON, Versionsnummer interner Motorcontroller
2.28 MODBUS: Seriennummer per MODBUS auslesbar.
2.31 12.01.10 Start: MenUsprache Tschechisch

15.05.12 Grundeinstellung: Betriebsart [A
Einstellung: Begrenzung “Min. Drehzahl” - “Max. Drehzahl”
Controller Setup: Gruppensteuerung 3 und 4 Uber Relais

10 Setup: Funktion [12K], fur K1...K4

2.37

25.02.16 Start: Menusprache Polnisch

Info: Eingangsleistung, Ausgangsleistung

Controller Setup: Watchdog Funktion

2.43 10 Setup: Funktion = proportional Ausgangsfrequenz fur analog Ausgang A
10 Setup: E1 Modus 3 und E2 Modus 3 fur Tippfunktion

10 Setup: Tippfunk. Schritt

Motor Setup: Boost Wert => Boost Funktion
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Anhang

14 Anhang
141 Technische Daten
Bemes- Bemes- Bemes- max. Vor- max. Ver- | Gerausch- | Gewicht | Gehause-
sungsstrom | sungsstrom | sungstem- | sicherung | lustleistung | entwicklung [kg] schutzart
Ausgang (I Grund- peratur {3} ca. ca. IP
Typ {n schwingung [A] {2} {4}
(Art.-Nr.) [A] @50 Hz) rel W] [dB]
Eingang
{2}
[A]

FXDM2.5AM 25 2,5(2,3) 40 6 50 - 3,3 54
(308099)
FXDM5AM 5 4,8 (4,4) 50 10 100 54,6 7,2 54
(308138)
FXDM5M 5 4,8 (4,4) 50 10 100 54,6 7,0 54
(308137)
FXDM8AM 8 7,0 (6,5) 50 10 150 54,6 7.9 54
(308140)
FXDM8M 8 7,0 (6,5) 50 10 150 54,6 7,7 54
(308139)
FXDM10AM 10 9,4 (8,6) 55 16 210 54,6 8,2 54
(308142)
FXDM10M 10 9,4 (8,6) 55 16 210 54,6 8,0 54
(308141)
FXDM14AM 14 13,5 (12,3) 40 16 310 54,6 8,7 54
(308144)
FXDM14M 14 13,5 (12,3) 40 16 310 54,6 8,5 54
(308143)
FXDM18AM 18 16,7 (15,5) 40 20 400 - 9,1 54
(308174)
FXDM18M 18 16,7 (15,5) 40 20 400 - 8,9 54
(308173)
FXDM22AM 22 19,2 (17,7) 40 25 520 - 14,5 54
(308108)
FXDM22M 22 19,2 (17,7) 40 25 520 - 14,3 54
(308115)
FXDM32AM 32 27,6 (25,7) 50 35 700 65,7 29,6 54
(308009)
FXDM32AM 32 27,6 (25,7) 50 35 700 65,7 29,6 65
(308225)
FXDM32M 32 27,6 (25,7) 50 35 700 65,7 29,6 54
(308096)
FXDM32AME 32 27,6 (25,7) 50 35 700 65,7 33,1 20
(308008)
FXDM32ME 32 27,6 (25,7) 50 35 700 65,7 33,1 20
(308007)
FXDM40AM 40 34,0 (31,5) 50 50 790 65,7 29,6 54
(308177)
FXDM40AM 40 34,0 (31,5) 50 50 790 65,7 29,6 65
(308226)
FXDM40M 40 34,0 (31,5) 50 50 790 65,7 29,6 54
(308178)
FXDM40AME 40 34,0 (31,5) 50 50 790 65,7 33,1 20
(308176)
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Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Anhang
Bemes- Bemes- Bemes- max. Vor- max. Ver- | Gerdusch- | Gewicht | Gehduse-
sungsstrom | sungsstrom | sungstem- | sicherung | lustleistung | entwicklung [kg] schutzart
Ausgang (1 Grund- peratur {3} ca. ca. IP
Typ {n schwingung [A] {2} {4}
(Art-Nr.) [A] @50 Hz) [°cl w] [dB]
Eingang
{2}
[A]
FXDM40ME 40 34,0 (31,5) 50 50 790 65,7 33,1 20
(308175)
FXDM50AM 50 47,5 (43,2) 50 63 910 65,7 32,8 54
(308183)
FXDM50AM 50 47,5 (43,2) 50 63 910 65,7 32,8 65
(308227)
FXDM50M 50 47,5 (43,2) 50 63 910 65,7 32,8 54
(308184)
FXDM50AME 50 47,5 (43,2) 50 63 910 65,7 36,7 20
(308182)
FXDM50OME 50 47,5 (43,2) 50 63 910 65,7 36,7 20
(308181)
{1} Bemessungsstrom Ausgang A Stromangabe Typenschild @ Bemessungsspannung, @ Bemessungstemperatur (cos ¢
0,8 am Ausgang).
{2} Bei Bemessungsspannung (cos ¢ 0,8 am Ausgang), Werte fiir davon abweichende Angaben auf Anfrage
{3} Max. Vorsicherung bauseits (Leitungsschutzsicherung) nach EN 60204-1 Klassifikation VDE0113 Teil 1
{4} Schallleistung (A-bewertet) durch eingebauten Ventilator (- keine Angabe)
Netzspannung* 3 ~208...480 V (-15 bis +10 %), 50/60 Hz
Bemessungsspannung 400V

Maximale Ausgangsspannung

95 % von Uyetz

Maximale Ausgangsfrequenz

150 Hz (bei FXDM22 max. 60 Hz zulassig!)

Leistungsfaktor

>0,9

Taktfrequenz

16 kHz

Eingangswiderstand fiir Sensor- bzw.
Drehzahlvorgabesignal

bei Eingang 0 - 10 V: R; > 100 kQ
bei Eingang 4 - 20 mA: R; =100 Q

Spannungsversorgung z. B. fiir Senso-
ren

+24 V + 20 %, lmax 120 mA (bei Anschluss eines externen Terminals AXG abzuglich
ca. 50 mA)

Ausgang (0-10V)

Imax 10 mA (kurzschlussfest)

Digitale Eingédnge “D1” und “D2”

Eingangswiderstand: R;ca. 4 kQ

Max. Kontaktbelastung der internen 2A/250VAC
Relais
Max. zuldssige Umgebungstemperatur |55 °C

fir den Betrieb

Min. zulassige Umgebungstemperatur
fur den Betrieb

0 °C (wenn Gerét nicht stromlos bis -20 °C)

Um Kondensation zu vermeiden muss das Gerét fir Warmezufuhr kontinuierlich mit
Strom versorgt werden, bei Unterbrechungen so, dass der Kondensationspunkt durch
Abkulhlung nicht auftritt.

Zulassiger Temperaturbereich fur
Lagerung und Transport

-30...+80 °C (FXDM22: -30... +70 °C)

Max. Zulassige Aufstellungshdéhe

0..4000 m Gber N.N.

Uber 1000 m tiber N.N. muss der Ausgangsbemessungsstrom um 5 % / 1000 m
reduziert werden

Zulassige relative Feuchte

85 % nicht kondensierend

Elektromagnetische Vertraglichkeit fir
die Normspannungen 230 /400 V
nach DIN IEC 60038

Stéraussendung gemafl EN 61000-6-3 (Wohnbereich)

Storfestigkeit gemaR EN 61000-6-2 (Industriebereich)

L-BAL-E072-D 1642 Index 008

98/105 ZIEHL-ABEGG 2




Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Anhang

Oberschwingungsstréme Fir Gerate <4 A gemafR EN 61000-3-2

Fir Gerate 24 A und < 16A gemal EN 61000-3-2 (siehe Betriebsanleitung / Elekt-
rische Installation / Oberschwingungsstrome fiir Gerate =4 und < 16 A)

Fir Gerate > 16 A und <75 A gemaf EN 61000-3-12 (siehe Betriebsanleitung /
Elektrische Installation / Oberschwingungsstréme und Netzimpedanz)

Die einzelnen Oberschwingungspegel des Stromes als Prozentualwert der Grund-
schwingung des Bemessungsstromes kénnen beim Hersteller erfragt werden.

Ruttelfestigkeit

FXDM2.5(A)M...22(A)M und FXDM32(A)ME...50(A)ME
Breitbandrauschen (simulierte Lebensdauerpriifung) gemaf EN 61373, Kategorie 1

(bei senkrechter Montage, d. h. Kabel-|k|asse B.

einfihrung unten).

Schockprifung gemal EN 61373, Kategorie 1

1411

14.1.2

* Bezliglich des Netzanschlusses sind diese Geréte laut der zugehérigen DIN EN 61800-3 als Geréte der Kategorie “C2”
einzuordnen. Die erhéhten Anforderungen an die Stéraussendung > 2 kHz flir Geréte der “C1” Kategorie werden zudem
eingehalten.

Die Ausfiihrungen der Baureihe Fcontrol

In IP54 fiir die Wandmontage

e FXDM..externes Terminal Typ AXG-1A(E), fiir Inbetriebnahme und Einstellung erforderlich.
e FXDM..A integriertes LC-Multifunktionsdisplay, bestehend aus Anzeige und Tastatur.

In IP20 fiir Schaltschrankeinbau

e FXDM..E externes Terminal Typ AXG-1A(E), fir Inbetriebnahme und Einstellung erforderlich.
¢ FXDM..AE integriertes LC-Multifunktionsdisplay, bestehend aus Anzeige und Tastatur.

Max. Belastung abhangig von Umgebungstemperatur und Netzspannung

Die héchst zulassige Temperatur fir den Bemessungsstrom bei Bemessungsspannung wird als
Bemessungstemperatur angegeben.

Da die Abfuhr der im Gerat entstehenden Verlustleistung (Warmeentwicklung) entscheidend von der
Umgebungstemperatur abhangig ist, muss bei einer Umgebungstemperatur Giber der Bemessungs-
temperatur, die max. Belastung unbedingt reduziert werden (siehe nachfolgende Tabelle)!

Der Gber 24 h gemessene Durchschnittswert muss 5 K unterhalb der max. Umgebungstemperatur
liegen. Bei Einbau in einen Schaltschrank muss die Verlustleistung des Gerates und deren mégliche
Auswirkung auf die Umgebungstemperatur berticksichtigt werden!

Da die im Gerét entstehende Verlustleistung mit steigender Netzspannung zunimmt, muss nach-
folgende Tabelle beachtet werden.

Typ Maximaler Motorstrom abhangig von Netzspannung und Umgebungstemperatur

208V (-15 %)...415 V (+6 %) iber 415V (+6 %)...480 V (+10 %)

40 °C 50 °C 55°C 40 °C 50 °C 55°C
FXDM2.5(A)M 25A 20A 15A 22A 1,5A 12A
FXDM5(A)M 50A 50A 42A 50A 50A 40A
FXDM8(AM 8,0A 8,0A 75A 8,0A 8,0A 70A
FXDM10(A)M 10,0 A 10,0 A 10,0 A 10,0 A 10,0 A 10,0 A
FXDM14(A)M 14,0A 12,0 A 11,0A 14,0 A 12,0 A 10,5A
FXDM18(A)M 18,0 A 16,0 A 12,0A 18,0 A 15,0 A 1M1,5A
FXDM22(A)M 22,0A 18,0 A 153 A 22,0A 17,0 A 14,5 A
FXDM32(AM(E) 32,0 A 32,0A 30,0 A 32,0A 320A 30,0A
FXDM40(A)M(E) 40,0 A 40,0 A 37,0A 40,0 A 40,0 A 350A
FXDMSO(A)M(E)  |50,0 A 50,0 A 48,0 A 50,0 A 50,0 A 46,0 A
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Anhang

14.2 Anschlussplan

[ Fcontrol FXDM...(A)M

mA
E1 E2

(]
E

1
1
1
1
1
!
i Kontaktbelastung
1
1
1
1
1
L

3l

Contact rating
max. AC 250 V 2 A Aj;f,i:fsr,‘,';g
TB/TP Digital Analog 24V DC Analog Analog Digital Normal ﬁ
: In In1 Out 1 Out In1 In2 In2 |
! ‘ 11 ‘ 14 ‘ 12 ‘ 21 ‘ 24 ‘ 22 ‘ { )’GND‘ TE/ TB/‘ D1 ‘ D1 ‘ ‘GND‘24V‘24\/‘ Ef ‘GND‘ E2 ’GND‘ D2 ‘ D2 ‘ ‘24V‘GND o I
I K1 K2 :
! !
| !
i ‘L1‘L2‘L3’N‘ ‘u‘v‘w‘ I
: |
| L L :
N 0 U I A S O 1515 I I O S N
+ n Aran O O O O
L 24V GND MODBUS
Ausgang Eingang | I (RS-485)
& Output Input | | | |
= 0..10V 0...10 V(PWM) N
g D H H (Imax = 10 MA) 0..20 mA N
4..20 mA [ T
% 7 @ TF.(KTY) [ N
N
1 0L
PE L1 L2 L3 N . ® Lo
Eingang
Netz Input
Line 0...10 V(PWM)
3 ~208...480 V 50/60 Hz 0...20 mA ; Torminal !
erminal |
@ o 3 ~ Motor #:_2(%% I AXGHAE) |
mit eingebauten Thermostatschaltern i i
Nur in Sonderausfiihrung with internal thermostats @ ””””
fur IT-System geeignet! @
Only in special version UMPO02K1
suitable for IT-System! 20.11.2012
©
1 Netz 3 ~ 208...480 V, 50/60 Hz (“N” - Anschluss nur bei FXDM22 vorhanden)
2 Nur in Sonderauftihrung fir IT-System geeignet!
3 3 ~ Motor mit eingebauten Thermostatschaltern
4 Ausgang 0...10 V (lpax = 10 mA)
5 Eingang 1: 0...10 V, 0...20 mA, 4...20 mA, TF.. (KTY)
6 Eingang 2: 0...10 V, 0...20 mA, 4...20 mA, TF..(KTY)
7 Adressierung, normal Schloss zu
8 Kontaktbelastung max. 2A /250 V AC
0-10V TF.. MBG..-l MPG.., DSG.. MAL..
|A||E1||GND| |E1||GND| |24V||E1 ||GND| |24V||E1||GND| |24V||E1||GND|
0-10V
TF..
tt 1 3 +Us A GND 1 3 2
10 k BN GN BN YE WH
Y MBG..-I MPG.., DSG.. MAL1/10
(4-20 mA) (0-10V) (0-10V)
04.05.2016
v_sensoren_e1_anschlplan_g.vsd
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14.21 Schaltungsvorschlag: Anschluss mehrere Motoren und Motorvollschutzgerat STDT

¢ Motorvollschutz durch Abschaltung bei Ansprechen der angeschlossenen Thermostatschalter (Thermo-
kontakte), Reset nach Stérung durch Tastendruck

e Leitungsschutz durch integrierten Kurzschlussausléser und auf den Leitungsquerschnitt einstellbaren
Uberstromausléser (max. Vorsicherung 80 A)

¢ Bei Netzausfall bzw. Netzstérung bleibt das Gerat eingeschaltet

Fcontrol =
FXDM22 >
pm}
(wl o I S S I S
@‘U‘LZ‘LS‘N‘ 4 mm? 4mm? 4 mme
STDT16 STDT16 STDT16
1 3 5 1 3 5 1 3 5
i
S 4 mm? RN N }L —————— >11>11> I} 77777 > 1> 1>
" Eﬁﬁ U>FH >HH
D U D max. 25 A
TB‘TB‘Z‘A‘G TB‘TB‘Z‘A‘G ‘TB‘2‘4‘6
[ [ [£]
PE L1 L2 L3 N
= 5\ 1.5mm? B — — 1.5mm?* T —\ 1.5mm?
3~208V...480V
U [V W PE I U [V W PE I U |V W PE I
LA i ooy i LN |
it AN : L it A : it A :
KTO0005N B H B H 1] H
07.08.2007 SRS N e . .
3~ Motor 3~ Motor 3~ Motor
3-400V/7A 3-400V/7A 3-400V/7A
14.2.2 Schaltungsvorschlag: Bypass mit erforderlicher Zeitverzégerung
Feontrol Schaltungsvorschlag fiir Bypass mit erforderlicher Zeitverzdgerung/
Example of connection for Byposs with necessary fime delay
L1 - + -1
[ - F
| ! \
3
| RN N O I PO
E [] [] |:| \ W2l PE N Z Controller/Bypass
I i Feontrol T | 1 .
(Frequenzumrichter/ &
| | Freguency inverfer Gw |
. 1 i
| I 3 O—400V l 11 11
i Do v ow o : K2 K
L — B i 12 12
I | 1* |5
| KoT -&"ﬂ. KQT-&‘N
2 |4 |B I i |3 |s | 5 . \
01 FAY || K K1
s s z |a |8 | 8
- KOT Al K1 Al Al
| | s s e
i =1z t=1s
L1 L2 L3 PE H
Hetz / line |
3400V 50/60Hz et EEn = B B
| N N
. Coniralles Bypass
Frogrammierung Funktion Freigabe (0N  OFF) erforderiich 11 *
Frogromming funclion énolde (ON 2 OFF) necessany U1 ¥l Wi PE
kotar 3=
EMPO2EKZ

* Programmierung Funktion Freigabe (ON / OFF) erforderlich
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Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM

14.4 Stichwortverzeichnis

A

Ableitstrom
Abschaltfrequenz
Adresse
AulRenmontage
Ausblendung
Ausgang 0 - 10V
Ausgangsspannung

B

Benutzereinstellung
Betriebsart
Bypass-Schaltung

D

D-Anteil

Derating Alarm
Diagnosemeni
Digitale Eingange
Drehmoment
Drehrichtung
DSG

E

Echt-Effektivwert
Eckfrequenz
Ein-Quadrantenbetrieb
Eingangswiderstand
Einstellschutz
Ereignisse

Ex-Bereich

Externer Sollwert
externes Terminal

F

Fehlerstrom-Schutzschalter
Freigabe

G

Gleichstrombremsung
Grenzwerte

H

Hochlaufzeit
Holding Registers

|
I-Anteil

K

K Faktor
Kaltleiter
Kaltemittel

17
75
71
14
80
18
75

53
27
21

59
79
90
61
76
77
45

91
75

98
53
92
17
26
99

17
61

78
72

77
71

58

47
17
43

L
Limit
lineare Kennlinie
LON®

MAL1, MAL10
Maximalfrequenz
MBG-301, MBG-50I
Mindestluftabschaltung
Mindestplatzbedarf
Mittelwertsbildung
MODBUS
Motoranschluss
Motorschutz
Motorschutzgerat
Motorzuleitung

N

Netzanschluss
Netzimpedanz

P

P-Anteil

PIN Eingabe
PIN-Code
PIN-Schutz

Q

quadratische Kennlinie

R

Reglerkonfiguration
Relaisausgange
Reset

Resonanzen
Rucklaufzeit

S

Sinusfilter
Startspannung
Steuerleitungen
Stromanstieg
Strommessung

T

Technische Daten

U

U/f Kennlinie

Vv

Verlustleistung
Vorsicherung

61,

54
75
21

49
75
42
55
10
37
19
17
17
17
16

16
16

58
51
51
53

76

58
19
65
80
77

76
16
76
91

97

75

97
98

V4

Zweileitertechnik

18
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Betriebsanleitung Fcontrol — Typenreihe FXDM Index

14.5 Herstellerhinweis c €

Unsere Produkte sind nach den einschlagigen internationalen Vorschriften gefertigt. Haben Sie
Fragen zur Verwendung unserer Produkte oder planen Sie spezielle Anwendungen, wenden Sie sich
bitte an:

ZIEHL-ABEGG SE
Heinz-Ziehl-StraBe

74653 Kiinzelsau

Telefon: +49 (0) 7940 16-0
Telefax: +49 (0) 7940 16-504
info@ziehl-abegg.de
http://lwww.ziehl-abegg.de

14.6 Servicehinweis
Bitte kontaktieren Sie bei technischen Fragen bei der Inbetriebnahme oder bei Stérungen unseren
technischen Support fir Regelsysteme - Lufttechnik.
Telefon: +49 (0) 7940 16-800
Email: fan-controls-service@ziehl-abegg.de

Fur Lieferungen aufierhalb Deutschlands stehen weltweit Ansprechpartner in unseren Niederlassun-
gen zur Verfigung, siehe www.ziehl-abegg.com.

Bei Riicklieferungen zur Uberpriifung bzw. Reparatur benétigen wir bestimmte Angaben, um eine
zielgerichtete Fehlersuche und schnelle Reparatur zu ermdglichen. Bitte verwenden Sie hierzu unse-
ren Reparaturbegleitschein. Dieser wird lhnen nach Riicksprache von unserer Supportabteilung zur
Verfiigung gestellt.

Des Weiteren ist dieser zum Download auf unserer Website. Support - Downloads - Allgemeine
Dokumente.
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