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Tyto technické podminky uréuji velikosti, vlastnosti, rozsah pouziti a provedeni regulaénich klapek
vyradbénych ve firmé IMOS-ASEK spol. s r.o. Plati pro projektovani, objednavani, vyrobu, pfebirani,
dodéavku a pouzivani téchto vyrobka od 1.1.2005.

I. VSEOBECNE

Regulacni klapky IMOS-RK a IMOS-RKT jsou uréeny pro plynulou regulaci objemového pritoku vzduchu.
Klapka tésna IMOS-RKT je urena téz pro tésné uzavirani pratoku vzduchu, ale neni provedena jako
plynotésna. Klapky se pouzivaji ve vzduchovodech, klimatizatnich jednotkach a ve sméSovacich komoréach
klimatizacnich zafizeni. Klapky IMOS-RK a IMOS-RKT jsou feSené tak, aby mohly pracovat v rozmezi
teplot -20 °C az +100 °C a pfi rozdile tlaku az do 4000 Pa a relativni vihkosti 80%. Rychlost proudni max.
20 m.s™. Konstrukce klapek IMOS-RK a IMOS-RKT umoZiiuje jejich umisténi do otvoru ve sténé nebo do
potrubi. Klapku v potrubi je mozné pfipojit k pfirubam Sifky 20 mm (P20) a Sifky 30 mm (P30).

Konstrukéni provedeni

Regulacni klapky IMOS-RK a IMOS-RKT se skladaji ze
1 4 7 3 4 6 2 ¢tyfhranného ramu vyrobeného z vodorovnych 1 a
svislych 2 obvodovych profild, mezi kterymi jsou
umisténé profilové lamely 4. Profilové lamely 4 v
klapkach IMOS-RK a IMOS-RKT se Sifkou mensi nebo
rovhou 1000 mm vytvéreji jedno pole. V klapkach se
Sitkou vétsi jako 1000 mm je v ramu umistény stfedni
svisly profil 3, ktery rozdéluje profilové lamely 4 na dvé
pole. Profilové lamely 4 se nastavuji protibézné
prevodem ozubenymi kolecky. Profilové lamely 4 v
klapkach IMOS-RK jsou bez tésnéni. Profilové lamely 4
v klapkach IMOS-RKT jsou vzajemné utésnéné
zapuSténym gumovym tésnénim. Na koncich jsou
klapky vybaveny tésnicimi plechy 7 opatfenymi
samolepicim tésnénim. Profilové lamely 4 jsou ulozené
do vedeni 5 a 6. Nastavovaci a aretacni mechanismus
8 zabezpeci nastaveni a upevnéni profilovych lamel 4
ve zvolené poloze na klapce, ktera je ovladana ruéné.

Obr. 1 Hlavni ¢asti IMOS-RK -axb -RalMOS-RKT-axb-R
pro a> 1000, b <900

Nastavovaci a aretacni mechanismus podle obr. 2 se
pouziva pouze pro klapky IMOS-RK a pro klapky
IMOS-RKT pokud b £ 900. Mechanismus umozZzriuje
nastavovani profilovych lamel klapky. Na ¢ep 3, ktery
je vlozeny do profilové lamely, je pomoci spoje 8, 9,
1 pfipojena nastavovaci paka 5. Sroub 7 a kfidlova
matice 6 jsou soucasti uréené pro aretaci nastavené
polohy profilovych lamel. Smér otvirani a zavirani
klapky je vyznacen nalepkami na bo¢nim profile 2,
ve kterém je veden i drzak klapky 4.

Obr. 2 Nastavovaci a aretaéni mechanismus pro
IMOS-RK -axb-RalMOS-RKT -ax b -R pokud b =900
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Nastavovaci mechanismus podle obr. 3 se pouziva
pouze pro klapky IMOS-RKT, které maji jmenovity
rozmér b > 900. Dodava se ve dvou provedenich a
montuje se vedle bocniho profilu 1. Obr. 3a
znézornuje provedeni mechanismu, kterym se doplini
nastavovaci a aretacni mechanismus podle obr. 2.
Boc¢nim profilem 1 prochazeji dva ¢epy 4 a ¢ep 2. Po
namontovani nastavovaciho a aretatniho mechanismu
se na ¢ep 2 a dva Cepy 4 nasadi paka 3 a dvé paky 10.
Paka 3 se upevni spojem 7, 8, 9 a paky 10 pojistnym
krouzkem 11. Paky 10 a 3 jsou spojené spojovaci tyci
5, jejiz Cepy jsou zajisténé pojistnym krouzkem 6.

Obr. 3b znazoriuje provedeni nastavovaciho
mechanismu pro klapky scepem k ovladani
servomotorem. Bo¢nim profilem 1 prochazeji tfi Cepy
4, ze kterych stfedni slouzi k pfipojeni servomotoru. Na
¢epech 4 jsou nasazeny tfi paky 10, které jsou
upevnény pojistnym krouzkem 11. Pé&ky 10 jsou
spojené spojovaci ty¢i 5 a jeji Cepy jsou zajisténé
pojistnym krouzkem 6.

p-

Rt
a)

Obr. 3 Nastavovaci mechanismus pro
a) IMOS-RKT -ax b - R pokud b >900
b) IMOS-RKT -ax b - S pokud b >900

Provedeni regulaénich klapek

Podle zplsobu tésnosti uzavieného prostoru a zpusobu ovladani klapky jsou dodavané na trh nasledujici
provedeni klapek :

Regulaéni klapka netésna IMOS-RK. Hlavni ¢asti klapky skladajici se z ramu klapky a profilovych lamel jsou
vyrobené z hlinikovych profild, které jsou bez povrchové Upravy. Prvky, které slouzi k upevnéni, ulozeni a
otaCeni profilovych lamel jsou vyrobené z plastickych hmot. Pomocné konstrukéni prvky jsou vyrobené z
hlinikového plechu. V z&kladnim provedeni se IMOS-RK dodava s rdmem bez otvorl v rozich slouzicich k
pfipojeni na potrubi.

Regulaéni klapka tésna IMOS-RKT. Hlavni ¢asti klapky skladajici se z ramu klapky a profilovych lamel jsou
vyrobené z hlinikovych profild, které jsou bez povrchové Upravy. Prvky, které slouzi k upevnéni, ulozeni a
otaCeni profilovych lamel jsou vyrobené z plastickych hmot. Tésnéni profilovych lamel je ze specialni gumové
smési. Pomocné konstrukéni prvky jsou vyrobené z hlinikového plechu. V zakladnim provedeni se IMOS-RKT
dodavéa s rdmem bez otvor( v rozich slouzicich k pfipojeni na potrubi.

Ovladéani ruéni - R. Prvky slouzici k ovladani klapky jsou vyrobené z nelegovanych konstrukénich oceli na
povrchu upravené zinkovanim. Spojovaci materiél je povrchové antikorozné upraveny nebo hlinikovy. Pro klapku
IMOS-RKT je rué¢ni ovlddani znazornéné pokud rozmér a < 1000 na obr. €. 2 a pokud a > 1000 na obr. €. 3a. Pro
klapku IMOS-RK je provedeni s ruénim ovladanim znazornéné na obr. €. 2. VySkové umisténi ovladani pro oba
typy je cca ve vysce b/2.

Ovladani pro servomotor - S. Ovladani se sklada ze ¢tyfhranného vystupniho ocelového ¢epu o rozmérech
12 x 12 mm, povrchové upraveného zinkovanim. Vzhledem na Sirokou nabidku pouzitelnych servomototi od
rznych vyrobcu se klapky dodavaji bez nich.

Udaje o vyrobku

Na kazdé klapce jsou vyznaceny nasledujici Gdaje :
a) nazev a sidlo vyrobce
b) typ klapky, provedeni, rozméry
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Il. TECHNICKE POZADAVKY

Jmenovité rozméry a hmotnosti

Jmenovité rozméry a, b klapky v intervalu 200 az 2000 mm jsou podle STN 12 0005¢leny fady R 20. Vyrabéné
rozméry a k nim pfisluSné hmotnosti obsahuje tabulka 1. Hmotnosti podle tabulky 1 se vztahuji na vSechny
provedeni s toleranci = 5 %.
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Obr.4 IMOS-RK-axb-RalMOS-RKT-axb-R Obr.5 IMOS-RK-axb-RalMOS-RKT-axb-R

pokud a £1000,b =900, *pfAib>900jeb=b +9 mm pokud a> 1000, b €900, *pfAib>900jeb=b +9 mm
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Obr.6 IMOS-RK-axb-SalMOS-RKS-axb-S Obr.7 IMOS-RK-axb-SalMOS-RKT-axb-S
pokud a £1000,b =900, *pAib>900jeb=b+9 mm s namontovanym servomotorem, pokud a £1000, b £900
*pAb>900jeb=b+9mm
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Obr. 8 Velikosti krouticiho momentu pro uzavirani klapek se servomotorem
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Diagram 1 - Zavislost pratokové rychlosti a tlakové ztraty pro IMOS-RKT p# rdzném otevreni lamely klapky

TRIEDA 4 3 2
1000 7 S

7 7 VAR
/ / S/

VA4
/ / [/
/17 /
/

/ / // " \Mos-RK

Ap[Pa]
\\

100 - e —,/ //
7 71 7T—F 7
/ Al | S S /
7 / 7 7
/ // | // // //
/ Wy /
/
174
10
1 10 | 100 Prietok gy ga [ I.s™.m?] 1000
36 10 36 68.4 100 360 1000 [m*h'm?] 3600

Diagram 2 - Porovnani pratoku vzduchu skrz uzavfenou regulaéni klapku tésnou IMOS-RKT a regulaéni klapku
netésnou IMOS-RK podle STN EN 1751 v zavislosti na tlakové ztraté
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Tabulka 1 Rozmérové fada, jmenovité rozméry a hmotnosti klapek IMOS-RK a IMOS —RKT [kg]

Vys[rquamti 200 | 225 | 250 | 280 [ 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
Sitka a
[mm]
200 19120122 |24|25|28)|32)]34| 38| 42| 45 4,9 5,6
225 2012112325126 [30]|33[35/39|44|47| 52 |59] 65
250 2112212512627 |31|35|37]|41]| 46| 49 5,4 6,2 | 6,8 7,4
280 221231261 27]129/133|37[39|43|48|51| 57 |65|71] 78 9,9
315 2312412712931 ]35]|139|41)|46|51|/54| 60 | 69| 75| 82 10,4 | 115

355 241261293132 |37|41|44)| 49| 54| 57 6,0 7,3 ] 8,0 8,7 11,0 | 12,1 | 134
400 26 127(131/33|35/39|44|47|52|57/61| 68 |78]|85]| 93 116 | 128 | 14,1 ] 159
450 2812934353742 47|50|55|61/65] 72 [83]|]91] 99 12,3 ] 136 | 150 ] 169 | 19,1

500 30(31(36]37]139]45|50|53|59|65/69| 77 |88]| 97| 105 130 | 144 | 158 | 179 | 20,2 | 219
560 32(133[38]40]|42]48|54|57/63|70|74] 82 |95|104| 11,3 | 139 | 153 | 168 | 19,0 | 215 | 234
630 3536424314552 |58|61/68|76|80]| 89 |10,2/11,2| 12,2 | 149 | 164 | 180 | 204 | 23,1 | 25,0
710 3813914547149 |56|63|66]| 74| 82| 86 9,6 |11,0/12,1| 13,2 | 16,0 | 17,7 | 194 | 21,9 | 24,8 | 26,9
800 4114314951 /53/61|/69]|72/80|89]94| 104 |12,0(132] 143 | 17,3 | 19,1 | 209 | 23,7 | 26,8 | 29,1
900 43]154|56|58|66|75]78]|87]97]|102| 11,3 |13,1|14,3| 153 | 18,7 | 20,7 | 22,7 | 25,6 | 29,0 | 31,4
1000 5816063 |71/81[85|95]10,5/11,0] 12,2 |14,1/155| 168 | 20,1 | 223 | 243 | 276 | 31,1 | 33,8
1120 751781]89|10,1/10,6/11,9|13,2|13,9| 154 179|196 21,3 | 254 | 28,2 | 30,7 | 349 | 395 | 429
1250 84197 |110|115]|12,8|14,3|15,0| 16,6 |19,3|21,2| 230 | 27,3 | 30,3 | 33,0 | 37,5 | 424 | 46,1
1400 10,5|11,9|125/13,9|155|16,2| 18,0 |20,9|/229| 249 | 295 | 32,8 | 356 | 405 | 458 | 49,8
1600 13,2113,8|/154/17,1]17,9| 19,9 |23,1|25,3| 25,8 | 32,4 | 36,0 | 39,1 | 445 | 50,3 | 54,7
1800 15,1116,8|18,8/19,6| 21,8 |25,3|27,7| 30,1 | 353 | 392 | 42,6 | 485 | 54,8 | 59,6
2000 19,3/20,4|21,3| 23,6 |275(30,1| 32,7 | 38,2 | 425 | 46,0 | 525 | 59,3 | 64,5

Vztah pro vypocet efektivni plochy klapky

Efektivni plocha — S¢r [m?]

pro a< 1000, b <2000

Ser= (ax b) / 1000000 — (k x 0,015 x a/ 1000) [m?]

pro 2000 < a > 1000, b > 2000

Ser= (ax b) / 1000000 — (k x 0,015 x a / 1000) — (0,038 x b / 1000) [m?]

kde k = b / 78 — zaokrouhlené na celé ¢islo
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Uréeni parametru klapky

Priklad 1:

Zadané: Hledané :

Rychlost proudéni v potrubi v =6 m.s™ Uhel nastaveni klapky a=?°
Tlakové ztrata Ap =100 Pa Akusticky vykon L =7?dB(A)

V diagramu 1 najdeme prasecik zadanych hodnot. Interpolovanim mezi kfivkami stanovime Uhel nastaveni
pro zadané hodnoty a = 25° pficemz L = 84 dB(A).

Priklad 2 :

Zadané: Hledané :

Potrubi s klapkou a =1400 mm, b = 1600 mm Pratok pfi uzaviené klapce q. =7 m3.h*
Tlakova ztrata Ap =100 Pa

Diagram 2 udava kromé pratoku quiga i tfidu tésnosti klapky vyzna¢enou pfimkou IMOS-RKT. Stanovime
priisedik tlakové ztraty na dané pfimce a odegitdme pritok guiea = 68,4 m>.h':.m™. Prifez potrubi stanovime
ze vztah3u Si =axb=14x1,6=224n’. Potom celkovy pritok klapkou bude gc = quiga X S = 68,4 x 2,24 =
153,2m°.h™.

Vysvétlivky :

a — Sifka klapky [mm] Ap — rozdil tlaku v pratokoméru [Pa]
b — vyska klapky [mm] Oc — pritok pfi uzaviené klapce [m*.h™, 1.s™]

v — rychlost proudéni v potrubi [m.s™] Qviea— pratok skrz netésnosti klapkgl nafednotku plochy
a — Uhel nastaven listt klapky [°] prafezu potrubi  [m®h™m? IL.s".m?

Objednéavani vyrobku

V objednavce je potfebné uvadét nasledujici ddaje :

Znaéeni : IMOS- XXX - XxX - X - X

Regulacni klapka netésna RK
Regula¢ni klapka tésna RKT

Sitka
Vyska

Ovladani rueni
Ovladani pro servomotor

nwao To

Sitka potrubi pFip. pfiruby - P 20 P1
-P 30 P2

Priklad objednavky :
Regulacni klapka netésna o rozmérech a = 450 mm, b = 500 mm, ovladani ruéni
IMOS - RK-450x 500 -R - P1 12 kust TPI 16-05

Regulaéni klapka tésna o rozmérech a = 1120 mm, b = 560 mm, ovladani servomotorem
IMOS — RKT —1120 x 560 - S - P2 5 kust TPI 16-05

I1l. KONTROLA, PREBIRANi A ZARUKA

Kontrola Uplnosti a kvality zpracovani vyrobku je zabezpetena u vyrobce. Kazda klapka je vyrobcem funkéné
prezkouSena. Pfebirani vyrobku se provadi podle vSeobecré platnych predpisu u vyrobce. Vyrobce poskytuje
na klapku zaruku 24 mésicl od data expedice.
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IV. MONTAZ A UDRZBA

Montaz klapky se provadi metodami béznymi pfi montazi vzduchotechnickych prvkia. Pfed montazi regulacni
klapky je potfebné nejprve vyvrtat otvory na ramu klapky, a to podle velikosti protilehlych otvorl na pfirubé
potrubi. PFi montazi klapek na plechové pfiruby o rozmérech menSich jako 750x750 mm se pripevni klapka z
kazdé strany ¢tyfmi Srouby M8x20 vlozenymi do otvoni vyhotovenych podle rohovnikd protipfiruby. Stejného
vysledku se dosahne i pouzitim étyF a Ctyf stahovacich svorek nasazenych na profil ramu o Sifce 25 mm.

Mezi pfiruby je potfebné vlozit mékké tésnéni s jednou samolepici plochou. Pfi montazi klapek o rozmérech
750x750 a vétSich se pouzije kombinace Sroubt v rozich a stahovacich svorek, nebo se pouzije pfi montazi po
celém obvode pouze stahovaci svorky.

Hodnoty dotahovacich momentd jsou podle mechanickych vlastnosti pouzitych Sroubd pro jednotlivé velikosti:
M6 - (5-7 Nm), M8 - (11-16 Nm), M10 - (22-30 Nm). Tyto hodnoty plati za predpokladu, Ze se mezi pfiruby
pouzije t&ésnéni na bazi technické gumy nebo materidlu s obdobnymi vliastnostmi.

Nastavovaci a aretacni mechanismus umoznuje nastaveni profilovych lamel klapky. Po naregulovani velikosti
pritoku vzduchu se nastavovaci paka 5 upevni pomoci Sroubu 7 a kfidlové matice 6 o drzak paky 4. Smér
otvirani a zavirani klapky je vyzna¢ené nélepkami na bo¢nim profilu 2, ve kterém je vedeny i drzak klapky 4.

2
KLAPKA = —

~ POTRUBI \

|
! 4

Obr. 9 Montaz a nastaveni regulaéni klapky

Po dobu Zivotnosti klapky neni potfebné provadét zadnou udrzbu. V zafizenich, ve kterych se bezpodmine¢né
vyzaduje tésné uzavieni klapky, se po 10 letech provozu doporu€uje zkontrolovat tésnost tésnéni na profilovych
lamelach.

V. BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Vyrobky typu IMOS-RK a IMOS-RKT jsou expedované bez oball. Pfi odbéru vétSiho mnozstvi klapek je mozné
dohodnout zpldsob vazani a ulozeni na paletach nebo prepravy. Doprava sa provadi béznymi dopravnimi
prostfedky na naklady odbératele. Doporucuje se vyrobky IMOS-RK a IMOS-RKT skladovat v krytych a suchych
prostorech.

VI. ZKOUSKY VYROBKU

Vyrobce trvale provéfuje kvalitu dodavanych vyrobki zkouskami. Vyrobky IMOS-RK a IMOS-RKT vyhovuji
legislativnim pfedpistim platnym pro zkousky a certifikaci vyrobku.

VIl. DODATEK

VSechny odchylky od téchto technickych podminek je potfeba projednat svyrobcem. Vyrobce si vyhrazuje
pravo na technickou inovaci a neni povinen tuto zménu dopfedu oznamovat odbérateltm.

Souvisejicinormy :  STN CR 12 792 (12 0001) - Vétrani budov. Symboly a nazvoslovi.
STN 12 0005 - Vzduchotechnické zafizeni. Jmenovité rozméry pficnych pfipojeni.
STN EN 1751 - Vétrani budov. Koncové casti. Aerodynamické zkousky klapek a ventild.
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