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Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset

Ohjausjarjestelman ohjauspaneeli.

Piirustukset, kaaviot, oppaat ja kaytto-, huolto- ja korjausohjeet

Koneen kaytosta/ohjauksesta/huollosta vastaavat tydntekijat

Virheellinen ja asiaton kaytto - kayttokohteet, joihin konetta ei ole suunniteltu
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Asennus

| Pakkauksesta purkamista ja kasittelya koskevat ohjeet
] Asennus
K Melun- ja tarindnvaimennuselementtien kokoaminen ja asennus

Kdynnistys, saddot ja kaytto

L Kadynnistys, saadot, kaytto ja kayttoonotto

M Tietoa jadnnosriskeistd

N  Varotoimenpiteitd koskevien ohjeiden noudattaminen korjaus- ja huoltotéita suoritettaessa
0 Koneeseen asennettavia tydkaluja koskevat keskeiset vaatimukset

Koneen vakaus

P Vakaus kayton, kuljetuksen, kokoamisen ja kdytosta poistetun koneen purkamisen yhteydessa
Q Koneen saannollista kuljettamista koskevat ohjeet

Vikatilanteet

R Toiminta vikatilanteissa - turvallinen uudelleenkaynnistys

Huolto

S S33t6- ja huoltotoimenpiteet
T S33t6- ja huoltotdiden turvallista suorittamista koskevat ohjeet

Melutaso

U Tietoa 70 dB(A) ylittavista melupaastoista

Liitteet

Tekniset tiedot - nama tiedot ovat konekohtaisia (toimitetaan erillisena asiakirjana)

Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 10 - 18

Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 20 - 27

Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 10 - 18

Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 20 - 27

Teraskaton asennus konekokoihin 10 - 31

Roottorin nopeudensdato ja jaetun roottorin kokoaminen

Kaksitoiminen lampopumppuyksikko (ohjeet toimitetaan erikseen, jos lampopumppu siséltyy koneen tilaukseen)

Kaksitoimisen lampdpumppuyksikon sisdisen ohjausyksikén valikko (ohjeet toimitetaan erikseen, jos
l&mpopumppu sisaltyy koneen tilaukseen)

10 Puhallinmoottorin litdnnat ja taajuusmuuttajan asetusopas

11 Kayttoonottopoytakirja (erillinen asiakirja)

12 Systemairin tehtaalla suoritetun lopputestauksen tulokset sisaltdva raportti
13 Ohjausjarjestelman keskeisten komponenttien lyhyt kuvaus

14 Kytkentdkaavio (erillisessa kansiossa)

15 Kayttajan opas (Systemair-ohjauspaneelin kayttoohjeet) (erillinen asiakirja)

O 00 N Oy U1 M W IN =

2 systemair






Sisallysluettelo

A VIS8, e 1
B KOMBIdEN MMt e 1
C VaatimusteNMUKISUUSVAKUULUS ... ..o e 2
D Yleinen kuvaus, vaarat ja VaroitUKSeT .. ... o 3
D.1  Koneen tarkastuspuolella olevien merkintdjen yleiskatsaus.............coooiiiiiiii e 3
D.1.1 Merkinnat ja niiden Siainti ... .. ... 3
D12 Var0iUKS Ot 6
D.1.3  Koneen yksildlliset tiedot sisaltava arvokilpi...........oooooiii 7
D2 KONGIAGN MILEE .ot 7
E  Ohjausjarjestelman ohjauspaneeli. .. .. ..o 8
F Piirustukset, kaaviot, oppaat ja kdyttd-, huolto- ja korjausohjeet................oo 8
G Koneen kaytostd/ohjauksesta/huollosta vastaavat tyontekijat ... 8
H Virheellinen ja asiaton kayttd - kayttdkohteet, joihin konetta ei ole suunniteltu ..., 8
H.T o ImManvaihtokoneen KEYTEO ... 9
| Pakkauksesta purkamista ja kdsittelyd koskevat ohjeet ... 9
1.1 O U S AV AT e 9
1.2 K YAV L 9
1.3 VaTOIUKSOT 9
1.4 KaSittelyesimerkKe 8 .. .. 11
1.4.1 Kuormalavoilla toimitettujen moduulien kasittely ..o 11
1.4.2 Alustaan kiinnitettyina toimitettujen koneiden/moduulien kasittely ...................oool, 12
1.4.3 LIS TIEAOT. . 15
S A S B IS 16
] Mekaaniset 3SeNNUKSET ... . 16
)11 Koneen etu- ja ylapuolelle jatettdva vapaa tila ... 16
]1.2 UK DI L e 16
]1.3 Alustan saadettavat jalat tai pohjakehys ja moduulien kuljettaminen......................col, 16
]1.4 AlUSTaN KOKOGMIMEN. L. 16
J.1.5 Ulkotiloihin sijoitettavien koneiden alustat............oooiiii i 17
J.1.6 Ulkotiloihin sijoitettavat koneet — koneen alustan tukeminen.................... 17
1.7 Koneen lohkojen asennus tukikehikolle, kun lohkot on toimitettu kuormalavoilla ..................... 17
].1.8 Koneen moduulien ltta8minen .. ... ... 19
J.1.9 Kanavalitantdjen SUOMttamMINEN . ... ... e 20
J.1.10  Tuulenpaine ja pystysuuntaisten kanavien piippuefektin riski........................ 20
JETT  OVENIINJBUS o 21
J 112 Lukitse ovet avaimella .. ..o 21
.2 SANKOBSENNUKS Y ... 22
1.2.1 Kaapeleiden eristelaatikoiden asennus (vain Geniox GO-koneiden 27-31
TOOttOMIMOAUUIIY) .. . 22
].3 Asennus - Lammin- ja kylmavesiputket, venttiilit ja viemarit ................... 22
J.3.1 KUV US e 22
)32 PULKIIT NG 23
]33 Komponenttien poistomahdollisuus Koneesta ...............oooiiiiiii i 23
].3.4 PULKIlItaNNSt pattereinin ... 23
].3.5 KONdeNnSSIVEAEN POISTO ... .ui e 24
].3.6 Kondenssiveden tyhjentdminen levyldmmonvaihtimesta ... 25
1.3.7 Kondenssiveden tyhjentdminen jaahdytyspatterista................ocooiiiiii 25
K Melun- ja tarindnvaimennuselementtien kokoaminen ja asennus .............oooiiiii i 26
L Kaynnistys, saddot, kaytto ja KayttOONOTtO. ... ... e
LT PEPEMTUIOSTEOT .o
L2 Asentajan suorittama KAy mniStyS. . .. e
L.2.1 Poista roottorin IUKKOIBVY ... ...
L2.2 Tarkistuslista, oleelliset ArVot ... .
L3 TOIMINTOJON KUVAUS. ...
L4 KEY T OOMOTTO e e e
M Tietoa JAaNNOSTISKEISTA . ... . e
M. KONEEN KOTEIO L. e

M.1.7  Koneen turvallinen kuljettaminen




Sisdllysluettelo

M.1.2  Yhteistd kaikille koneen lohkoille................. 28
M.1.3  Kaikki moduulit, joiden valaistus on riittamaton ..o 28
T POl 29
M.T5  ABNENVEIMENTIMET .. e e 29
M.T.6  SUOAaTIMOt 29
M.T.7  KammiopURGIIMEt L. 30
M.1.8  Lammitys- ja jadhdytyspatierit ... ..o 30
M9 LBMPOPUMPPUYKSIKOL ... e 31
N Varotoimenpiteitd koskevien ohjeiden noudattaminen korjaus- ja huoltotdita suoritettaessa..................ooooevni. 31
O Koneeseen asennettavia tyokaluja koskevat keskeiset vaatimukset..............ooooiiiiiii 31
P Vakaus kaytdn, kuljetuksen, kokoamisen ja kaytosta poistetun koneen purkamisen yhteydessa........................ 31
P.1  Luotettava kiinnitys koneen kallistumisen ja siirtymisen estdmiseksi myrskyn vaikutuksesta. ................. 31
P.2  LAMPOpUMPPUIONKON KUGBTUS ... .o e 31
P.3  Lampdpumppujarjestelman havittaminen ... .. ... 32
P.4  Yleinen purkaminen = teravat TEUNGT. ... ..ot e 32
Q Koneen sadnnollista kuljettamista koskevat ohjeet......... ... 32
R Toiminta vikatilanteissa - turvallinen uudelleenkdynnistys ..........oooiiii i 32
S S38t0- ja hUOKOTOIMENPItEET ... e 32
S.T  Koneen turvallinen pysayttaminen ... ... e 32
S22 SUOSITEllUt RUOIKOVAIIT ... e 32

S.3  Suodattimet - varmista aina, ettd uudet suodattimet ovat samantyyppisid kuin vanhat suodattimet,
jotta ilmankasittelykoneen SFP-arvo sdilyy SAMana ..o 33
S.3.1 Pussisuodattimet - suodattimien lukumaara ja kehysten koot.....................co 34
S.3.2  Tasosuodattimet - suodattimien lukumaars ja kehysten koot....................co, 34
S.3.3  PUSSISUOGBTIIMIET . ... 35
S34 PaneelisUOdattimet. .. 37
S.4  Saatimen sisdisen pariston VaiNtaminen ... ... 37
S5 MUUL NUOIOKONTEET .. e 39
S.5.1 OB 39
S 2 Pl 40
S.53 PYOriva lammONVaindin ... 40
S.5.4  Levy-javastavirtaldmmonvaindin. ... 41
S55 LAamMMONtalteenOttOPatleriPAri. ... . e 42
S.5.6  Patterit lammitykseen ja/tai jadhdytykseen. .. ... 42
S.5.7  KammMIiopPUNGIIMET ... 43
S.5.8  ABNENVAIMENNIN ... 43
S.59 UIKoIIMamoduUli ... 43
S.5.70  LAMPOPUMPPUYKSIKKO ... 43
T S&ato- ja huoltotdiden turvallista suorittamista koskevat ohjeet ... 44
T.1  Turvallisuusohjeet ja varotoimenpiteet .. .. ..o 44
T Varotoimenpiteet ennen KayNNiStySta .. ... ... 44
T.1.2  Turvallinen s83t0 Ja NUOIO ... 44
T.1.3  Huoltohenkildkunnan henkilénsuojaimet - tyoterveys ja -turvallisuus...................ooooeeiiiinnl, 45
U Tietoa 70 dB(A) ylittavistd melupaastOistad .. ........ooooirii e 45
Liite 1 Tekniset tiedot - néma tiedot ovat konekohtaisia (toimitetaan erillisena asiakirjana)................................. 48
Liite 2 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 10— 18 ... ... 48
2.1 Tukikehikon pituus 428 - 2564 [mm], konekoko 10- 18 ... ... 48
2.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm] Konekoko - 10 - 18 ... ..oiiiii e 49
2.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm] Konekoko 10 - 18 ... ... o 51
Liite 3 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 20 =27 ... ... 51
3.1 Tukikehikon pituus 482 - 2564 [mm], konekoot 20 = 27 .. ... 52
3.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm], konekoot 20 = 27 ... ... 53
3.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm], konekoot 20 =27 ... 54
Lite 4 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 10 = 18 ... .o 55
4.1 Tukikehikon pituus 482 = 2564 [mm] Konekoko T0 - 18 ... ..o 56
4.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm] Konekoko - T0 - 18 ... .o 57
4.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm] Konekoko 10 - 18 ... ..o 58
Lite 5 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 20 — 27 .. ... 59
5.1 Tukikehikon pituus 482 - 2564 [mMm], Konekoot 20 = 27 ... ..o 60
5.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm], konekoot 20 = 27 ... 61
5.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm], konekoot 20 = 27 . ... 62
Liite 6 Terdskaton asennus konekokoihin 10 - 37 ... e 63
6.1 VaT0IUKS Bt 63
6.1.1 KO D OM NI . 63
6.1.2  Listojen ja kattolevyjen @SennUS ... ......coooii i 64

systemair



Sisdllysluettelo

6.1.3  Sivukattoprofiilien ja kulmakappaleiden 3Sennus ............co.ooiioiii i 68
Liite 7 Roottorin nopeudensdatd ja jaetun roottorin KoKoaminen ... .........oooiii i 68
7.1 Helmikuun 2021 jalkeen toimitetun tyypin NOVA kadytén 370 nopeudensdsdtd ...............oooeveiiiieninns, 68
7.1.1  Oikean signaalin valinta viidella DIP-kytkimen liukuvivulla NOVA 370 kaytt.............oooooeee. 69
7.2 Nopeudensaatd RHC 200 toimitettu ennen maaliskuuta 2027 ... 75
7.2.1 Oikean signaalin valinta 8 DIP-kytkintd kayttaen.............cooooi 75
7.2.2  Punaisen ja vihredn LED-merkkivalon merkitys ja moottorin testaaminen............................... 76
7.2.3  Kaapeleiden liitdntojen tiedot SiSAItAVA tarra. .........cooiiiii e 76
7.3 Geniox GO 27-, Geniox GO 29- ja Geniox GO 31 -koneiden osissa toimitettavan roottorin

KOKOBMIMEN . e e 77
7.3.1 ROOTEOMNN OSIEN MITAT. ... 77
7.3.2  Roottorin kotelon KOKOamMINeN. ... 78
7.3.3  Pyorimisnopeusanturin, roottorin magneetin ja hihnan asennus....................oooooo, 80

Liite 8 Kaksitoiminen I8mpdpumppuyksikkd (ohjeet toimitetaan erikseen, jos lampdpumppu sisaltyy koneen
UK S BN ) . 81

Liite 9  Kaksitoimisen I8mpdpumppuyksikén sisdisen ohjausyksikon valikko (ohjeet toimitetaan erikseen, jos
[BmMpOpumMppU sisdltyy koneen tilaUKSEEN) ... .. 82
Liite 10  Puhallinmoottorin liitannat ja taajuusmuuttajan @setusOPas..........uovveiiiie e 82
Liite 11 Kayttodnottopdytakirja (erillinen asiakirja)............oooriii e 82
Liite 12 Systemairin tehtaalla suoritetun lopputestauksen tulokset sisaltéva raportti.................c.oooco . 82
Liite 13 Ohjausjdrjestelman keskeisten komponenttien lyhyt Kuvaus..................oo 82
13.7 Yhdessa tai useammassa 0sassa toimitettavat Geniox-koneet ... 82
13.7.7  Ulkoiset KOMPONENtit .. .. e e 82
Liite 14 Kytkentdkaavio (erillisessd KaNSIOSS) .. ....ir e 82
Liite 15 Kayttajan opas (Systemair-ohjauspaneelin kdyttdohjeet) (erillinen asiakirja) .......................o. 82

2 systemair






Valmistaja |

A Valmistaja

Tama kayttoopas patee kaikkiin Systemair A/S -yhtion toimittamiin ohjausjarjestelmalld varustettuihin
iimankasittelykoneisiin.

Valmistajan ja toimittajan tiedot:
Systemair UAB

Liny st. 101

LT-20174 Ukmergeé, Liettua

B Koneiden nimet

Tama opas patee seuraaviin Systemair-ilmankasittelykoneisiin: Geniox GO 10, Geniox GO 171, Geniox GO 12, Geniox GO
14, Geniox GO 16, Geniox GO 18, Geniox GO 20, Geniox GO 22, Geniox GO 24, Geniox GO 27, Geniox GO 29 ja Geniox
GO 31.
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| Vaatimustenmukaisuusvakuutus

C Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Valmistaja

Systemair UAB

Liny st. 101

LT-20174 Ukmerge, Liettua

Puhelin: +370 340 60165 Faksi: +370 340 60166
Wwww.systemair.com

vahvistaa taten, ettd seuraavat tuotteet:

Geniox: 10DR, 11DR, 12DR, 14DR, 16DR, 18DR, 20DR, 22DR, 24DR, 10SR, 11SR, 12SR, 14SR, 16SR, 18SR, 20SR, 22SR, 24SR, 275R, 29SR, 31SR,
10DRR, 11DRR, 12DRR, 14DRR, 16DRR, 18DRR, 20DRR, 22DRR, 24DRR, 27SRR, 29SRR, 31SRR, 10MRR, 11MRR, 12MRR, 14MRR, T6MRR, T8MRR,
20MRR, 22MRR, 24MRR, 27MRR, 29MRR, 31TMRR, 10.05/10.05TR, 11.055/11.055TR, 12.06/12.06TR, 14.07/14.07TR, 16.08/16.08TR, 18.09/
18.09TR, 20. 10/20.10TR, 22.11/22.11TR, 24.12/24.12TR, 27.13/27.13TR, 29.14/29.14TR, 31.15/31.15TR, 10.05IR, 11.055IR, 12. 06IR, 14.07IR,
16.08IR, 18.09IR, 20.10IR, 22.11IR, 24.12IR, 27.13IR, 29.14IR, 31.15IR, 10DL, 11DL, 12DL, 14DL, 16DL, 18DL, 200DL, 22DL, 24DL, 10SL, 11SL, 12SL,
14SL, 16SL, 18SL, 20SL, 22SL, 24SL, 27SL, 29SL, 31SL, 10DLL, 11DLL, 12DLL, 14DLL, 16DLL, 18DLL, 20DLL, 22DLL, 24DLL, 27SLL, 29SLL, 31SLL,
TOMLL, TTMLL, 12MLL, 1T4MLL, T6MLL, T8MLL, 20MLL, 22MLL, 24MLL, 27MLL, 29MLL, 3TMLL, 10.05/10.05TL, 11.055/11.055TL, 12.06/12.06TL,
14.07/14. 07TL, 16.08/16.08TL, 18.09/18.09TL, 20.10/20.10TL, 22.11/22.117TL, 24.12/24.12TL, 27.13/27.13TL, 29.14/29.14TL, 31. 15/31.15TL,
10.05IL, 11.055IL, 12.06IL, 14.07IL, 16.08IL, 18.091L, 20.10IL, 22.11IL, 24.12IL, 27.13IL, 29.14IL, 31.15IL

Sarjanumero:”YYMM-000XXXXXXX-XX"

Geniox GO 10-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 11-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/DXRDR/
DXRDL, Geniox GO 12-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 14-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/
DXRDR/DXRDL, Geniox GO 16-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 18-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/
CXDL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 20-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/CXDR/CXDL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 22-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/
DXRDR/DXRDL, Geniox GO 24-RDR/RDL/XDR/XDL/RADR/RADL/DXRDR/DXRDL, Geniox GO 27.13-RSR/RSL/XSR/XSL/RASR/RASL, Geniox GO 29.14-
RSR/RSL/RASR/RASL, Geniox GO 31.15-RSR/RSL/RASR/RASL.

(Vakuutus kattaa vain tuotteet sellaisena, kuin ne on toimitettu ja jos ne on asennettu rakennukseen mukaan liitettyjen asennusohjeiden mukaisesti.
Vakuutus ei kata myohemmin lisattyja osia eika jalkeenpain tuotteelle tehtyjs toimia.)
tayttavat kaikki niita koskevat vaatimukset seuraavissa direktiiveissa

Konedirektiivi 2006/42/EY
Ecodesign-direktiivi 2009/125/EY
EMC-direktiivi 2014/30/EU
Matalajannitedirektiivi 2014/35/EU
Painelaitedirektiivi 2014/68/EY
RoHS-direktiivi 2011/65/EU, 2015/863/EU

Seuraavia saadoksia on sovellettu soveltuvin osin:

327/2011 Puhaltimia koskevat vaatimukset
1253/2014 lImanvaihtokoneita koskevat vaatimukset

Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on kaytetty soveltuvin osin:

ENISO 12100:2010 Koneturvallisuus - Yleiset suunnitteluperiaatteet - Riskiarviointi ja riskien véhentdminen.

EN 13857 Koneturvallisuus - Turvaetdisyydet ylaraajojen ja alaraajojen ulottumisen estamiseksi vaaravyohykkeille

EN 60 335-1 Kotitalouksiin ja vastaaviin kayttoihin tarkoitetut sahkélaitteet. Turvallisuus. Osa 1: Yleiset vaatimukset.

EN 60 335-2-80 Kotitalouksiin ja vastaaviin kayttoihin tarkoitetut sahkolaitteet. Turvallisuus. Osa 2-80: Erityisvaatimukset tuulettimille.

EN 62233 Kodinkoneiden ja vastaavien laitteiden sahkdmagneettisten kenttien mittausmenetelmdat ihmisaltistumisen kannalta.

EN 50 106:2007 Kotitalouksiin ja vastaaviin kayttoihin tarkoitettujen sahkolaitteiden turvallisuus. Standardien SFS-EN 60335-1 ja SFS-EN
60967 piiriin kuuluville laitteille suoritettavien rutiinitestien erityisohjeet

EN 60 529 Sahkolaitteiden kotelointiluokat (IP-koodi).

EN 60 204-1 Koneturvallisuus - Koneiden sahkélaitteet. Osa 1: Yleiset vaatimukset.

EN 61000-6-2 Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC). Osa 6-2: Yleiset standardit - Hairionsieto teollisuusymparistoissa.

EN 61000-6-3 Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC). Osa 6-3: Yleiset standardit. Hairionpaastot kotitalous-, toimisto- ja kevyen

teollisuuden ymparistoissa.
Taydelliset tekniset asiakirjat ovat saatavilla.

Ukmerge, 23-10-2020

Nerijus Lapackas
Tekninen Johtaja.
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Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset | 3

D Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset

Geniox GO -ilmankasittelykoneet valmistetaan tilauskohtaisesti, ja ne ovat saatavilla useissa eri kokoonpanoissa. Alla
on annettu ainoastaan joitakin esimerkkeja mahdollisista konekokoonpanoista.

lImankasittelykoneet on tarkoitettu kaytettaviksi -40....+40 °C:n [dmpotilassa olevan ilman siirtamiseen ja
kasittelyyn.

Koneet on tarkoitettu ainoastaan mukavuusilmanvaihtoon.
Koneita saavat huoltaa ainoastaan patevat asentajat.

Alla olevassa kuvassa on esitetty oikeakdtinen kone, jonka tarkastusluukut ovat TULOILMAN virtaussuuntaan ndhden
koneen oikealla puolella. Kuvan kone on varustettu pyorivalla ldmmdonvaihtimella.

Kirjain Kuvaus Symboli
A Liitanta, tuloilma (huoneisiin) @
B Liitanta, jateilma -
C Liitanta, ulkoilma sisdan |:>
D Liitanta, poistoilma (huoneista) ;

D.1 Koneen tarkastuspuolella olevien merkintdjen yleiskatsaus

Ylla olevassa kuvassa on esitetty koneen oikeakatinen versio, jossa ulkoa tuleva tuloilma (C) virtaa oikealle.

D.1.1  Merkinnat ja niiden sijainti

Esimerkki (merkinndissa kaytetyt symbolit ja niiden kuvaus)

2117287 [v7.2 :systemair




4 | Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset

Kirjain | Kuvaus Symboli
1. E
=
9
Merkkitarra 2
b
2.
Ulkoilmakanavan litannan merkintatarra
3.
Jateilmakanavan litdnnan merkintatarra
4.
Saatopellin merkintatarra
5.
Murskautumisvaarasta varoittava tarra
6.
Kokoonpanon numerotarra
7.
Lammontalteenottomoduulin merkintatarra
8.
Liikkuvista osista varoittava tarra
9.
Suodattimen ilmavirran suunnan merkintatarra
10.
Sahkoiskun vaarasta varoittava tarra
11. -
Ohjausyksikon tarra EEEE
12.
Poistoilmakanavan litannan merkintatarra

:systemair
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Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset |

Kirjain Kuvaus Symboli
13 'c:.meo;ﬁm!% ﬁrwmgmmzztm
JEE s
OO0 (€ 2
Koneen arvokilpi Do Boee | o
14.
Tuloilmakanavan liténnan merkintatarra
15.
. . . s (YY)}
Lammityspatterin merkintatarra 2O\
o o
[XA)
16.
Kuumasta pinnasta varoittava tarra
17.
Moduulin tunnistetarra [ord-mo. i zuo]
18.
Kaynnistyvasta ja pysahtyvasta puhaltimesta varoittava tarra
A®H
19.
Puhaltimen ilmavirran suunnan merkintatarra
20.
Nostotavan kieltotarra
21.
Nostopisteen merkintatarra
22.

Maadoituksen merkintatarra

2117287 | v
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6 | Yleinen kuvaus, vaarat ja varoitukset

Kirjain Kuvaus Symboli

T
Jaahdytyspatterin merkintatarra %-—
—

|
Lo

Kaksisuuntaisen lampopumpun merkintatarra

Adnenvaimentimen merkintstarra I I

Tarkastustarra O

Kostuttimen merkintatarra

Muut Kiinnityspisteen merkintatarra

mer-
kinnat

[, Attention

Asennukseen liittyva tietotarra Remove panel for

damper actuator

installation

o + >

Fan pressure

g ) Outlet Tab

° -»

3 A A
Filter pressure

¥ outlet Tab
)
Komponenttitarrat

+p

Volumeter
-»

A A
Manometer

D.1.2 Varoitukset

EN1886-standardin mukaiset varoitusmerkinnat

@

Varo sormiasi

A

Vaarallinen jannite

:systemair
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AA\

Kuuma pinta

Varoitusmerkintojen noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa henkil- tai omaisuusvahingon.

D.1.3  Koneen yksil6lliset tiedot sisaltava arvokilpi

Arvokilpi sisaltaa kaikki koneen tarkeimmat tiedot. Alla on annettu esimerkki koneen arvokilvesta.

{Geniox GO 12 R D R w/auto Customertexthere22letter )
TN-S 400V 3N~ 50Hz
WL+ 14,45 kW —
Fuse min/max 13/25A .f_U
Ik min/max 0,65 /6 kA E
Prod. No: 1711-77714-1003275950
Q
OeO®O (€ b
wn
& Fan Supply Extract >
Air flow [m3/h] 4000 4000 n
Fan type M-RH56Cpro M-RH56Cpro
Dim./max fan speed [rpm] 1415/1510 1385/1510
K-factor [p=1,2 kg/m3] 252 252
Motor power [kW] 3,5 3,5
Motor voltage [V] 3 x 400 3 x 400
Motor current [A] 6,3 6,3
Total static pressure [Pa] 821 700 g
£3 Heat recovery [%] 81,2 o =
E Filter o g £
Class F7 M5 ERET
AP initial/dim./final [Pa] 119/178/237 76/122/168 N >
O~ C 4
= Pre-heater/Heater [kW] 13,40/ - JIEJ‘; QS 3
2= Cooler [kW] 3E5E ¢
= Coo
\# J

Tuotteen nimi kertoo koneen koosta, Idmmaénvaihdintyypista ja automaatiosta. Tuotteen nimi tdssa esimerkissa on Ge-
niox GO12 R D R w/auto12 on koneen koko, R-kirjain on lammaonvaihdintyyppi, D-kirjain kertoo lohkotyypista (tassa
esimerkissa kaksinkertainen lohkon korkeus), ja toinen R-kirjain kertoo koneversiosta (tassa esimerkissa oikea). Koko
koneen tuotantonumero (tuote-nro ) koostuu valmistuspaivasta (VVKK), osanumerosta (xxxxx)ja valmistusnumerosta
(YYyyyyyyyy)-

D.2 Koneiden mitat

Katso koneiden tarkat mitat kohdasta Liite 1.
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| Ohjausjarjestelman ohjauspaneeli.

E Ohjausjarjestelman ohjauspaneeli.

Ohjauspaneeli toimitetaan pahvilaatikossa, joka sisdltdd muut ulkoiset ohjauskomponentit. T&ma pahvilaatikko on
yleensa sijoitettu tuloilmapuhaltimen sisaltavan lohkon sisalle. Kayttajan opas (jota kutsutaan myos nimella kayttéopas)
on yksi taman kayttdohjeen mukana toimitetuista liitteista.

Tama on Systemair:in Access -saatojarjestelman Navi-
Pad-ohjauspaneeli.

Ohjauspaneeli liitetadn kaapelilla kaapissa olevaan ohjai-
meen. Ohjauskeskuksen mukana toimitetaan kolmen
metrin kaapeli, jonka voi jatkaa enintddn 100 metrin pitui-
seksi kayttden samaa kaapelityyppia.

F Piirustukset, kaaviot, oppaat ja kdytto-, huolto- ja korjausohjeet

Kaikki integroidulla ohjausjarjestelmallad varustetut Geniox GO -koneet on valmistettu EC-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tuksen mukaisesti, ja ne on CE-merkitty koneina. Vakuutus on tarkea osa konetta, ja se sisaltyy tdhan oppaaseen liittee-
na (katso C Vaatimustenmukaisuusvakuutus). Jos asiakas tekee koneeseen muutoksia tai lisdyksia, asiakkaan on
laadittava uusi EC Vaatimustenmukaisuusvakuutus ja hankittava koneelle uusi CE-merkinta.

Alla luetellut ohjeet ovat térked osa konetta, ja niiden noudattaminen on koneen oikean kdytdn kannalta ehdottoman
tarkeda:

Toimitetun koneen yksil6lliset piirrokset, tiedot ja toimintojen kuvaus - Liite 1

Kytkentakaaviot - Liite 14

Kayttdjan opas - Liite 15

Koneen kayttoohjeet - tdman oppaan luku L

S3ato- ja huolto-ohjeet - tamadn oppaan luku S

Turvallisuus saatojen ja huollon aikana - luku T

G Koneen kadytostda/ohjauksesta/huollosta vastaavat tyontekijat

Koneissa on taysin integroitu ohjausjdrjestelma. Kone toimii taysin automaattisesti sen jalkeen, kun se on kdynnistetty
ensimmaisen kerran ja asentaja on luovuttanut sen kayttdjille.

Konetta saavat huoltaa ja korjata ainoastaan patevat asentajat.

H Virheellinen ja asiaton kaytto - kdayttokohteet, joihin konetta ei ole suunniteltu

Ulkotiloihin asennettavien koneiden asennuspaikka tulee iimoittaa tilattaessa. Koneita ei tule kayttaa ymparistoissa, joi-
den korroosioluokka on EN ISO 12944-2 -standardin luokka C4 tai korkeampi, eika niita tule kayttaa polyn tai muiden
kiinteiden epdpuhtauksien poistoon.
Esimerkkeja kayttokohteista, joihin koneita ei ole suunniteltu:

keittion ilmanvaihto

uimahallit

off-shore-rakenteet

rajahdysvaaralliset tilat

vaatteiden kuivattaminen

Ala kayta konetta, jos ilmanvaihtokanavien asennusta ei ole suoritettu valmiiksi.

Ala kayta konetta rakennustydmaan ilmanvaihtoon, jollei sité ole suojattu asianmukaisilla suojuksilla.

systemair
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Koneen sisa- ja ulkopuolen valinen paine-ero saa olla enintdan 2 000 Pa.

limanvaihtokoneen kaytto

Pakkauksesta purkamista ja kasittelya koskevat ohjeet | 9

Varmista ennen koneen kdynnistamistd, ettd kaikki kanavat, suojukset ja turvalaitteet on asennettu paikoilleen, jotta
koneen pyoriviin puhaltimiin ei ole paasya. Kaikkien tarkastusluukkujen tulee olla suljettuja ja lukittuja, kun kone on

toiminnassa.

Als kayta konetta ilman suodattimia.

I Pakkauksesta purkamista ja kasittelya koskevat ohjeet

1.1 Toimitustavat

lImankasittelykone (AHU) voidaan toimittaa valmiiksi koottuna tai kuormalavoille pakattuina osina. Jos AHU toimitetaan
0sina, se on koottava asennuspaikalla. Koneen kasittelyyn ja kuljettamiseen asennuspaikalla voidaan kaydaan haaruk-

katrukkia, nosturia tai manuaalisia nostoapuvalineita. Systemair ei toimita nostoapuvalineit tai -laitteita.

.2  Kasittelytavat

Mahdolliset (/) ja ei mahdolliset (

) kasittelytavat on kuvattu alla olevassa taulukossa.

Toimitustapa

Kasittelymenetelma

Haarukkat-
rukki

Nostoliinat

Kiinnikkeet
(valinnai-
nen)

Nostoreiat

Rungon
sivussa
olevat reiat

Nostokul-
mat

Kuormalavalle
pakatut moduulit

v

4

4

kokonainen kone

Alustaan

kiinnitetyt J / / / J (
moduulit

Alustaan

kiinnitetty J J / / (

1.3  Varoitukset

A ET

Ala kulje, oleskele tai tyéskentele riippuvan kuorman

alla!

A IR

Kayta koneen purkamiseen ja kuljettamiseen
haarukkatrukkia, jonka haarukat ulottuvat riittavan
pitkalle koneen alle. Kuljeta moduuleja ainoastaan

alustaan kiinnitettyind tai kuormalavalla.

‘/Lerlgth)\

:systemair
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A I

Moduulien nostaminen niiden yldosassa olevista
kulmista on ehdottomasti kiellettya. Muovikulmia ja
kiinnikkeita ei ole vahvistettu kantamaan koko
moduulin painoa. Moduulien painavimmat
komponentit on sijoitettu niiden alaosaan, ja alaosan
putoaminen voi aiheuttaa vakavan henkil6- tai
omaisuusvahingon.

A |

|

A IR

Jos rungossa on 4 nostoreikaa haarukkatrukilla
nostamista varten, moduulin nostamiseen tulee
kayttaa kahta haarukkatrukkia. Jos nostaminen
tapahtuu epatasaisesti tai vain yhta haarukkatrukkia
kayttaen, moduuli saattaa kaatua tai pudota, jolloin
seurauksena voi olla vakava henkil6- tai
omaisuusvahinko.

=\

=

Konetta saavat kuljettaa ainoastaan patevat henkilét (esim. trukin kuljettajat), joilla on kaytossa
asianmukaiset henkilonsuojaimet ja nostoapuvalineet.

lImankadsittelykonetta tulee kuljettaa ja se tulee varastoida siten, etta se on suojattu iskuilta.
Konetta tulee kuljettaa pystyasennossa, ja sita tulee kallistaa enintdan 15 astetta.

- Jos moduuleja tarvitsee kallistaa yli 15 astetta, moduulit, joissa on huoltoa varten irrotettavissa olevia
puhaltimia tai pyorivia lammonvaihtimia, tulee kiinnittda asianmukaisesti.

Kompressorin putken on aina osoitettava yléspain kuljetuksen aikana 6ljyn ulos vuotamisen estamiseksi
kompressoripumpusta.

Koneen luukkujen tulee olla suljettuina kuljetuksen aikana.

Koneen nostamiseen tulee kayttaa ainoastaan sovellettavissa olevien standardien mukaisia
nostoapuvalineita, jotka on hyvaksytty nostettavan kuorman painolle.

Vastuu nostolaitteiden, -koysien, -liinojen ja muiden nostoapuvalineiden valinnasta ja kaytosta tulee olla
henkilollg, jolla on riittava tietamys ja kokemus.

Nostoapuvadlineiden tulee olla moitteettomassa kunnossa.
Nostolaitteiden sallittu enimmaiskuorma ja kunto tulee tarkistaa ennen niiden kayttda.

Koneen ulkonevat reunat tulee suojata (esim. poikittaispalkeilla tai puisilla valikappaleilla), jos
kuljettamiseen ja nostamiseen kaytetdaan nosturia.

Koneen/moduulien tulee olla tasapainossa noston aikana.
Nostamiseen saa kdyttdd ainoastaan sallittuja kiinnityspisteita.

Varmista, ettei koneen ole mahdollista luisua nostokettingeista tai -liinoista tai kaatua tai pudota noston
aikana.

Valmistaja ei ole vastuussa vahingoista, jotka ovat seurausta naiden varoitusten noudattamatta jattdmisesta
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.4  Kasittelyesimerkkeja
1.4.1 Kuormalavoilla toimitettujen moduulien kasittely

1.4.1.1 Haarukkatrukki

Kuormalavoilla toimitettujen moduulien nostamiseen ja kuljettamiseen voidaan kdyttda haarukkatrukkia tai kasikayt-
toista haarukkavaunua.

1.4.1.2 Nostoliinat

==\,

Nostoliinat on vietava muovisten nostokulmien l8vitse. Liinat on sovitettava muovisten kulmien uriin, jotta ne eivat paa-
se luistamaan.

Aﬁ Varo
Kayta riittavan pitkaa nostopalkkia, jotta liinat eivat paase koskettamaan ja vahingoittamaan katon profiileja
tai tarkastuspuolen kahvoja, putkia tai lisavarusteita, kuten kosteusmittareita, séhkokoteloita tai
paineantureita. Nostokiinnikkeet, -palkit ja -liinat eivat sisally toimitukseen.

1.4.1.3 Nostokulmat

Nostokulmat on merkitty infotarroilla. Asenna sakkeli jokaiseen neljdsta kulmasta alla ndytetyn kuvan mukaisesti. Var-
mista, ettd nostohihnat osoittavat ylospain ja ylempid profiileja suojataan lisatoimin nosturilla kuljettamisen aikana
(esim. poikkipuomit tai puiset palkit).

# systemair
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Vaara

Ald nosta moduuleja niiden yldosassa olevista kulmista, silla naitd kulmia ei ole suunniteltu kantamaan koko

moduulin painoa. Moduulien painavimmat komponentit on sijoitettu niiden alaosaan, ja alaosa saattaa
pudota, jolloin seurauksena voi olla vakava henkil6- tai omaisuusvahinko.

1.4.2 Alustaan kiinnitettyina toimitettujen koneiden/moduulien kasittely

1.4.2.1 Haarukkatrukki

Alustaan valmiiksi kiinnitetyn koneen tai moduulin nostamiseen ja kuljettamiseen voidaan kayttaa haarukkatrukkia tai
kasikayttoista haarukkavaunua.

Suurempien Geniox koneiden tukikehikossa on
neljd aukkoa trukkia varten.

# systemair
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1.4.2.2 Nostoliinat

Kayta riittavan pitkaa nostopalkkia, jotta liinat
eivat padse koskettamaan ja vahingoittamaan
katon profiileja tai tarkastuspuolen kahvoja,
putkia tai lisdvarusteita, kuten
kosteusmittareita, sahkokoteloita tai
paineantureita. Varmista, ettd nostoliinat
osoittavat suoraan ylospain ja ettd ylemmat
profiilit suojataan asianmukaisesti (esim.
poikittaispalkeilla tai puisilla valikappaleilla),
jos kuljettamiseen ja nostamiseen kaytetaan
nosturia. Nostopalkit ja -liinat eivat sisally
toimitukseen.

&\ |

o

—

—

1.4.2.3 Kiinnikkeet

Sy
—/

Kiinnikkeet tulee kiinnittda alustan teraskulmiin tukevasti M10-pulteilla. Kiinnitd jokaiseen kiinnikkeeseen sakkeli ylla
olevassa kuvassa esitetylla tavalla.

Kayta riittavan pitkaa nostopalkkia, jotta liinat eivat paase koskettamaan ja vahingoittamaan katon profiileja
tai tarkastuspuolen kahvoja, putkia tai lisavarusteita, kuten kosteusmittareita, séhkokoteloita tai
paineantureita. Varmista, ettd nostoliinat osoittavat suoraan ylospain ja etta ylemmat profiilit suojataan
asianmukaisesti (esim. poikittaispalkeilla tai puisilla valikappaleilla), jos kuljettamiseen ja nostamiseen
kaytetaan nosturia. Nostokiinnikkeet, -palkit ja -liinat eivat sisally toimitukseen.

systemair
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1.4.2.4 Nostoreiat

ooooo putket on sovitettava nostoreikiin ja tyonnettdva koko moduulin 13pi. Varmista, ettd nostoliinat osoittavat s
ylospain ja ettd ylemmat profiilit suojataan asianmukaisesti (esim. poikittaispalkeilla tai puisilla valikappaleilla), jos kul-

jettamiseen ja nostamiseen kaytetaan nostur ia. Systema ir ei toimita nostoa puvalineita .

1.4.2.5 Alustan sivuissa olevat reiat

7

\ /

reikdan sakkeli ylla olevassa kuvassa esitetylla tavalla. Varmista, ettd nostoliinat osoittavat suoraan yléspdin ja etta
ylemmat profiilit suojataan asianmukaisesti (esim. poikittaispalkeilla tai puisilla valikappaleilla), jos kuljettamiseen

nnnnnnnnnnn kaytetdan nosturia.

# systemair
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1.4.3 Lisatiedot

1.4.3.1 Kulmatyypit

16— 20-kokoisten Geniox GO-koneiden kokoonpanoon
kaytettava kulma.

A I

Tata kulmatyyppia ei ole vahvistettu, eika sita voida
kayttaa moduulien nostamiseen.

22- 24-kokoisten Geniox GO-koneiden kokoonpanoon
kaytettava kulma. 27- 31-kokoisten Geniox GO-koneiden
kokoonpanoon kaytettava ylakulma.

A I

Tata kulmatyyppia ei ole vahvistettu, eika sita voida
kayttaa moduulien nostamiseen.

Koneen sisapuolella oleva alakulma Geniox GO koneiden
kokoamiseen seuraavissa koissa 27 — 371. Tallainen kulma
on vahvistettu ja sita voidaan kayttda lohkon nostamiseen.

1.4.3.2 PVC-katolla varustettu kone

N

N

O
Oo O
\ .

evo

Ole varovainen, jotta PVC-katon profiilit eivdt padse vahingoittumaan. Jatd suojastyroksit koneeseen, kunnes asennus
on suoritettu valmiiksi. Jos nostamiseen kaytetaan liinoja, katon profiilit tulee suojata poikittaispalkeilla tai puisilla vali-

kappaleilla, jotta liinat eivat padse hankaamaan niita vasten.

1.4.3.3 Terdskatolla varustettu kone

Varo
Jos kone on varustettu terdskatolla, terdslevyt toimitetaan erilliselld kuormalavalla. Ald astu levyjen paélle.

2117287 | v7
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1.4.3.4 Varastointi ennen asennusta

Kone on suojattava saaltd ja iskuilta. Pakkausmuovit tulee poistaa, ja kone tulee suojata pressuilla tai vastaavilla materi-
aaleilla. Varmista, ettd ilma padsee kiertamaan riittavasti suojamateriaalien alla, jotta koneen pinnoille ei paase tiivisty-
madan kosteutta.

.4.3.5 Lampopumppumoduulia saa kallistaa kuljetuksen aikana enintdan 30°

Kuljetuksen aikana koneen lohkon on oltava aina pystyasennossa tai kallistettuna enintddn 30 astetta. Jos laitetta jou-
dutaan kallistamaan enemman kuin 30 astetta, kompressorin imuputken on oltava yldspain, jotta 6ljy ei paase vuota-
maan ulos kompressorin pumpusta.

J Asennus

J.-1  Mekaaniset asennukset

J1A Koneen etu- ja yldpuolelle jatettava vapaa tila

Konetta asennettaessa tulee varmistaa, ettd sen ymparille jaa vahintaan koneen leveytta vastaava vapaa
tila huoltoa, tarkastuksia ja puhaltimien ja [ammdnvaihtimen vaihtoa varten. Vapaan tilan leveyden tulee olla
vahintdaan 900 mm.

Jos sahkokotelo sijoitetaan koneen paalle, kotelon yléreunan ja katon valiin tulee jadda vahintaan 700 mm
vapaata tilaa, jotta kotelon komponentteihin voidaan paasta kasiksi turvallisesti.

J.1.2 Tukipinta

/\f Varo
Kanavat tulee danieristaa, eika niita tule asentaa suoraan palkkeihin, ristikoihin tai muihin kriittisiin
rakenteisiin.
Aﬁ Varo

Kone tulee asentaa tasaiselle, vaakasuoralle ja tarinattomalle pinnalle. Pinnan tulee kyeta kantamaan
koneen paino. Moduulien painot on ilmoitettu iimankasittelykoneiden valintaohjelmistossa, ja ne on merkitty
lisaksi moduulien tunnistetarroihin.

J1.3 Alustan saddettavat jalat tai pohjakehys ja moduulien kuljettaminen

Saadettavat jalat toimitetaan pahvilaatikossa, joka on pakattu koneen sisalle. Sadddettavat jalat toimitetaan seka sisa-
etta ulkotiloihin asennettaville koneille.

Moduulien kuljettamiseen voidaan kayttaa esimerkiksi kasikayttoisia haarukkavaunuja tai vastaavia. Moduulien reuno-
jen runkoprofiileja voidaan kayttaa nostamiseen kadsikdyttoisia haarukkavaunuja kayttden.

J1.4 Alustan kokoaminen

Alusta voidaan tilauksesta riippuen kiinnittad koneeseen valmiiksi tehtaalla tai toimittaa osissa.

Tukikehikon kokoamisesta kerrotaan taman kayttdohjeen kohdissa Liite 2, 3, 4 tai5.

‘systemair e
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Tukikehikoita on kahta tyyppia:

1.118 mm korkeat tukikehikot
2.218 mm korkeat tukikehikot

Ohjekirjoja on neljg, ja jokaisessa niissa on selostettu neljan erityyppisen tukikehikon asennus:

1.118 mm korkeiden tukikehikkojen ohjekirja koneille, joiden koko on Geniox GO 10 - Geniox GO 18. Taman ohjekirjan
nimi on - Tukikehikko 118 koot 10 - 18

2.118 mm korkeiden tukikehikkojen ohjekirja koneille, joiden koko on Geniox GO 20 - Geniox GO 27. Ohjekirjan nimi on
- Tukikehikko 118 koot 20 - 27

3.218 mm korkeiden tukikehikkojen ohjekirja koneille, joiden koko on Geniox GO 10 - Geniox GO 18. Ohjekirjan nimi on
- Tukikehikko 218 koot 10 - 18

4.218 mm korkeiden tukikehikkojen ohjekirja koneille, joiden koko on Geniox GO 20 - Geniox GO 27. Ohjekirjan nimi on
- Tukikehikko 218 koot 20 - 27

Koossa Geniox GO 29 - 371 kullakin lohkolla on oma erillinen tukikehikko.

Alustaan on kiinnitettdva saadettavat jalat, joiden valinen etdisyys saa olla enintaan 1 500 mm. Alusta voidaan vaa'ittaa

jalkoja saatamalla.

J.1.5 Ulkotiloihin sijoitettavien koneiden alustat

Ulkotiloihin sijoitettavat koneet voidaan asentaa joko 118 mm tai 218 mm korkealle alustalle. Suosittelemme, ettd ulko-
tiloihin sijoitettavat koneen asennetaan kuumasinkitylle alustalle. Systemair toimittaa ndiden alustojen mukana ylla
mainitut sdddettavat jalat.

J.1.6 Ulkotiloihin sijoitettavat koneet - koneen alustan tukeminen

Asentajan on suunniteltava ja rakennettava tukirakenne, joka tukee koneen alustaa seka sen tarkastus- ettd takapuolel-
ta. Rakenteen on tuettava koneen alustaa/alustoja koneen koko pituudelta.

/A\

Koneen alusta on kiinnitettava tukirakenteeseen riittdvan tukevasti siten, ettd kone ei padse kallistumaan
voimakkaassa tuulessa.

J1.7 Koneen lohkojen asennus tukikehikolle, kun lohkot on toimitettu kuormalavoilla

1. Kayta kasikayttoisia haarukkavaunuja ja nosta moduulia siten, ettd sen alareuna on samassa tasossa alustan ylareu-
nan kanssa.

2.Kaytd kuormahihnoja ja veda moduuli oikeaan asentoon alustan paalle; moduuli saattaa olla tarpeen tukea
vaativaan kayttdéon tarkoitettuja huonekaluvaunuja (katso alla olevat kuvat) kayttaen.

Esimerkki vaativaan kayttoon tarkoitetusta huonekaluvaunusta, Esimerkki vaativaan kayttoon tarkoitetusta
joka on kaannetty ylosalaisin siten, ettd pydrat osoittavat huonekaluvaunusta. Téllaiset huonekaluvaunut soveltuvat
ylospain. Koneen moduulit voidaan siirtda turvallisestija varovasti - hyvin  koneen moduulien turvalliseen ja varovaiseen
alustojen paalle asettamalla huonekaluvaunu kasikayttdisen siirtdmiseen alustojen paalle, kun ne kddnnetaan ylosalaisin ja
haarukkavaunun haarukoiden paalle. asetetaan kdsikayttoisen haarukkavaunun haarukoiden paslle.
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3.Vedd moduulit yhteen kuormahihnoja kdyttden. Suosittelemme alla olevassa kuvassa nakyvan hihnan tyyppisia
hihnoja, silld ne eivat vahingoita koneen alustan profiileja. Kiinnitd hihna moduulin alaprofiileihin, jotta
muovikulmiin ei kohdistu tarpeettomia kuormia ja rasitusta, kun moduulit vedetaan yhteen.

Huomautus! Ald  kiinnitda  hihnaa  pystyprofiileihin,  silla
muovikulmia ja profiileja ei ole suunniteltu ja vahvistettu
kestdmadn raskaita kuormia ja hihnan kiristamisen aiheuttamaa
rasitusta. Hihna tulee kiinnittdd koneen moduulien alaprofiileihin,
jotta muovikulmiin ei kohdistu tarpeettomia kuormia ja rasitusta
lohkoja yhteen vedettdessa.

Vedd moduulit tdysin yhteen niiden alaprofiileihin kiinnitettyd
hihnaa kayttden. Ald yrita vetaa tai liu'uttaa moduuleja ilman
niiden alaprofiiliin kiinnitetyn hihnan kayttda.

Kiinnitd hihna moduulin alaprofiileihin, jotta muovikulmiin ei
kohdistu tarpeettomia kuormia ja rasitusta, kun moduulit
vedetdan yhteen.

Voit asettaa hihnan moduulin puolivéliin moduuleja yhteen
vedettdessd, jotta moduulien painaminen yhteen siten, ettd
kumitiivisteet ovat tdysin tiiviit, olisi helpompaa. Valta
kohdistamasta moduulien pystyprofiileihin liiallista voimaa,
silld niita ei ole vahvistettu kestamaan vaakasuuntaisia voimia
ja ne voivat taipua. Asenna mukana toimitetut kiinnikkeet
ennen hihnan poistamista.

4. Moduulit kiinnitetddn alustaan itseporautuvilla ruuveilla. Alustoihin on porattu valmiiksi riittava maard 5 mm:n

reikia itseporautuvien ruuvien kiinnittamista varten.



Asennus | 19

Tassa kuvassa on esitetty nakymd alustan alta katsottuna.

Tassa kuvassa on esitetty koottu alusta ylhaalta katsottuna.
Ruuvit eivdt ndy, kun koneen asennus on valmis.

5.Kayta itseporautuvia ruuveja — 4,8 X 25 mm — ruuvataksesi ylos lapi ilmanvaihtokoneen pohjaprofiilin. Huomaa!
Jokaiseen valmiiseen reikaan tulee kiinnittaa ruuvi riittdvan lujuuden varmistamiseksi..

J.1.8 Koneen moduulien liittaminen

1.Varmista, ettd tehtaalla asennettu sisapuolen kumitiiviste on vahingoittumaton.

L —

| T W& |
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=

2.Lohkot on sijoitettava vastakkain ja suunnattava kahdella tasolla. Kunkin lohkon korkeutta voidaan sddtda

saadettavilla jaloilla.

Huom!
Saat parhaan lopputuloksen, kun et veda kahta useampaa lohkoa kerrallaan!
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3.Paina lohkot tiukasti yhteen niin, etta kumiprofiilit puristuvat ja molempien lohkojen metallikehykset yhdistyvat.
Kiristysliinat soveltuvat hyvin lohkojen puristamiseen tiukasti toisiaan vasten. Aseta kiristysliina pohjaprofiilien
paalle (as. A) ja veda lohkot yhteen. Kun lohkot on vedetty kokonaan yhteen, voi olla helpompi asettaa kiristysliina
puoliksi koneen paalle (as. B) lohkojen taysin yhteen painamiseksi siten, etta kumitiivisteet sulkeutuvat taysin
tiiviisti.

Varo

Valta kohdistamasta moduulien pystyprofiileihin liiallista voimaa, silla niita ei ole vahvistettu kestamaan
vaakasuuntaisia voimia ja ne voivat taipua.

A Varo

Ala aseta hihnaa kanavaliitantdjen paalle!

4. Geniox GO-koneissa on
salpalukitusjarjestelma. Varmista ennen
moduulien vetadmista yhteen, etta ne ovat
samassa linjassa. Jos kahden salvan (kuva
A) vaéliin jad rako, jatka moduulien
vetamista, kunnes salvat lukittuvat
yhteen ja kiinnitd ne sitten 8 mm: n
pulteilla  (kuva B). Pultit sisaltyvat
toimitukseen.

©

©

J.1.9 Kanavaliitantdjen suorittaminen

Kone on liitettava aina kanaviin joustavilla kanavaliitoksilla. Varmista, ettd joustavat kanavaliitokset vedetdan ldhes tay-
sin suoriksi. (Joustavat liitokset tilataan lisavarusteina, ja ne toimitetaan koneen mukana erikseen pakattuina.) Keskipa-
kopuhaltimen kanavan halkaisijan tulisi olla mahdollisimman Iahelld poistoaukon halkaisijaa. Varmista, ettei kanavan
poistoaukko padse tukkeutumaan eikd sen ymparistdssa paase esiintymaan turbulenssia.

J.1.10  Tuulenpaine ja pystysuuntaisten kanavien piippuefektin riski

Systemair-ilmankasittelykoneet voidaan tilata ja toimittaa ilman saatdpeltejd. Asentajan/kayttajan tulee
silloin varmistaa, etta kanaviin asennetaan saatopellit ja jousimoottorit, jos olemassa on piippuefektin riski.

Kanaviin voi syntya tietyissa olosuhteissa niin kutsuttu piippuefekti, jonka vaikutuksesta puhaltimet saattavat alkaa
pyorid tahattomasti.

2 systemair



Asennus | 21

Pyoriva puhallin voi aiheuttaa vaaratilanteita koneen puhdistuksen ja huollon aikana. Piippuefektin syntyminen voidaan
estaa asentamalla kanaviin jousimoottorilla varustetut saatopellit, jotka sulkeutuvat automaattisesti myos séhkokatkon
sattuessa.

J.1.11  Oven linjaus

Ovet voivat kallistua kuljetuksen aikana, jolloin ne on linjattava.

1. Poista saranoiden muovisuojat.

2.1rrota 4 ruuvia yla- ja alasaranoista.

3. Linjaa ovi. Rakojen on oltava saman kokoiset kaikilla sivuilla.
4.Kirista ruuvit. Varmista, etta ovi avautuu esteetta.

5. Aseta muovisuojat takaisin pakoilleen.

J.1.12  Lukitse ovet avaimella

Kaytd avainta ja lukitse ovet. Ovet eivat lukkiudu automaattisesti kahva
pystyasentoon kiertamalla.

Huom!

Kahvat toimitetaan mukana erillisessa laatikossa ja ne on kiinnitettava
asennuksen yhteydessa.
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J.2  Sahkoasennukset
J.2.1

roottorimoduulit)

Kaapeleiden eristelaatikoiden asennus (vain Geniox GO-koneiden 27-31

Geniox GO-koneiden 27-31 roottorimoduulien
kaapeleita varten on koottava ja asennettava 4
eristelaatikkoa. Kaikki tarvittavat osat sisaltyvat —
koneen mukana toimitettaviin lisdvarusteisiin. T
& R — (-] —
—_—
§
|7
Osa- Nimi Huomautukset
nro
1 Kaapeliliitin Liittimet on esiasennettu valmiiksi tehtaalla.
> Kaapeli Kaapelit on esiasennettu valmiiksi tehtaalla.
’ Kaapelit on vietdava asennuksen yhteydessa
ylemmman ja alemman moduulin paneelien ( 6)
|&pi.
3 Kaapelilapivien- | Kaapelildpivientien eriste-elementit on
' nin eriste- esiasennettu valmiiksi tehtaalla.
elementti
4 Eristeen Eristeen kiinnityslevyt pitavat eristekappaleet (
kiinnityslevy 5) paikoillaan. N&ama levyt on kiinnitettdva
paneeleihin ruuveilla ( 7).
5 Kaapeleiden Vaahtoeristeiden  tehtdvand on  suojata
' eristekappale kaapeleita ( 2) ja estdd ilman vuotaminen
ylemman ja alemman moduulin valista. Tee
eristeeseen kaapelin halkaisijan  kokoinen
reika. Varmista, ettei eristeen ja kaapelin valiin
jaa rakoa.
6. Ylemman
moduulin Paneeleihin ( 6 ja 7) on asennettava
pohjapaneeli kaapeleiden  eristekappaleet, jotka  on
Alemman kiinnitettava paikoilleen eristeen
/. moduulin kiinnityslevyilla ( 4).
ylapaneeli
3 Ruuvit Ruuveja kaytetdan eristeen kiinnityslevyn
' asentamiseen ( 4).

).3

J.3.1 Kuvaus

Asennus - Ladmmin- ja kylmavesiputket, venttiilit ja viemarit

Mikali venttiilit ja venttiilitoimilaitteet on tilattu yhdessa koneen kanssa, toimitetaan ne pakattuna erilliseen laatikkoon.
Vesilukot ovat valinnaisia. Vesilukkoja tarvitaan estdmaan ulkoilman tunkeutumista ilmanvaihtokoneeseen viemaroin-

nin kautta.

2 systemair
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J.3.2 Putkiliitannat

Lammitys- ja jadhdytyspatterien litdntaputket on varustettu ulkokierteella.

J.3.3 Komponenttien poistomahdollisuus koneesta
Putket ja kaapelit eivat saa olla tarkastusovien ja irrotettavien komponenttien tielld. Mahdollisia irrotettavia kompo-
nentteja ovat suodattimet, puhaltimet ja pyoriva ldmmadnvaihdin.

J.3.4 Putkiliitannat pattereihin

J.3.4.1  Lammityspatterit

Lamminvesiputket tulee eristad jaatymista ja ldmmaonhukkaa vastaan. Jos lisasuojaus jaatymista vastaan on tarpeen,
putkien eristeen alle voidaan asentaa sahkélammitysjohtimet, jotka on liitetty lampé6tila-antureihin ja ohjausjarjes-
telmaan. Systemair ei toimita putkia, eristeita, sahkélammitysjohtimia, ldmmitysjohtimien ohjausjarjestelmas tai
kiertovesipumppua.

J.3.4.2 )Jadhdytyspatterit

Jos koneen tilaus sisaltaa venttiilit ja venttiilimoottorit, ne toimitetaan koneen sisdlla pahvilaatikkoon pakattuina. Jaah-
dytysputket tulee eristda kondensaation muodostumista vastaan ja kylmahukan ehkaisemiseksi kesalla. Systemair ei
toimita putkia tai eristeita.

J.3.4.3 Kiintedt asennustuet venttiileille, kiertovesipumpuille ja putkijarjestelmalle
Patterija siihen liitetyt putket eivat kesta venttiilien, kiertovesipumppujen, pitkien putkien ja putkieristeiden painoa ja
rasitusta. Jarjestelma on tuettava huolellisesti jaykilla kiinnikkeilla kattoon, lattiaan ja seiniin.

J.3.4.3.1 Putkiliitanta Iammityspattereihin

2-rivisen patterin lammitystehoon ei ole vaikutusta silla, onko I[dmminvesiliitanta ilmavirran suhteen my6ta- tai vasta-
virtaan, mutta on tdrkeda liittad Iammin vesi putkeen, joka on merkitty tuloksi, ja paluuvesi putkeen, joka on merkitty
|&hdoksi, jotta varmistetaan, etta veden Idmpétilan Idhettdva anturi on todella sijoitettu patterin paluupiiriin (ruuviliitén-
td veden lampotila-anturille on hitsattu paluuveden paakeruuputkeen).

Lammityspatterin jadtymisenestoa varten, patteriveden [dmpotila Iahetetdan ohjaimelle. Ohjain I8hettaa aina signaalin
venttiilitoimilaitteelle ja varmistaa riittdvan l[dmpiman veden virtauksen [mmityspatterin suojaamiseksi jadtymiselta.
Tama jadtymissuoja on myos aktiivinen, kun kone on pysaytetty.

3- tai useampiriviset patterit on aina kytkettava ilmavirran suuntaan ndhden vastavirtaan.

Huom!

Jos jarjestelmdan halutaan lisata glykolia, se ei saa sisdltad lisdaineita eikd se saa olla autoissa kdytettavaa
glykolia. Jarjestelmaan on asennettava automaattinen ilmausventtiili. Téma venttiili asennetaan joko tulo- tai
paluuputken korkeimpaan kohtaan riippuen siitd, kumpi niistd on korkeammalla.

Jos Iammityspatteri on 3- tai useampirivinen, veden tulee virrata ilmavirran suuntaan nahden vastavirtaan.

23
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Paluuveden keruuputkeen on asennettava jadtymissuo-
jausta varten lampétila-anturi, joka ldhettas analogisen
signaalin ohjausyksikkédn. Anturiin on kiinnitettava vesi-
tiivis tulppa ennen paineenalaisen veden johtamista pat-
teriin. Anturin putki on kiinnitetty keruuputkeen
juottamalla, ja putkea on painettava pdinvastaiseen suun-
taan tulppaa kiristettaessa.

Patteri ylhaalta katsottuna. Anturi mittaa patterin paluu-
vesiputkessa virtaavan veden lampétilaa. Anturi pienen-
taa putken halkaisijaa ja heikentaa siten lampiman veden
virtausta putkessa. Patterin |8pi virtaava ilma viilentaa ta-
man putken [ampotilaa muita putkia enemman. Koska ta-
ma on todenndkaisesti jarjestelman kylmin paikka,
jarjestelma varoittaa jdatymisen vaarasta mahdollisim-
man varhain.

EEh]
I

On tarkeaa kiristaa korkki riittavan tiukasti, jotta anturijar-
jestelma on taysin vesitiivis.

J.3.4.3.2 Putkiliitanta jadhdytyspattereihin kylmalle vedelle

3- tai useampiriviset patterit on aina kytkettava ilmavirran suuntaan ndhden vastavirtaan.

A\

Glykoli ei saa sisaltas lisdaineita, eikd autossa kaytettavaa glykolia saa kayttaa.

Automaattinen ilmanpoisto on asennettava tulo- tai paluuputken korkeimpaan kohtaan riippuen siita, kumpi
on korkeammalla.

J.3.4.3.3 Lammityksen venttiili ja venttiilitoimilaite

Venttiilid ja venttiilitoimilaitetta ei ole asennettu. Saatavana on 2- tai 3-tieventtiili.

J.3.4.3.4 Jadhdytyksen venttiili ja venttiilitoimilaite

Venttiilia ja venttiilitoimilaitetta ei ole asennettu. Saatavana on 2- tai 3-tieventtiili.

J.3.5 Kondenssiveden poisto

Levylammonvaihtimen ja jadhdytyspatterin alle on asennettu tippakaukalot kondenssiveden keraamista varten. Tippa-
kaukalot on varustettu vedentyhjennysliitannalla. Vesilukko on aina valttamaton. Suosittelemme, ettd vesilukko ja put-
ket eristetddan asianmukaisesti, jotta ne eivat padse jaatymadan ja halkeamaan pakkasella. Myos lammityksen

asentaminen eristeen ja vesilukon/putkien valiin voi olla tarpeen kylmissa olosuhteissa (Systemair ei toimita eristeits,
[dmmitysta tai ldmmityksen ohjausyksikkoa).

:systemair
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J.3.6 Kondenssiveden tyhjentaminen levylammonvaihtimesta

Levylammonvaihtimen kondenssivesi kerataan tippakaukaloon. Téman moduulin voimakas alipaine estds veden poistu-
misen tyhjennysputkesta. Riittavalla veden sulkutasolla varustettu vesilukko on valttdmaton, jotta varmistetaan kon-
denssiveden virtaus ulos koneesta. Vesilukon sulkutaso on arvioitava oikein, jotta veden turvallinen poistuminen
voidaan varmistaa (katso kuva ja arvioi véhimmaissulkutaso taulukon mukaan). Vesilukon ja viemériputken halkaisijoi-
den on oltava samat kuin tippakaukalosta Iahtevan vedentyhjennysputken halkaisija.

Vesilukko on lisavaruste, eika sen asennus sisally toimitukseen.

Muista tarkistaa, etta vesilukossa on vetta.

Taulukko 1 Alipaine P (Pa) N
P, Pa H1 vahintdan, mm H2, mm
500 100 40
750 150 55
1000 190 70

H1
R

Systemair toimittaa vesilukkoja, joissa on pallo, joka estda
ilman virtaamisen moduuliin. T8mdntyyppiset vesilukot
on tarkoitettu kdytettaviksi moduuleissa, joissa on alipai-
ne. Nama vesilukot soveltuvat ylla mainituille sulkutasoil-
le (H1 ja H2). Taman vesilukkotyypin suurin etu on, etta
se estda ilman virtaamiseen moduuliin my®os silloin, jos
siind ei ole vettd. Kondenssivesi poistuu luotettavasti
my®os silloin, jos vesilukko on ollut pidemman aikaa kuiva.

Tama vesilukko on lisdvaruste, ja se on tilattava erikseen.
Vesilukon asennus ei sisdlly toimitukseen.

J.3.7 Kondenssiveden tyhjentaminen jadhdytyspatterista

Vesilukon sulkeutumistaso on arvioitava oikein, jos jadhdytyspatteri ja tippakaukalo sijaitsevat koneessa, jossa esiintyy
alipainetta (negatiivinen paine). Katso ylld mainitut tiedot kohdasta J.3.6 Kondenssiveden tyhjentdminen levyldmmén-
vaihtimesta. Vesilukon sulkeutumistaso on arvioitava oikein alla olevien tietojen mukaisesti, jos jaahdytyspatteri ja tip-
pakaukalo sijaitsevat koneesss, jossa esiintyy ylipainetta (positiivinen paine). Vesilukko on lisdvaruste, eikd sen
asennus sisdlly toimitukseen.

Muista tarkistaa, etta vesilukossa on vetta.

Taulukko 2 Ylipaine P(Pa) N
P, Pa H1, mm H2, mm
500 90 65
750 120 90
1000 150 120
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K Melun- ja térindnvaimennuselementtien kokoaminen ja asennus

Koneet on suunniteltu siten, etta puhaltimien ja muiden komponenttien aiheuttama (A)-painotettu danenpainetaso ko-
neen ulkopuolella on enintaan 70 dB (A).

Melun ja tarinan siirtymista rakennuksen rakenteisiin voidaan vahentaa asentamalla kone kumista valmistettujen tari-
nanvaimennuselementtien pddlle. Systemair ei toimita tarinanvaimennuselementteja tahdn tarkoitukseen.

Koneiden ja kanavien joustavat liitannat ovat saatavilla lisdvarusteina.
L Kaynnistys, saadot, kaytto ja kayttoonotto

L.1 Paperitulosteet
Alla luetellut asiakirjat tulostetaan aina paperille ja toimitetaan koneiden mukana konedirektiivin ja siihen liittyvien kan-
sallisten lakien mukaisesti
Tama kayttoohje, ja;
Liittamisvakuutus - C Vaatimustenmukaisuusvakuutus, sivu 2
Taman koneen tekniset tiedot - Liite 1
Asennusohjeet, mukaan lukien Danfoss-taajuusmuuttajan ohjeet
Ohjausjarjestelman keskeisten komponenttien lyhyt kuvaus - Liite 13
Kytkentakaaviot - Liite 14
Systemair-ohjauspaneelin kayttajan opas - Liite 15

L.2 Asentajan suorittama kdynnistys

Kaikkien suojausta ja turvallisuutta koskevien vaatimusten tulee tayttya ennen kuin kone voidaan kaynnistaa. Koneen
syottéjannite on lisdksi tarkistettava. Syottojannite tulee mitata koneen sahkdkotelossa olevista syottoliittimista.

L.2.1 Poista roottorin lukkolevy

Poista roottorinpydran lukkolevy ennen yksikon kdynnistamista.
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L.2.2 Tarkistuslista, oleelliset arvot

L.2.2.1 Tarkistuslista ennen kdynnistysta
Onko kone koottu ja asennettu oikein siten, ettd moduulit ovat oikeassa jarjestyksessa?
Onko moduulit ja kanavat asennettu oikein?

Tarkista, etta puhaltimet ja varingita vaimentavat kiinnitykset eivat ole vahingoittuneet kuljetuksessa tai
asennuksessa.

Pyoriiko pyoriva lammaonsiirrin vapaasti?
Onko luukut lukittu?

Jos koneessa on integroitu I3mpopumppu varmista, ettd asennuksen ja sen valvonnan on suorittanut pateva
henkilosto.

Jos koneessa on sdhkolammityspatteri, varmista, ettd sen virransyottd katkeaa koneen pysahtyessa.
Onko venttiilit ja venttiilitoimilaitteet asennettu oikein?
Onko kiertovesipumppu asennettu oikein?
Onko vesi paineenalainen patterissa ja kiertovesipumpussa?
Onko paineanturit asennettu ja kytketty oikein? (Jos kyseessa on kanavien paineantureilla varustettu jarjestelma)
Virransyotto:
Onko liitannat suoritettu oikein?
Testaa toimilaitteiden syéttéjannite ja ohjaussignaali!
Onko toimilaitteiden ohjaussignaalien litannat suoritettu oikein?

L.2.2.2 Virran kytkeminen paalle

Ala kaynnista konetta ennen kuin kaikki vaaditut varotoimenpiteet on suoritettu ja tarkastusluukut on
suljettu ja lukittu.

Kone on valmis kdynnistettavaksi, kun virta on kytketty paalle.

Katso kaynnistamista koskevat tiedot Systemair-ohjauspaneelin kayttajan oppaasta - Liite 15 (tdman oppaan painettu
versio toimitetaan koneen mukana).

L.3 Toimintojen kuvaus

Loydat toimintojen ja osien kuvauksen tulosteesta. Loydat tarkemmat tiedot verkosta.

L4 Kayttoonotto

Kun asentaja on saanut asennuksen valmiiksi ja haluaa luovuttaa valmiin asennuksen asiakkaalleen maksua varten, voi-
daan kayttodnottopoytakirjaa kayttaa kirjallisena tositteena suoritetusta tydsta. Tayta tyhjat kohdat ja allekirjoita ehdo-
tettu kayttodnottopoytakirja.

M Tietoa jaannosriskeista

M.1 Koneen kotelo

M.1.1  Koneen turvallinen kuljettaminen

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Kone voi pudota, jos sitd kasitellaan virheellisesti kuljetuksen aikana.

Vaaratilanne:

Putoavan koneen osuminen henkiloihin voi aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.
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Riskinhallintatoimenpiteet:

Koneen oikea kasittely kuljetuksen aikana tdssa oppaassa kuvatulla tavalla. Jos konetta nostetaan haarukkatrukilla,
trukin haarukoiden tulee olla riittavan pitkat. Téssa oppaassa kuvatut varotoimenpiteet nostureita kaytettdessa. Mo-
duuleihin on merkitty niiden painoa koskevat tiedot.

M.1.2  Yhteistd kaikille koneen lohkoille

M.1.2.1 Salamaniskun aiheuttamat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Salamanisku koneen Idheisyydessa.

Vaaratilanne:
Salamanisku voi aiheuttaa valokaaren vaihejohtimien tai séhkoa johtavien osien valille. Téma voi aiheuttaa tulipalon
tai vaarallisen ylijannitteen, joka voi aiheuttaa henkilovahinkoja

Riskinhallintatoimenpiteet:

Asentajan ja kdyttdjan on ymmarrettdva salamaniskujen aiheuttama ylijannitteen vaara ja asennettava tarvittaessa
koneeseen suojalaitteet, jotka johtavat ylijannitteen maahan turvallisella tavalla. Ylijannitesuojauksen tarve riippuu
koneen asennuspaikasta ja rakennuksesta.

Ylijannitesuojauksesta tulee huolehtia paikallisten lakisdadteisten madrdysten mukaisesti.

M.1.2.2 Pintojen, reunojen ja nurkkien aiheuttama vaara

Vaarat/vaarallinen alue:
Koneiden sisapuolella voi olla terdvia reunoja levyissa ja peltien kehyksissa. Koneiden ulkosivulla ei ole teravid
reunoja.

Vaarallinen tapahtuma:

Viillot sormissa/kdsissa.

Riskinhallintatoimenpiteet:

Riski on olemassa ainoastaan huolto- ja puhdistustoiden aikana. Tallaisia toita suoritetaan vahintaan kerran vuo-
dessa. Kasineiden ja kyparan kaytto tassa oppaassa kuvatulla tavalla. Viillonkestdvat kdsineet, jotka suojaavat metal-
lilevyjen terdvilta reunoilta. Kayta tahan tarkoitukseen CE-merkittyja kdsineita. Jos koneen mukana on tilattu
valaisimet, ne on asennettu valmiiksi tai pakattu koneen sisdlle. Riittava valaistus vahentaa tapaturmien riskia.

M.1.3  Kaikki moduulit, joiden valaistus on riittamaton

M.1.3.1 Moduulien riittamattomasta valaistuksesta aiheutuvat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:
Koneiden lattialla on suodattimien pidikkeiden kahvoja ja puhallinmoottoreiden kiinnitysprofiileja. Puhaltimien moot-
toreiden ja taajuusmuuttajien valilla on kaapeleita.

Vaaratilanne:

- Jos valaistus on riittdmaton, ylla mainitut esteet eivat ole ndkyvissa, jolloin ne voivat aiheuttaa kompastumisen ja
kaatumisen, jolloin seurauksena voi pahimmassa tapauksessa olla vakava loukkaantuminen tai kuolema.

Riskinhallintatoimenpiteet:

Riski on olemassa ainoastaan huolto- ja puhdistustoiden aikana. Tallaisia toitd suoritetaan vahintaan kerran vuo-
dessa. Konedirektiivin voimaan saattavat kansalliset lait edellyttavat, ettd koneiden sisélle on asennettava riittava
valaistus. Tédma vaatimus on huomioitu tassad oppaassa seka SystemairCAD-ohjelmiston konekokoonpanojen ja lisa-
varusteiden valintakohdissa. Kyparan kaytto vahentda tapaturmien riskia.
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M.1.4  Pellit

M.1.4.1 Peltien huoltoon ja puhdistukseen liittyva vaara

Vaarat/vaarallinen alue:

Pellin Iappien vali seka toimilaitteen ja pellin Iappien vélinen tanko- ja niveljgrjestelma.

Vaarallinen tapahtuma:

Sormien murskautuminen.

Vaaran vahentaminen:

Tutkimus on viela valmisteilla omassa laboratoriossamme. Vapaaehtoisia koehenkil6ita ei ole vieldkaan
kaytettdvissa.

M.1.5 Ainenvaimentimet

M.1.5.1 Ainenvaimentimien huoltoon ja puhdistukseen liittyvé vaara

Vaarat/vaarallinen alue:

Suuri pélypitoisuus vaimenninlevyjen pinnalla voi olla terveydelle haitallinen.

Vaarallinen tapahtuma:

Terveydelle haitallisten hiukkasten hengittaminen.

Vaaran vahentaminen:

Vaara iimenee vain huollon ja puhdistuksen yhteydessa. Nama on tehtdva vahintaan kerran vuodessa. Kayta tassa
ohjekirjassa kuvattua hengityssuojainta. Hengityssuojain — huoltovapaa, varustettu vaahtomuovisella kasvotiivisteel-
& ja sdddettdvalla pannalla (sama hengityssuojain, kuin suodattimien vaihdon yhteydessa suositeltava).

M.1.6 Suodattimet

M.1.6.1 Suodattimien vaihtamatta jadmisesta aiheutuvat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

- Jos suodattimia ei huolleta ja vaihdeta asianmukaisesti, niiden kapasiteetti heikkenee ja ne lakkaavat ennen pitkaa
kokonaan toimimasta.

Vaaratilanne:

Koneen rikkoutuminen, jos suodattimien huolto ja vaihto laiminlyddaan toistuvasti.
Riskinhallintatoimenpiteet:

Suodattimien huoltaminen ja vaihtaminen tassa oppaassa annettujen ohjeiden ja aikataulun mukaisesti.
M.1.6.2 Suodattimien vaihdon aiheuttamat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Suodatinpaneelit ja -pussit
Vaaratilanne:

Terveydelle vaarallisten hiukkasten hengittdminen.

Riskinhallintatoimenpiteet:

Polysuojaimen kaytto (huoltovapaa hengityksensuojain, jossa on vaahtomuovitiiviste ja saddettava padpanta ja kiin-
nitysnauhat - sama suojain, jota suositellaan kdytettdvaksi vaimentimia puhdistettaessa).
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M.1.7 Kammiopuhaltimet

M.1.7.1 Kestomagneettimoottorin aiheuttamat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Akselin pyériminen muodostaa sahkoa. Kestomagneettimoottorilla varustettujen osien tarkastusluukuissa on aina
sahkoiskun vaarasta varoittava keltainen varoitusmerkinta.

Vaaratilanne:
Sahkoa johtavien osien koskettaminen voi aiheuttaa sahkaéiskun, jolloin seurauksena voi olla esimerkiksi palovam-
moja tai sydamen toimintahairidita.

Riskinhallintatoimenpiteet:

Akselin pyoriminen on estettava ennen s&hkoa johtavien komponenttien asentamista tai korjaamista.

M.1.7.2 Piippuefektin aiheuttaman puhaltimen tahattoman pyérimisen aiheuttamat riskit

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Kanaviin voi syntya tietyissa olosuhteissa niin kutsuttu piippuefekti, jonka vaikutuksesta puhaltimet saattavat alkaa
pyoria tahattomasti.

Vaaratilanne:

Sormien, kasien ja kasivarsien loukkaantuminen.

Riskinhallintatoimenpiteet:

Piippuefektin syntyminen voidaan estdad asentamalla tulo- ja jateilmakanaviin jousimoottorilla varustetut saatopellit,
jotka sulkeutuvat automaattisesti myds sahkokatkon sattuessa.

M.1.8 Lammitys- ja jadhdytyspatterit

M.1.8.1 Adérilampétilat - limmitys

Vaaratekijat / vaarallinen alue:
Sahkoisten lammityselementtien pintaldmpétila voi nousta 500 celsiusasteeseen.

Lamminvesipattereiden ja -putkien Iampétila voi nousta 95 celsiusasteeseen.

Vaaratilanne:

Olemassa ei ole ISO 13732-1:2006 -standardissa maariteltya valitontd palovammojen riskid (lyhytaikainen, alle 2,5
sekunnin kosketus).

Riskinhallintatoimenpiteet:
Eiole.
M.1.8.2 Asrilampétilat - jashdytys
Vaaratekijat / vaarallinen alue:
Hoyrystinpattereiden ja jddhdytyskompressoriin liitettyjen putkien I3mpétila voi laskea -10 celsiusasteeseen.

Vaaratilanne:

Olemassa ei ole ISO 13732-1:2006 -standardissa maariteltya valitontd palovammojen riskia (lyhytaikainen, alle 2,5
sekunnin kosketus).

Riskinhallintatoimenpiteet:

Ei ole.
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M.1.9 Lampopumppuyksikot

M.1.9.1 Korkeiden Iampétilojen aiheuttama riski

Vaaratekijat / vaarallinen alue:

Lauhdutinpattereiden ja niihin liitettyjen putkien I8mp6tila voi nousta 60 celsiusasteeseen.

Vaaratilanne:
Olemassa ei ole ISO 13732-1:2006 -standardissa maariteltya valitontd palovammojen riskid (lyhytaikainen, alle 2,5
sekunnin kosketus).

Riskinhallintatoimenpiteet:
Ei

N Varotoimenpiteita koskevien ohjeiden noudattaminen korjaus- ja huoltotéita
suoritettaessa

Seuraavien henkildnsuojainten kdyttd huoltotditd suoritettaessa:
Viillonkestavat kasineet, jotka suojaavat metallilevyjen terdviltd reunoilta. Kayta tdhan tarkoitukseen CE-merkittyja
kasineita.
Kypara

Polysuojain - huoltovapaa hengityksensuojain, jossa on vaahtomuovitiiviste ja saadettdva padpanta ja kiinnitysnau-
hat (sama suojain, jota suositellaan kaytettavaksi suodattimia vaihdettaessa).

Kestomagneettimoottori. Akselin pyoriminen on estettdvd ennen sdhkdjarjestelmdn korjaamista tai huoltamista
(moottori muodostaa sahkoa pyodriessaan - esimerkiksi puhallinmoottorit).

Valaistus koneen sisélla. Riittava valaistus koneen sisalla on konedirektiivin viimeisimman version kansallisten tulkin-
tojen mukaan pakollinen.

Puhaltimien pydrimisen estaminen asianmukaisia apuvalineita kayttdmalls, jos olemassa on piippuefektin riski.

0 Koneeseen asennettavia tyokaluja koskevat keskeiset vaatimukset

Konedirektiivin koneeseen asennettavia tyokaluja koskevat vaatimukset eivat koske Geniox GO -ilmankasittelykoneita,
silla niihin ei asenneta direktiivin piiriin kuuluvia tydkaluja.

P Vakaus kayton, kuljetuksen, kokoamisen ja kaytosta poistetun koneen
purkamisen yhteydessa
Konetta on kasiteltéva aina pystysuorassa asennossa. Alg kallista mitaan lohkoa yli 15 astetta. Jos lohkoja on kallistetta-

va yli 15 astetta, huoltoa varten ulos vedettavid puhaltimia tai pyorivia [dmmdnvaihtimia sisdltavat lohkot on varmistet-
tava huolellisesti.

Kuljetuksen, asennuksen, purkamisen tai muun kasittelyn yhteydessa on varmistettava, ettd koneen kaikki komponentit
on kiinnitetty asianmukaisesti, ja lisaksi on tarkastettava huolellisesti, ettd puhaltimien alla olevat varinanvaimentimet
ovat vahingoittumattomat. Puhaltimien kiinnitys ja tasainen kaynti on tarkistettava, ja niitd on kdasiteltava erittain
varovasti.

P.1 Luotettava kiinnitys koneen kallistumisen ja siirtymisen estamiseksi myrskyn
vaikutuksesta.

Katolle tai muihin koville tuulille altistuviin paikkoihin asennettavat koneet on kiinnitettdva luotettavasti, jotta ne eivat
paase kallistumaan tai siirtymaan minkaan myrskyn vaikutuksesta. Tukikehikko on varustettu rei‘illg, joista se voidaan
kiinnittaa riittavan lujilla ruuveilla ja kiinnikkeill3, jotka asentaja toimittaa.

P.2 Lampopumppulohkon kuljetus

Kuljetuksen aikana lampopumpun sisaltdvan lohkon on oltava aina pystyasennossa tai kallistettuna enintaan
30 astetta. Jos laitetta joudutaan kallistamaan enemman kuin 30 astetta, kompressorin imuputken on oltava
ylospain, jotta 6ljy ei padse vuotamaan ulos kompressorin pumpusta.
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P.3 Lampopumppujdrjestelman havittaminen

Lampopumppujdrjestelmasta on poistettava kylmaaine ennen lampopumppumoduulin havittamista. Kylmaaineen saa
poistaa ainoastaan valtuutetun huoltoliikkeen pateva asentaja. Kun kylmaaine on poistettu asianmukaisesti, lampo-
pumppumoduuli voidaan havittaa samalla tavoin kuin ilmankadsittelykoneen muut osat.

P.4 Yleinen purkaminen - terdvat reunat

Varo terdvid reunoja koneen purkamisen ja havittamisen yhteydessa. Kayta loukkaantumisten valttamiseksi CE-merkit-
tyja viillonkestavia kasineita ja kyparaa. Purkamiseen ja havittamiseen liittyvat toimenpiteet on kuvattu tarkemmin
huolto-, purku- ja havittdmisoppaassa.

Q Koneen saanndllista kuljettamista koskevat ohjeet

Konedirektiivin saannéllisesti kuljetettavia koneita koskeva kohta ei koske Geniox GO -ilmankasittelykoneits, silla ne on
tarkoitettu kiintedsti asennettaviksi.

R Toiminta vikatilanteissa - turvallinen uudelleenkdynnistys

Toimi seuraavasti, jos koneessa ilmenee vika tai tukos:
Katkaise virta ja kaanna paakytkin OFF-asentoon.
Poista vian tai tukoksen syy.
Kaynnista kone kohdassa luku L annettujen ohjeiden mukaisesti.

S S3ato- ja huoltotoimenpiteet
Nama toimenpiteet saa suorittaa ainoastaan patevd asentaja.

Jos koneessa ilmenee takuun piiriin kuuluva vika, asiakkaan tulee kyeta toimittamaan Systemairille kaikki koneen huol-
toon, korjauksiin, muutoksiin ja kayttoon liittyvat asiakirjat alkaen hetkestd, jolloin Systemair luovutti koneen kuljetus-
yhtion haltuun Systemairin tehtaalla. Koneen takuu on voimassa vain, jos sitd on huollettu vahintddn seuraavilla sivuilla
madriteltyjen minimivaatimusten mukaisesti.

S.1 Koneen turvallinen pysdyttaminen

Kaanna Systemair-ohjauspaneelin virtakytkin OFF-asentoon. Katkaise virransyottd kaantamalla koneen paakytkin OFF-
asentoon.

Kaynnista kone kohdassa luku L kuvatulla tavalla, kun huoltoty&t on suoritettu loppuun.

S.2  Suositellut huoltovalit

Kohde Huolto Kertaa/
Vuosi
Koneen kotelointi Puhdista koneen kotelot. 1
Tarkasta luukkujen ja moduulien kumitiivisteet. 1
Suodattimet Vaihda suodattimet aina halytyksen lauetessa ja vahintaan kaksi kertaa >
vuodessa.
Tarkasta kumitiivisteet. 2
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Kohde Huolto Kertaa/
Vuosi

Puhaltimet Kaikkien osien puhdistaminen. 1
Tarkista moottorit ja laakerit 1
Tarkista, ettd puhaltimissa ei esiinny resonanssia. 1
Tarkista, etta tarinanvaimennuselementit ovat paikoillaan ja hyvassa 1
kunnossa.

Tarkista puhdistuksen, kunnostuksen ja huollon jalkeen, ettd koneessa ei .
esiinny tarinda sen ollessa kaynnissa.

Pyoriva Iammonvaihdin | Tarkista [dmmdnvaihdin vuotojen ja likaantumisen varalta 1
Tarkista kasin kiertamalld, ettd roottori padsee pydrimaan esteettd ja .
helposti, kun hihna on irrotettu moottorista

Levylammaonvaihdin Testaa ohitustoiminto ja sulatusjakso 1

Lammontalteenotto- Tarkista toiminta ja testaa jadtymissuojaus. Glykoli ei saa sisaltaa lisdaineita, ,

patteripari eika autossa kaytettdvaa glykolia saa kayttaa.

Saatopellit Testaa toiminta. 1
Tarkista silmamaaraisesti, ettd tiivisteet ovat hyvassa kunnossa ja pellit .
sulkeutuvat tiiviisti.

Vesilammityspatteri Tarkista patteri likaantumisen varalta ja puhdista se tarvittaessa. 1
lImaa tarvittaessa. 1
Testaa jaatymissuojausjakso 1
Testaa kiertovesipumppu 1

Sahkélammityspatteri Tarkista patteri likaantumisen varalta ja puhdista se tarvittaessa. 1
Testaa jarjestelman ja sulakkeiden toiminta. 1

Jadhdytyspatteri Tarkista patteri likaantumisen varalta ja puhdista se tarvittaessa. 1
Testaa jaatymissuojaus (glykoli) 1

Lampopumppuyksikké | Lakisddteiset vaatimukset edellyttavat, etta lampdpumppuyksikkd
tarkastetaan vuosittain. Tama tarkastus tulee teettaa valtuutetun yrityksen 1
patevalld asentajalla.

Kondenssiveden Puhdista kaukalo, vesilukko ja tyhjennysliitanta. Tarkista eristeen ja putkien

kerays- ja valissa olevien sahkoldmmitysjohtimien toiminta, jos ne on asennettu. 1

tyhjennysjarjestelma

Saasto- ja Testaa CO2-anturin, kosteusanturin, liikketunnistimen, ilmavirran saatéon

mukavuustoiminnot kaytettavien paineldhettimien, pidennetyn kaytén painikkeen, kylman 1
talteenoton ja vapaajdahdytyksen toiminta

Palohalytysjarjestelma | Testaa termostaattien, savuilmaisimien ja paloilmaisinjarjestelmien toiminta 1

Ohjausyksikén paristo Vaihda paristo, kun naytolle ilmestyy pariston vaihdosta ilmoittava halytys, .
tai vahintdan 5 vuoden valein.

Kauko-ohjaus Testaa viestintdyhteyden toiminta. 1

S.3  Suodattimet - varmista aina, etta uudet suodattimet ovat samantyyppisia kuin

vanhat suodattimet, jotta ilmankasittelykoneen SFP-arvo sdilyy samana

Tulo- ja poistoilmasuodattimissa on aina sama kehyskoko.Tulo- ja poistoilman suodattimien lukumaard on aina sama.
MUISTA tilata suodattimet seka tulo- etta poistoilmalle.

Jotta ilmankasittelykoneen tehtaalla lasketut SFP-arvot sdilyisivdt samoina, on ehdottoman tarkeds, ettd uudet suodat-
timet vastaavat alkupaine- ja kayttoikdominaisuuksiltaan tehtaalla asennettuja suodattimia.

Mahdollisimman hyvan SFP-luvun saavuttamiseksi, on tehdasasenteisissa suodattimissa alhaisin mahdollinen alkupaine
ja pisin mahdollinen kayttoika. Jos korvaavissa suodattimissa on korkeampi alkupaine ja lyhyempi kayttoika, pienenee
ilmavirta ja/tai sahkon kulutus nousee, ja SFPv-arvo, joka on laskettu Systemair Eurovent sertifioinnin mukaisesti, jaa
saavuttamatta. Heikot SFPV-arvot havaitaan testeilla kdyttdonottostandardien mukaisesti, DGNB, LEED tai BREEAM
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kestdvyysstandardien ja paikallisesti maaritettyjen suoritustasostandardien mukaisesti ( SFPv on varustettu uusilla puh-
tailla suodattimilla).
Pussisuodattimen kehyksen ei tule olla PVC- muovia turvallisen jatteiden polton varmistamiseksi.

lImankasittelykoneen tehtaalla asennettujen suodattimien tiedot sisaltyvat koneen sisélle pakattuihin teknisiin asiakir-
joihin. Suodattimiin liittyvat tiedot on merkitty lisdksi koneen arvokilpeen. Arvokilvestd on annettu esimerkki taman op-
paan kohdassa D.1.3 Koneen yksildlliset tiedot sisaltava arvokilpi, sivu 7.

Tehtaalla asennetut suodattimet tayttavat tyypilliset sisdilman laatua koskevat vaatimukset siten, ettd SFP-arvot ovat
paikallisten lakisaateisten vaatimusten mukaiset.

lImankadsittelykoneet ovat saatavilla seuraaviin luokkiin kuuluvilla suodattimilla varustettuina:

G4 — Coarse 65% - F7-ePM160%
M5 - ePM10 60% - F7 - ePM160% CityFlo
M6 - ePM2,5 50% - F9-ePM185%

S.3.1 Pussisuodattimet - suodattimien lukumaara ja kehysten koot

Tulo- ja poistoilmasuodattimet ovat aina samankokoiset ja niitd on sama maara. Katso tulo- tai poistoilmasuodattimet
alta.

Koneen koko | Pussisuodattimien maara ja kehysten koko (LxK)
10 1x[792x392]
11 2 X [490 x 392]
12 1X[592x490] + 1x[490x490]
14 2x[490x592] + 1x[287x592]
16 3x[490x592]
18 2x[490x392] + 4x[592x392]
20 3x[592x592] + 3x[592x287]
22 6x[592x490] + 2x[287x490]
24 3x[595x592] + 1x[490x592] + 3x[592x490] + 1x[490x490]
27 2X[592x592] + 8x[490x592]
29 6X[592x592] + 4x[490x592]
31 5X[592x592] + 5x[592x490] + 5x[592x287]

Huom!
Erikoissuodattimia on saatavilla Camfililta.

$.3.2  Tasosuodattimet - suodattimien lukumaara ja kehysten koot

Konekoko Tasosuodattimien maarat ja kehysten koot (LxK)
10 1X[792x392x48]

11 2x[490x392x48]

12 1X[490x490x48] + 1x[592x490x48]

14 2x[490x592x48] + 1X[287x592x48]

16 3x[490x592x48]

18 2X[490x392x48] + 4x[592x392x48]

20 3x[592x592x48] + 3x[592x287x48]

22 6x[592x490x48] + 2x[287x490x48]
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Konekoko Tasosuodattimien maarat ja kehysten koot (LxK)
24 3x[592x592x48] 4x[490x592x48] + 1x[490x490x48]
27 2X[592x592x48] + 8x[490x592x48]
29 6X[592x592x48] + 4x[490x592x48]
31 5x[592x592x48] + 5x[592x490x48] + 5x[592x287x48]

Huom!
Muita suodatinkokoja on mahdollista tilata Camfil-yhtiésta.

S.3.3 Pussisuodattimet

Kytke kone pois padlta ja odota 2 minuutin ajan, jotta kone pysdhtyy taysin. Kdytetyt suodattimet voidaan poistaa veta-
malla. Sailyta kaytetyt suodattimet muovipusseissa siten, etta niihin kertynyt pély ei padse vapautumaan ymparistoon.
10-31-kokoiset Geniox GO-koneet on varustettu erittdin korroosionkestavalla ja luotettavalla jarjestelmalld, jossa suo-
dattimet kiinnitetaan paikoilleen liu’uttamalla ne muovisiin/kumisiin U-profiileihin. Tarkista ylempi ja alempi U-profiili,
takaseindn pystysuuntainen kumiprofiili ja tarkastusluukun kumiprofiili vaurioiden varalta. Uudet suodatinpussit on pai-
nettava huolellisesti paikoilleen, jotta ne kiinnittyvat tiiviisti. Suodattimissa on oltava pystysuuntaiset pussit.

JOKAISEN suodatinkehyksen pystysivuihin tulee kiinnittaa
YKSI itseliimautuva vaahtonauha, joka estdd ilman vuota-
misen 2 suodattimen valisestd pystysuuntaisesta raosta.
Huomautus - kiinnitd JOKAISEN suodatinkehyksen pystysi-
vuihin vain YKSI itseliimautuva vaahtonauha - suositte-
lemme, ettd itseliimautuvat vaahtonauhat kiinnitetdan
koneen tarkastuspuolelle. Itseliimautuvia vaahtonauhoja
ei toimiteta yleensa suodattimien mukana. Asiakkaan on
tilattava itseliimautuvat vaahtonauhat erikseen niitd toi-
mittavasta yrityksestd. Vaahtonauhan on oltava riittavan
leved, jotta se estda ilman vuotamisen suodattimien valis-
td, mutta se ei saa olla niin leved, ettd tarkastusluukku ei
sulkeudu oikein. Huomautus! Huoltotdéita suorittavilla
henkil6illd tulee olla kdytettdvissa itseliimautuvia vaah-
tonauhoja. Suodattimia ei tule yrittaa vaihtaa, jos itselii-
mautuvia vaahtonauhoja ei ole kaytettavissa.

Poista nauhan liimapuolen taustapaperi
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Kiinnita tiivistenauha suodatinkehyksen yhdelle
pystysivulle

Tarkasta, etta nauhan paa on samassa tasossa suodatin-
kehyksen kanssa.

Poista ylimaaradinen nauha. Nauhan paan on oltava sa-
massa tasossa suodatinkehyksen kanssa.

Tyonna suodattimet huolellisesti U-profiileihin varmis-
taen, ettei suodattimien valiin jaa vuotoja. Tarkista, ettd
viimeisen suodattimen pystysivu on tason U-.profiilin
paan kanssa.. Mikali viimeisen suodattimen paaty ei ole
tasan U-profiilin paadyn kanssa, tarvitaan ylimaarainen it-
seliimautuva profiili estamaan valin syntyminen suodatti-
men ja tarkistusoven kumiprofiilin kanssa.

Huom!

Kayta voiteluainetta, mikali suodattimet on
liian vaikea tyontaa sisaan.
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Viimeisen suodattimen paa on samassa tasossa U-profiilin
paan kanssa. Tarkastusluukun kumiprofiili sulkee luukun
ja suodattimen valisen raon. Ty6 on nyt valmis.

Tarkista takapaneelin ja tarkastusluukun kumiprofiilit ku-
lumisen ja vaurioiden varalta - niiden on estettava ilman
vuotaminen.

S.3.4 Paneelisuodattimet

Suodattimien ohjainkiskot tulee puhdistaa ennen uusien
suodattimien asentamista.

S.4 Saatimen sisdisen pariston vaihtaminen

A\

Tama tyo edellyttaad tietoja asianmukaisesta suojautumisesta staattiselta sahkolts, ts. on kaytettava
maadoitusranneketta!
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Kun ohjauskeskuksen naytodssa nakyy sisdisen akun halytys “Internal Battery”, ohjelmamuistin ja reaaliaikaisen kellon
vara-akun virta on vahissa. Patteri vaihdetaan alla kuvatulla tavalla. Varmennuskondensaattori tallentaa muistin ja pitaa
kellon kdynnissa vahintdan 10 minuuttia virtaldhteen irrotuksen jalkeen. Jos paristonvaihto kestaa siis alle 10 minuuttia,
ohjelmaa ei tarvitse ladata uudelleen, ja kello jatkaa kayntiaan normaalisti.

Uuden pariston on oltava tyyppia CR2032.

1 Irrota kaikki kaapelit Access-ohjaimesta. Kaikissa kaa-
peleissa on pistokkeet, jotka on helppo ja nopea irrot-
taa. Vapauta Access-saadin kiinnitysrungosta
tyontadmallad saatimen toisesta pitkasta sivusta. Toi-
menpide on esitetty alla olevassa kuvassa.

2 lIrrota valkoinen suojus mustasta pohjasta painamalla
suojuksen kahdella pitkalla sivulla olevaa kuutta luki-
tuskoukkua pienen ruuvitaltan avulla ja vetamalla
suojusta samalla ulospain.

3 Paina tama suojuksen koukku pienen ruuvitaltan avul-
la poispdin mustan pohjan reunasta.

4 Kaikki kuusi koukkua on irrotettava mustasta pohjao-
sasta pienen ruuvitaltan avulla samalla vetden suojus-
ta ulospadin.
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5 Tartu paristoon lujasti sormillasi ja nosta se ylospain
pois pitimesta. Paina uusi paristo kunnolla paikalleen.
Huomaa, etta napaisuuden sailyttaaksesi, pariston voi
asentaa vain oikeassa asennossa.

S.5 Muut huoltokohteet

S.5.1 Kone

Tarkastusovien irrottaminen on helppoa ja nain voidaan
mahdollistaa erityisen hyvan paasy puhdistamista, huol-
toa, korjauksia ja koneen komponenttien vaihtoa varten.
Irrottaaksesi oven, nosta ruostumattomasta teraksestsd
valmistetut saranatapit.

Kone tulisi puhdistaa kerran vuodessa, kun ilmanlaatu on normaali ja sita kdytetdan mukavuusilmanvaihtoon, johon
ei liity erityisia hygieniavaatimuksia.

Puhdista kone pyyhkimalla se kuivalla liinalla tai pesemalls se vedelld, johon on lisatty hankaamatonta
puhdistusainetta.

Mahdollinen ruoste (esimerkiksi alemman moduulin ulkoilman tuloaukon ymparistdssa tai jateilman poistoaukon 18-
heisyydessd) on poistettava valittémasti, ja kyseinen alue on pintakasiteltdva uudelleen.

Erikoisissa kayttoolosuhteissa, missd ilma on esim. sydvyttdvaa tai hyvin kosteaa, tai missa on erikoisvaatimuksia
puhtaudelle, ilmanvaihtokone on puhdistettava useammin kun tavallisesti.

Puhdistusaine ja -tapa tulisi valita olosuhteiden mukaan. Mahdollinen ruoste tulisi poistaa valittémasti, ja pinnat tulisi
kasitelld uudelleen.

Sulkumekanismit tulee voidella vahintaan kerran vuodessa. Synteettiset saranat ovat huoltovapaita. Tarkastusluuk-
kujen tiivisteet tulee puhdistaa ja tarkistaa vuotojen varalta vdhintdan kerran vuodessa.

Suosittelemme, ettd tiivisteet kasitelldan kosteutta hylkivalla suoja-aineella. Moduulien liitososien (mukaan lukien
Disc-Lock-tyyppi) kireys tulee tarkistaa vahintdan kerran vuodessa.

Kaikki tiivisteet tulee tarkastaa vahintaan kerran vuodessa ja korjata tarvittaessa.
lImanotto- ja jateilma-aukkojen ritilat tulee puhdistaa vahintaan kerran vuodessa tukosten valttdmiseksi.
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S.5.2  Pellit

Saatopeltien ja rungon valiset kumitiivisteet on tarkistettava Saatopeltien avaamiseen ja sulkemiseen kdytetaan
kerran vuodessa. Naita tiivisteitd ei tarvitse voidella tai ldmmonkestavasts, lasikuituvahvisteisesta PA6-

kasitella muulla tavoin. nylonkomposiittimateriaalista valmistettua
hammasrattaistoa. Rattaisto ja laakerit eivat vaadi
voitelua.

Saatopelleissa on synteettiset laakerit, jotka eivat vaadi voitelua. Saatopeltien ilmatiiviys moottorin ollessa suljetussa
asennossa tulee tarkistaa silmamadardisesti kerran vuodessa. Saatépellin moottoria on sdddettdva, jos sddtopelti ei sul-
keudu tiiviisti.

S.5.3 Pyoriva lammaonvaihdin

S.5.3.1 Roottori

Roottori on tarkastettava ainakin kerran vuodessa ja varmistettava, ettd se pyorii esteettomasti ja kevyesti. Tama ta-
pahtuu irrottamalla hihna ja pyorittamalla roottoria kasin ulkokehaltd. Kuulalaakerit ovat tehtaalla kestovoideltuja eivat-
ka tarvitse voitelua. Kaytdssa roottori voi likaantua. Roottori voidaan puhdistaa puhaltamalla paineilmaa sen lapi.

Harjatiivisteet kestdvat 6-12 kuukautta ja ne on tarkastettava vahintaan 6 kuukauden vélein. Harjatiivisteiden kayttéika
riippuu ilmavirrasta, roottorin nopeudesta ja sadolosuhteista. Kuluneet harjatiivisteet on vaihdettava.
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S.5.3.2 Moottorija hihna

Laakerit on voideltu tehtaalla, eivatka ne vaadi voitelua. Hihnan kireys ja kunto tulee tarkistaa. Pienempien koneiden
roottoreissa kdytetaan elastista hihnaa, ja roottorin mukana toimitetaan varahihna. Témantyyppinen hihna ei vaadi
huoltoa, eika sitd ole mahdollista lyhentaa. Uusi hihna voidaan asentaa erikoistyokaluja kdyttden. Isompien koneiden
ldmmaonvaihtimissa on kiilahihna (V-hihna) ja hihnaliitin. Jos hihna 16ystyy, sita on lyhennettava siten, etta moottorin
rungon kiristysjousi kykenee pitamaan sen kiredlla. Jos hihnaliittimeen kiinnitetaan uudet ruuvit, niiden pituus ei saa ylit-
taa hihnan ja liittimen paksuutta. Lyhenna ruuveja tarvittaessa viilaamalla.

S.5.4  Levy-ja vastavirtalammaonvaihdin

Huom!
Lammonvaihtimen levyjen reunat tulee tarkistaa kerran vuodessa likaantumisen ja vaurioiden varalta.

Jos levyjen reunoissa on polyd, poista se pehmealld harjalla. Jos reunoissa on rasvaa tai muuta likaa, ne tulee pesta ras-
vaa poistavalla pesuaineella.

S.5.4.1 Ohituspelti

Saatopelleissa on synteettiset laakerit, jotka eivat vaadi voitelua. Sadtopeltien avaamiseen ja sulkemiseen kaytetdan

ldmmadnkestavasts, lasikuituvahvisteisesta PA6-nylonkomposiittimateriaalista valmistettua hammasrattaistoa. Terds-
tangot ja messinkiholkit eivat vaadi voitelua. Saatopeltien ilmatiiviys moottorin ollessa suljetussa asennossa tulee tar-
kistaa silmamaardisesti kerran vuodessa. Saatépellin moottoria on sdddettdva, jos sadtopelti ei sulkeudu tiiviisti.

S.5.4.2 Kondenssiveden keruu- ja tyhjennysjarjestelma

Puhdista lammaonvaihtimen alla oleva tippakaukalo, kondenssiveden tyhjennysliitantd ja vesilukko kerran vuodessa.
Varmista, ettd vesilukossa on riittavasti vetta. Jos jarjestelmaan on asennettu pisaranerotin, se on tarkistettava kerran
vuodessa ja puhdistettava tarvittaessa.

Kaltevaa tippakaukaloa ei ole suunniteltu kestamaan ihmisen painoa. Al kavele tai seiso tippakaukalon paalla
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Tamantyyppinen vesilukko on suunniteltu alipaineelle. Irrota vesilukko
puhdistusta varten.

S.5.5 Lammontalteenottopatteripari

Tamantyyppinen Iammontalteenottojdrjestelma koostuu tuloilmapuolelle asennetusta Iammityspatterista ja jateilma-
puolelle asennetusta jadhdytyspatterista. Pattereiden pinnoille voi kertya pidemman ajan (tyypillisesti muutaman vuo-
den) kuluessa pélyhiukkasia. Tama voi heikentaa niiden toimintaa. Ole erittdin varovainen pattereita puhdistaessasi,
jotta niiden lamellit eivat vahingoitu.

Putkistojarjestelma tulee ilmata kerran vuodessa, silla jarjestelmassa oleva ilma voi heikentdd huomattavasti patterei-
den tehoa.

S.5.5.1 Pumppu ja paisuntajarjestelma

Noudata pumpun valmistajan toimittamia huolto-ohjeita. Paisuntajarjestelma tulee tarkistaa kerran vuodessa. Paine tu-
lee nostaa tarvittaessa oikealle tasolle.

S.5.5.2 Kondenssiveden keruu- ja tyhjennysjarjestelma

Puhdista lammaonvaihtimen alla oleva tippakaukalo, kondenssiveden tyhjennysliitantd ja vesilukko kerran vuodessa.
Varmista, ettd vesilukossa on riittavasti vetta. Jos jadhdytyspatteriin on asennettu pisaranerotin, se on tarkistettava ker-
ran vuodessa ja puhdistettava tarvittaessa.

S.5.6  Patterit lammitykseen ja/tai jadhdytykseen

Pidennetyn kayttojakson jalkeen (normaalisti muutama vuosi) polyhiukkasia voi kiinnittya pattereiden pintaan. Tama
heikentasa pattereiden tehokkuutta. Ole erittain varovainen puhdistuksen aikana, jotta et vahingoita lamelleja. Patterit il-
mataan kerran vuodessa, koska jarjestelmdssa oleva ilma heikentda patterien tehoa.

S.5.6.1 Lammityspatteri

Tarkista, etta jaatymissuojajarjestelma on taysin toimiva. Pakkanen voi ai-
heuttaa patterin vaurioitumisen, mikali jadtymissuojajarjestelma ei toimi.
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S.5.6.2 )adhdytyspatteri

Puhdista kerran vuodessa kondenssivesiallas jaahdytyspatterin alla, seka vie-
mardinti ja vesilukko. Huolehdi siitd, ettd vesilukossa on riittdvasti vetta. Jos
jaahdytyspatterille on asennettu pisaranerotin, se on tarkistettava kerran
vuodessa ja puhdistettava tarvittaessa.

Jos pisaranerotin on asennettu, se on tarkistettava kerran vuodessa ja puhdis-
tettava tarvittaessa.

S.5.6.3 Sahkolammityspatteri

Tarkista automaattisella nollaustoiminnolla varustetun turvatermostaatin ja manuaalisesti nollattavan ylikuumenemis-
termostaatin toiminta.

$.5.7  Kammiopuhaltimet

Puhaltimen siipiin voi kertya pélya, joka voi aiheuttaa resonanssia ja tarinaa.
Puhallin tulee taman vuoksi tarkistaa ja tarvittaessa puhdistaa kerran vuo-
dessa. Tarinanvaimennuselementit ja joustavat liitannat tulisi tarkistaa samal-
la kertaa. Tarindnvaimennuselementit tulee vaihtaa, jos ne ovat
vaurioituneet.

S.5.7.1 Moottori

Moottoreissa on tavallisesti tehtaalla kestovoidellut kuulalaakerit, jotka eivat vaadi voitelua. Isommissa moottoreissa
voi olla rasvanippoja ja laakereita, jotka vaativat saannollistd voitelua. Naiden laakereiden voitelu on tehtdva valmista-
jan ohjeiden mukaan.

S.5.8  Aanenvaimennin

Levyjen pinnalle voi kertya polya koneen kaytdn aikana. Kuiva- tai markapuhdistettaviksi suunnitelluissa dénenvaimen-
timissa on levyt, jotka voidaan poistaa koneen sisaltd. Kuivapuhdistettaviksi suunnitellut levyt voidaan puhdistaa peh-
mealla harjalla tai imuroimalla. Markapuhdistettaviksi suunnitellut levyt voidaan pestd pehmealld harjalla ja
saippuavedelld. Puhdistusaine ei saa olla hankaavaa. Puhdistetut levyt tulee kuivata liinalla. Puhdista koneen kotelon si-
sdpinnat ennen levyjen kiinnittamista takaisin paikoilleen.

S.5.9 Ulkoilmamoduuli

Tahan moduuliin voi kertya polya ja likaa. Isokokoiset tarkastusluukut helpottavat puhdistamista.

$.5.10 Lampopumppuyksikko

Lakisdateiset vaatimukset edellyttdvat, etta Iampopumppuyksikko tarkastetaan vuosittain. T&ma tarkastus tulee teet-
taa valtuutetun yrityksen patevalla asentajalla. Katso tarkemmat tiedot kohdista Liite 8 ja 9.
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T S3ato- ja huoltotdiden turvallista suorittamista koskevat ohjeet

T.1 Turvallisuusohjeet ja varotoimenpiteet

Koneita saavat s3atda ja huoltaa ainoastaan patevat asentajat, ja niiden huoltoa varten solmitaan yleensd muutamien
vuosien tai pidemman aikavalin ESCO-huoltosopimus.

Koneet on varustettu lukittavilla luukuilla, jotta niiden sisalla olevat pyorivat osat eivat aiheuttaisi vaaratilanteita. Mah-
dollisia vaaratilanteiden aiheuttajia ovat nopeasti pyorivat puhaltimet. Puhaltimien aiheuttamat vaarat ovat selkeadsti
havaittavissa koneen kdyton aikana, mutta ne voivat aiheuttaa vaaratilanteita myos koneen pysayttamisen jalkeen, silla
ne pyorivat vahintdan 20 sekunnin ajan koneen pysahdyttyd. Huomaa, ettd myods pysahtyneet puhaltimet voivat ai-
heuttaa vaaratilanteita esimerkiksi piippuefektin vuoksi.

Koneen muita moottorikayttoisia osia ovat saatdpeltien moottorit ja pydrivat [dmmdnvaihtimet, mutta niiden liikkeet
ovat hitaita, eivatka erityiset varotoimenpiteet ole siksi tarpeen. Pida katesi poissa mahdollisesti vaaranpaikoista.

Kayta polysuojainta suodattimia vaihdettaessa.

T.1.1 Varotoimenpiteet ennen kdynnistysta

Varmista ennen koneen kaynnistamista, ettd kaikki suojukset on asennettu oikein paikoilleen.

T.1.1.1 Suojusten suunnittelu ja rakenne

Lukittavat luukut voidaan avata ainoastaan tyokaluja kayttaen.

T.1.1.2 Taajuusmuuttajien asetusten muokkaaminen

Joidenkin koneiden puhaltimet on varustettu taajuusmuuttajilla. Jos taajuusmuuttajan asetuksia halutaan muokata pu-
haltimen ollessa kdynnissa, taajuusmuuttaja tulee liittaa turvallisuussyistd koneen ulkopuolella olevan ohjauspaneeliin
kaapelia kayttden.

T.1.2  Turvallinen s3ato ja huolto

Koneen virransy6ttd on katkaistava ennen huolto- ja korjaustdiden aloittamista kdantamalla koneen paakytkin POIS-
asentoon. Huomaa, ettd koneen valaisinten tulee olla paalla huoltotéiden aikana (valaisimet ovat lisdvaruste, ja ne si-
saltyvat toimitukseen vain, jos ne on tilattu).

Kayta viillonkestavia kasineitd, jotka suojaavat metallilevyjen teraviltd reunoilta. Kayta tdhan tarkoitukseen CE-merkit-
tyja kdsineita. Kdyta kyparaa konetta huollettaessa.
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T.1.3  Huoltohenkilokunnan henkilonsuojaimet - tyoterveys ja -turvallisuus

Seuraavien henkilonsuojainten kayttd huoltotéitd suoritettaessa:
Viillonkestavat kasineet, jotka suojaavat metallilevyjen terdviltd reunoilta. Kayta tahan tarkoitukseen CE-merkittyja
kasineita.
Kypara

Polysuojain - huoltovapaa hengityksensuojain, jossa on vaahtomuovitiiviste ja saadettdva padpanta ja kiinnitysnau-
hat (sama suojain, jota suositellaan kédytettavaksi suodattimia vaihdettaessa).

Kestomagneettimoottori. Akselin pydriminen on estettava ennen sahkojarjestelman korjaamista tai huoltamista
(moottori muodostaa séhkoa pyoériessaan — esimerkiksi puhallinmoottorit).

U Tietoa 70 dB(A) ylittavista melupaastoista

Koneet on suunniteltu siten, etta puhaltimien ja muiden komponenttien aiheuttama (A)-painotettu danenpainetaso ko-
neen ulkopuolella on enintdan 70 dB (A).
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Liite 1 Tekniset tiedot - nama tiedot ovat konekohtaisia (toimitetaan erillisena

asiakirjana)

Nama tiedot on painettu erillisille sivuille, jotka toimitetaan koneen mukana. Toimitetaan erillisend asiakirjana.

Liite 2 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 10 - 18

Huom!

Tietoja purkamisesta, puhdistamisesta ja kokoamisesta on saatavilla 2-minuutin videolla YouTubessa.

https://youtu.be/B3nX-x7KnrQ

A = Kulma

B = Jatkos

C = Pituusprofiili

D = Paatyprofiili (pohjakehyksen leveys)

D1 = Keskiprofiili

2.1 Tukikehikon pituus 428 - 2564 [mm], konekoko 10- 18
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Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys)

pituus — L — [mm]

Konekoko Maard Paatyprofiilin pituus
(pohjakehyksen leveys) [mm]
Geniox GO10 2 1070
Geniox GO11 2 1170
Geniox GO12 2 1270
Geniox GO14 2 1470
Geniox GO16 2 1670
Geniox GO18 2 1870
Pituusprofiili tyyppi C Kulma A
Kehyksen sovitettava Maara Profiilin pituus [mm] Maara

482 -564 2 400 4

582 - 664 2 500 4

682 -764 2 600 4

782 -864 2 700 4

882 — 964 2 800 4
982 -1064 2 900 4
1082 - 1164 2 1000 4
1182 -1264 2 1100 4
1282 -1364 2 1200 4
1382 - 1464 2 1300 4
1482 - 1564 2 1400 4
1582 - 1664 2 1500 4
1682 — 1764 2 1600 4
1782 — 1864 2 1700 4
1882 — 1964 2 1800 4
1982 — 2064 2 1900 4
2082 — 2164 2 2000 4
2182 — 2264 2 2100 4
2282 — 2364 2 2200 4
2382 — 2464 2 2300 4
2482 — 2564 2 2400 4

2.2

Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm] Konekoko - 10 - 18

2117287 |v7.2
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Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1
Konekoko Maara tukikehikon Maara Pituus [mm]
leveys [mm]
Geniox GO10 2 1070 1 950
Geniox GO11 2 1170 1 1050
Geniox GO12 2 1270 1 1150
Geniox GO14 2 1470 1 1350
Geniox GO16 2 1670 1 1550
Geniox GO18 2 1870 1 1750
Pituusprofiili C1 Pituusprofiili C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen Maara Pituus [mm] | Maaré | Pituus [mm] Maara Maarad
sovitettava pituus
—L—[mm]
2582-2664 2 1200 2 1300 4 2
2682-2764 2 1300 2 1300 4 2
2782-2864 2 1300 2 1400 4 2
2882-2964 2 1400 2 1400 4 2
2982-3064 2 1400 2 1500 4 2
3082-3164 2 1500 2 1500 4 2
3182-3264 2 1500 2 1600 4 2
3282-3364 2 1600 2 1600 4 2
3382-3464 2 1600 2 1700 4 2
3482-3564 2 1700 2 1700 4 2
3582-3664 2 1700 2 1800 4 2
3682-3764 2 1800 2 1800 4 2
3782-3864 2 1800 2 1900 4 2
3882-3964 2 1900 2 1900 4 2
3982-4064 2 1900 2 2000 4 2
4082-4164 2 2000 2 2000 4 2
4182-4264 2 2000 2 2100 4 2
4282-4364 2 2100 2 2100 4 2
4382-4464 2 2100 2 2200 4 2
4482-4564 2 2200 2 2200 4 2
4582-4664 2 2200 2 2300 4 2
4682-4764 2 2300 2 2300 4 2
4782-4864 2 2300 2 2400 4 2
4882-4964 2 2100 2 2100 4 2




2.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm] Konekoko 10 - 18
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Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1
Konekoko Maara tukikehikon leveys Maara Pituus [mm]
[mm]
Geniox GO10 2 1070 2 950
Geniox GO11 2 1170 2 1050
Geniox GO12 2 1270 2 1150
Geniox GO14 2 1470 2 1350
Geniox GO16 2 1670 2 1550
Geniox GO18 2 1870 2 1750
Pituusprofiili C1 Pituusprofiili €2 Pituusprofiili €3 A B
Kehyksen Maara Pituus [mm] Maara Pituus [mm] | Madara | Pituus [mm] | Lk- | Lk-
sovitettava pituus m. m
— L —[mm]
4982-5064 2 1600 2 1600 2 1700 4 4
5082-5164 2 1600 2 1700 2 1700 4 4
5182-5264 2 1700 2 1700 2 1700 4 4
5282-5364 2 1700 2 1700 2 1800 4 4
5382-5464 2 1700 2 1800 2 1800 4 4
5482-5564 2 1800 2 1800 2 1800 4 4
5582-5664 2 1800 2 1800 2 1900 4 4
5682-5764 2 1800 2 1900 2 1900 4 4
5782-5864 2 1900 2 1900 2 1900 4 4
5882-5964 2 1900 2 1900 2 2000 4 4
5982-6064 2 1900 2 2000 2 2000 4 4
6082-6164 2 2000 2 2000 2 2000 4 4

Liite 3 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 118 mm, konekoot 20 - 27

Huom!
Tietoja purkamisesta, puhdistamisesta ja kokoamisesta on saatavilla 2-minuutin videolla YouTubessa.
https://youtu.be/N-oaYpwsAlo
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A =Kulma

B = Jatkos

C = Vilike

C = Pituusprofiili

D = Paatyprofiili (pohjakehyksen leveys)

D1 = Keskiprofiili

3.1 Tukikehikon pituus 482 - 2564 [mm], konekoot 20 - 27

Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys)

Konekoko Maara Pituus [mm]
Geniox G020 2 2070
Geniox G022 2 2270
Geniox G024 2 2470
Geniox G027 2 2770
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Pituusprofiili tyyppi C Kulma A
Kehyksen sovitettava pituus — L — [mm)] Maara Profiilin pituus [mm] Maara
482-564 3 400 6
582-664 3 500 6
682-764 3 600 6
782-864 3 700 6
882-964 3 800 6
982-1064 3 900 6
1082-1164 3 1000 6
1182-1264 3 1100 6
1282-1364 3 1200 6
1382-1464 3 1300 6
1482-1564 3 14000 6
1582-1664 3 1500 6
1682-1764 3 1600 6
1782-1864 3 1700 6
1882-1964 3 1800 6
1982-2064 3 1900 6
2082-2164 3 2000 6
2182-2264 3 2100 6
2282-2364 3 2200 6
2382-2464 3 2300 6
2482-2564 3 2400 6
3.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm], konekoot 20 - 27
Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1 Valike F
Konekoko Maara Pituus [mm] Maara Pituus [mm] Maara
Geniox GO20 2 2070 2 941 1
Geniox GO22 2 2270 2 1041 1
Geniox G024 2 2470 2 1141 1
Geniox GO27 2 2770 2 1291 1
Pituusprofiili tyyppi C1 Pituusprofiili tyyppi C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen sovitettava Maara Pituus Maara Pituus Maara Maara
pituus — L — [mm] [mm] [mm]
2582-2664 3 1200 3 1300 6 3
2682-2764 3 1300 3 1300 6 3
2782-2864 3 1300 3 1400 6 3
2882-2964 3 1400 3 1400 6 3
2982-3064 3 1400 3 1500 6 3
3082-3164 3 1500 3 1500 6 3
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Pituusprofiili tyyppi C1 Pituusprofiili tyyppi C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen sovitettava Maara Pituus Maara Pituus Maara Maara
pituus — L — [mm] [mm] [mm]
3182-3264 3 1500 3 1600 6 3
3282-3364 3 1600 3 1600 6 3
3382-3464 3 1600 3 1700 6 3
3482-3564 3 1700 3 1700 6 3
3582-3664 3 1700 3 1800 6 3
3682-3764 3 1800 3 1800 6 3
3782-3864 3 1800 3 1900 6 3
3882-3964 3 1900 3 1900 6 3
3982-4064 3 1900 3 2000 6 3
4082-4164 3 2000 3 2000 6 3
4182-4264 3 2000 3 2100 6 3
4282-4364 3 2100 3 2100 6 3
4382-4464 3 2100 3 2200 6 3
4482-4564 3 2200 3 2200 6 3
4582-4664 3 2200 3 2300 6 3
4682-4764 3 2300 3 2300 6 3
4782-4864 3 2300 3 2400 6 3
4882-4964 3 2400 3 2400 6 3
3.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm], konekoot 20 - 27
Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1 Valike F
Konekoko Maara Pituus [mm] Maara Pituus [mm] Maara
Geniox GO20 2 2070 4 941 2
Geniox GO22 2 2270 4 1041 2
Geniox G024 2 2470 4 1141 2
Geniox GO27 2 2770 4 1291 2




Pituusprofiili tyyppi C1 Pituusprofiili tyyppi C2 Pituusprofiili tyyppi C3 A B
Kehyksen Lkm. Pituus [mm)] Lkm. Pituus [mm)] Lkm. Pituus [mm] Lkm. Lkm.
sovitettava
pituus — L —
[mm]

4982-5064 3 1600 3 1600 3 1700 6 6
5082-5164 3 1600 3 1700 3 1700 6 6
5182-5264 3 1700 3 1700 3 1700 6 6
5282-5364 3 1700 3 1700 3 1800 6 6
5382-5464 3 1700 3 1800 3 1800 6 6
5482-5564 3 1800 3 1800 3 1800 6 6
5582-5664 3 1800 3 1800 3 1900 6 6
5682-5764 3 1800 3 1900 3 1900 6 6
5782-5864 3 1900 3 1900 3 1900 6 6
5882-5964 3 1900 3 1900 3 2000 6 6
5982-6064 3 1900 3 2000 3 2000 6 6
6082-6164 3 2000 3 2000 3 2000 6 6

Liite 4 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 10 - 18

Huom!

Tietoja purkamisesta, puhdistamisesta ja kokoamisesta on saatavilla 2-minuutin videolla YouTubessa.
https://youtu.be/B3nX-x7KnrQ

A =Kulma B = Jatkos

C = Pituusprofiili

:systemair




56 I

D = Paatyprofiili (pohjakehyksen leveys)

D1 = Keskiprofiili

4.1 Tukikehikon pituus 482 - 2564 [mm] Konekoko 10 - 18

Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys)
Konekoko Maara Paatyprofiilin pituus
(pohjakehyksen leveys) [mm]
Geniox GO10 2 1070
Geniox GO11 2 1170
Geniox GO12 2 1270
Geniox GO14 2 1470
Geniox GO16 2 1670
Geniox GO18 2 1870
Pituusprofiili tyyppi C Kulma A
Kehyksen sovitettava Maara Profiilin pituus [mm] Maara
pituus — L — [mm]
482 - 564 2 400 4
582 - 664 2 500 4
682 -764 2 600 4
782 - 864 2 700 4
882 — 964 2 800 4
982 -1064 2 900 4
1082 - 1164 2 1000 4
1182 -1264 2 1100 4
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Pituusprofiili tyyppi C Kulma A
Kehyksen sovitettava Maara Profiilin pituus [mm] Maara
pituus — L — [mm]
1282 -1364 2 1200 4
1382 - 1464 2 1300 4
1482 - 1564 2 1400 4
1582 - 1664 2 1500 4
1682 — 1764 2 1600 4
1782 — 1864 2 1700 4
1882 — 1964 2 1800 4
1982 — 2064 2 1900 4
2082 — 2164 2 2000 4
2182 — 2264 2 2100 4
2282 — 2364 2 2200 4
2382 — 2464 2 2300 4
2482 — 2564 2 2400 4

4.2

Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm] Konekoko - 10 - 18

Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1
Konekoko Maara tukikehikon Maara Pituus [mm]
leveys [mm]
Geniox GO10 2 1070 1 950
Geniox GO11 2 1170 1 1050
Geniox GO12 2 1270 1 1150
Geniox GO14 2 1470 1 1350
Geniox GO16 2 1670 1 1550
Geniox GO18 2 1870 1 1750
Pituusprofiili C1 Pituusprofiili C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen Maara Pituus [mm] | M3ard | Pituus [mm] Maara Maara
sovitettava pituus
—L—[mm]
2582-2664 2 1200 2 1300 4 2
2682-2764 2 1300 2 1300 4 2
2782-2864 2 1300 2 1400 4 2
2882-2964 2 1400 2 1400 4 2
2982-3064 2 1400 2 1500 4 2
3082-3164 2 1500 2 1500 4 2
3182-3264 2 1500 2 1600 4 2
3282-3364 2 1600 2 1600 4 2
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Pituusprofiili C1 Pituusprofiili C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen Maara Pituus [mm] | M3ard | Pituus [mm] Maara Maara
sovitettava pituus

— L—[mm]

3382-3464 2 1600 2 1700 4 2
3482-3564 2 1700 2 1700 4 2
3582-3664 2 1700 2 1800 4 2
3682-3764 2 1800 2 1800 4 2
3782-3864 2 1800 2 1900 4 2
3882-3964 2 1900 2 1900 4 2
3982-4064 2 1900 2 2000 4 2
4082-4164 2 2000 2 2000 4 2
4182-4264 2 2000 2 27100 4 2
4282-4364 2 2100 2 27100 4 2
4382-4464 2 2100 2 2200 4 2
4482-4564 2 2200 2 2200 4 2
4582-4664 2 2200 2 2300 4 2
4682-4764 2 2300 2 2300 4 2
4782-4864 2 2300 2 2400 4 2
4882-4964 2 2400 2 2400 4 2

4.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm] Konekoko 10 - 18

Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1
Konekoko Maara tukikehikon leveys Maara Pituus [mm]
[mm]
Geniox GO10 2 1070 2 950
Geniox GO11 2 1170 2 1050
Geniox GO12 2 1270 2 1150
Geniox GO14 2 1470 2 1350
Geniox GO16 2 1670 2 1550
Geniox GO18 2 1870 2 1750




Pituusprofiili C1 Pituusprofiili C2 Pituusprofiili C3 A B
Kehyksen Maara Pituus [mm] Maara Pituus [mm] | Maara | Pituus [mm] | Lk- | Lk-
sovitettava pituus m. | m.
— L—[mm]
4982-5064 2 1600 2 1600 2 1700 4 4
5082-5164 2 1600 2 1700 2 1700 4 4
5182-5264 2 1700 2 1700 2 1700 4 4
5282-5364 2 1700 2 1700 2 1800 4 4
5382-5464 2 1700 2 1800 2 1800 4 4
5482-5564 2 1800 2 1800 2 1800 4 4
5582-5664 2 1800 2 1800 2 1900 4 4
5682-5764 2 1800 2 1900 2 1900 4 4
5782-5864 2 1900 2 1900 2 1900 4 4
5882-5964 2 1900 2 1900 2 2000 4 4
5982-6064 2 1900 2 2000 2 2000 4 4
6082-6164 2 2000 2 2000 2 2000 4 4

Liite 5 Tukikehikon kokoaminen - korkeus 218 mm, konekoot 20 - 27

Huom!

Tietoja purkamisesta, puhdistamisesta ja kokoamisesta on saatavilla 2-minuutin videolla YouTubessa.
https://youtu.be/N-oaYpwsAlo

A = Kulma B = Jatkos F = Valike

C = Pituusprofiili

D = Paatyprofiili (pohjakehyksen leveys)

D1 = Keskiprofiili

5 o
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5.1

Tukikehikon pituus 482 - 2564 [mm], konekoot 20 - 27

Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys)

Konekoko Maara Pituus [mm]
Geniox GO20 2 2070
Geniox G022 2 2270
Geniox G024 2 2470
Geniox GO27 2 2770
Pituusprofiili tyyppi C Kulma A
Kehyksen sovitettava pituus — L — [mm)] Maara Profiilin pituus [mm] Maara
482-564 3 400 6
582-664 3 500 6
682-764 3 600 6
782-864 3 700 6
882-964 3 800 6
982-1064 3 900 6
1082-1164 3 1000 6
1182-1264 3 1100 6
1282-1364 3 1200 6
1382-1464 3 1300 6
1482-1564 3 14000 6
1582-1664 3 1500 6
1682-1764 3 1600 6
1782-1864 3 1700 6
1882-1964 3 1800 6
1982-2064 3 1900 6
2082-2164 3 2000 6
2182-2264 3 2100 6
2282-2364 3 2200 6
2382-2464 3 2300 6
2482-2564 3 2400 6
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5.2 Tukikehikon pituus 2582 - 4964 [mm)], konekoot 20 - 27
Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1 Valike F
Konekoko M3aara Pituus [mm] Maara Pituus [mm)] Maara
Geniox GO20 2 2070 2 947 1
Geniox G022 2 2270 2 1041 1
Geniox G024 2 2470 2 1141 1
Geniox GO27 2 2770 2 1291 1
Pituusprofiili tyyppi C1 Pituusprofiili tyyppi C2 Kulma A Liitos B
Kehyksen sovitettava Maard Pituus Maara Pituus Maara Maara
pituus — L — [mm] [mm] [mm]
2582-2664 3 1200 3 1300 6 3
2682-2764 3 1300 3 1300 6 3
2782-2864 3 1300 3 1400 6 3
2882-2964 3 1400 3 1400 6 3
2982-3064 3 1400 3 1500 6 3
3082-3164 3 1500 3 1500 6 3
3182-3264 3 1500 3 1600 6 3
3282-3364 3 1600 3 1600 6 3
3382-3464 3 1600 3 1700 6 3
3482-3564 3 1700 3 1700 6 3
3582-3664 3 1700 3 1800 6 3
3682-3764 3 1800 3 1800 6 3
3782-3864 3 1800 3 1900 6 3
3882-3964 3 1900 3 1900 6 3
3982-4064 3 1900 3 2000 6 3
4082-4164 3 2000 3 2000 6 3
4182-4264 3 2000 3 2100 6 3
4282-4364 3 2100 3 2100 6 3
4382-4464 3 2100 3 2200 6 3
4482-4564 3 2200 3 2200 6 3
4582-4664 3 2200 3 2300 6 3
4682-4764 3 2300 3 2300 6 3
4782-4864 3 2300 3 2400 6 3
4882-4964 3 2400 3 2400 6 3
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5.3 Tukikehikon pituus 4982 - 6164 [mm], konekoot 20 - 27
Paatyprofiilin tyyppi D (pohjakehyksen leveys) Keskiprofiili tyyppi D1 Valike F
Konekoko Maara Pituus [mm] Maara Pituus [mm] Maara
Geniox GO20 2 2070 4 941 2
Geniox GO22 2 2270 4 1041 2
Geniox G024 2 2470 4 1141 2
Geniox GO27 2 2770 4 1291 2
Pituusprofiili tyyppi C1 Pituusprofiili tyyppi C2 Pituusprofiili tyyppi C3 A B
Kehyksen Lkm. Pituus [mm] Lkm. Pituus [mm] Lkm. Pituus [mm] Lkm. Lkm.
sovitettava
pituus — L —
[mm]
4982-5064 3 1600 3 1600 3 1700 6 6
5082-5164 3 1600 3 1700 3 1700 6 6
5182-5264 3 1700 3 1700 3 1700 6 6
5282-5364 3 1700 3 1700 3 1800 6 6
5382-5464 3 1700 3 1800 3 1800 6 6
5482-5564 3 1800 3 1800 3 1800 6 6
5582-5664 3 1800 3 1800 3 1900 6 6
5682-5764 3 1800 3 1900 3 1900 6 6
5782-5864 3 1900 3 1900 3 1900 6 6
5882-5964 3 1900 3 1900 3 2000 6 6
5982-6064 3 1900 3 2000 3 2000 6 6
6082-6164 3 2000 3 2000 3 2000 6 6




Liite 6 Teraskaton asennus konekokoihin 10 - 31

6.1 Varoitukset

63

o ——

Varo teravia reunoja asennuksen aikana. Kayta suojakasineita.

Tuotetta saavat kdyttda ainoastaan henkilot, joilla on tarpeeksi tietoa tai koulutusta talla alalla, tai kayton

tulee tapahtua tallaisen henkilén valvonnassa.

6.1.1 Komponentit

Osa Kirjain Kuvaus
1 Etulista
2 Takalista
3 Vasen sivulista
4 Oikea sivulista
W 5 Vasen ja oikea paatyprofiili
6 Kattoprofiililevyt

2117287 |v7.2
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Kirjain Kuvaus

7 Itseporautuva ruuvi
Tiivistealuslevylla

8 varustettu itseporautuva

ruuvi
9 Keskilista (koneet, joiden
koko on 20 tai isompi)
10 Etukattoprofiili
11 Takakattoprofiili
\/
12 Kattoprofiilin litoskappale
13 Kattoprofiilin kulma

6.1.2 Listojen ja kattolevyjen asennus

Kiinnita kaikki ruuvit valmiisiin ruuvinreikiin. Kattoon kohdistuu myrskyisella saalld voimakkaita
tuulikuormia, ja sen turvalliseen kiinnittamiseen tarvitaan siksi suuri maara ruuveja.

Huom!
- Kattolevyissa (6) ja katon reunaprofiileissa (5) ei ole valmiita ruuvinreikia. Laske ruuvien oikeat paikat

ennen reikien poraamista.
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1.Kiinnita etulista (1) koneen tarkastusluukkujen puolelle ja takalista (2) koneen takapuolelle. Kdyta itseporautuvia
ruuveja (7). Katon kaltevuus on 3 %.

2.Joidenkin koneiden kattolistat voidaan toimittaa osissa. Liita silloin listojen osat yhteen siten, etta niiden pituus
vastaa koneen pituutta, ja kiinnita ne ruuveilla ylla kuvatulla tavalla.
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4. Kiinnita keskilista (9) koneen pituussuuntaisen keskilinjan kohdalle itseporautuvilla ruuveilla (7). Keskilista
toimitetaan vain, jos koneen koko on vahintdan 16.

5. Asettele kattolevyt (6) listojen paalle ja kiinnitd paatylevyt (5) kattolevyjen alle koneen molempiin paihin. Levyt
on aseteltava osittain paallekkain sovittamalla niiden harjat toisiinsa (A). Viimeiset kaksi levya voivat olla
paallekkain enemman kuin kahden harjan verran, jotta katosta tulee oikean pituinen (B).

6. Sovita katon osat siten, ettd paatyprofiilit ulottuvat alla olevassa kuvassa esitetylla tavalla noin 200 mm:n paahan
koneen paistd ja noin 100 mm:n padhan sen etu- ja takasivusta.
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7.Kun katto on sovitettu paikoilleen oikein, kiinnita paatyprofiilit (5) itseporautuvilla ruuveilla (7).

8. Trapetsikattolevyjen (as. 6) asennus katon ulkonemaprofiiliin (as. 5) tapahtuu itseporautuvilla ruuveilla ja
tiivistysrenkaiden kanssa (as. 8) Asenna loput trapetsikattolevyt ensimmaisen tavoin. Viimeinen kattolevy on
asennettava toiseen katon ulkonemaprofiiliin (as. 5) itseporautuvilla ruuveilla ja tiivistysrenkaiden kanssa (as. 8).
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6.1.3  Sivukattoprofiilien ja kulmakappaleiden asennus

1. Peitd kattolevyjen reidt kiinnittamalla etu- (10) ja takakattoprofiilit (11) paikoilleen. Kayta tiivistealuslevylla
varustettuja itseporautuvia ruuveja (8). Joidenkin koneiden kattoprofiilit voidaan toimittaa osissa. Liita silloin nama
osat toisiinsa kattoprofiilin liitoskappaleita (12) kdyttamalla. Kayta itseporautuvia ruuveja (7).

3.Viimeistele teraskaton asennus tiivistdmalld kaikkien levyjen ja listojen liitokset tiivisteellg, jotta koneen sisédlle ei
padse sadevetta.

Liite 7 Roottorin nopeudensdito ja jaetun roottorin kokoaminen

7.1  Helmikuun 2021 jdlkeen toimitetun tyypin NOVA kdyton 370 nopeudensdato

Roottorin nopeudensaatojarjestelman kotelo on asennettu roottorimoduulin tarkastusluukun taakse.

# systemair



Kaapissa sijaitsevat nopeudensaadin kaikkine komponentteineen, riviliittimet, kayttotilan ilmaiseva LED-valo ja
kaksiasentoiset DIP-kytkimet 5 liukuvivulla roottorimoottorin signaalin ohjelmointia varten.

Naiden kaksiasentoisten DIP- kytkinten viiden liukuvivun erilaisilla yhdistelmilla valitaan oikea ohjaussignaali kolmelle
eri moottorille, joita kdytetdan 12:ssa eri kokoisissa ilmankasittelykoneessa. Liukuvivut on aseteltu tehtaalla ja niiden

toiminta on tarkistettu. Liukuvipujen asennot kdyvat ilmi alla olevasta taulukosta.

7.1.1  Oikean signaalin valinta viidelld DIP-kytkimen liukuvivulla NOVA 370 kaytto
Kirjain Kohde Koodi
Yl&s — suunta ON P3alla=ON 1
Alas — suuntanumerot 1, Pois=0OFF 0
2,3,4,5

Nimeltdan 1, 2 ja 3 olevien kolmen DIP- kytkinten liukuvivut asetetaan tehtaalla tavanomaisille lammdonvaihtimille
maksimissaan 14 pyérahdykseen minuutissa. Kunkin nimeltdan 1, 2 ja 3 kolmen DIP-kytkimen sijainti ndytetdan

alla.
Geniox GO | Vetopyoran halkaisija Nimeltaan 1, 2 ja 3 olevien DIP- M
mm:nd kytkinten sijainti
10 70 000 90TYD-5214-M 2.8 Nm
11 70 000
12 77 000
14 70 100
16 77 100
18 95 100
20 106 010 120TYD-S214-M 5,5 Nm
22 118 010
24 118 010
27 118 110
29 106 001
31 112 001
DV 190 132 011 120TYD-S214-L 8 Nm
DV 240 150 011

Kolmen, nimeltdan 1, 2 ja 3 olevien DIP- kytkinten liukuvivut asetetaan tehtaalla sorptio-hybridi- ja
sorptiolammonvaihtimille maksimissaan 20 pyorahdykseen minuutissa. Kunkin nimeltdan 1, 2 ja 3 kolmen DIP-

kytkimen sijainti ndytetaan alla.

Geniox GO | Vetopyordn halkaisija Nimeltdan 1, 2 ja 3 olevien DIP- M
mm:nd kytkinten sijainti
10 77 100 90TYD-5214-M 2.8 Nm
11 77 100
12 95 100
14 95 100
16 118 010 120TYD-S214-M 5,5 Nm
18 112 110
20 118 110
22 118 001
24 132 001
27 140 001
29 150 001
31 160 011 120TYD-S214-L 8 Nm
DV 190 180 011
DV 240 180 011
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Normaali kdytto:
DIP-kytkin 4 on asetettava asentoon — OFF.
ja
DIP-kytkin 5 on asetettava asentoon — OFF.

7.1.1.1 Kayttotilan osoittaminen punaisella, keltaisella ja vihredlld LED-valolla NOVA 370
-ohjauksessa seka kdayttomoottoria testattaessa

LED-merkkivalo sijaitsee kotelon kannessa.

LED-merkkivalo

Merkitys

Ei merkkivaloa

Virta on katkaistu

Vihred

Normaali toiminta

Vihred - vilkkuu hitaasti (500 ms on, 500 ms off)

Valmiina kayttoon

Vihrea - vilkkuu nopeasti (200 ms on, 200 ms off)

On pysaytetty vian vuoksi ja yrittas itse kdynnistya
uudelleen

Punainen — vihred — punainen — vihrea (200 ms kukin
vari)

Roottorin magneetti on aktivoinut valvonta-anturin

Keltainen vilkkuu —(400 ms on, 400 ms off, 2 000 ms
tauko)

Varoitus. Vilkkujen maara ilmoittaa alla olevan koodin,
joka kertoo varoituksen syyn

Punainen vilkkuu —(400 ms on, 400 ms off, 2 000 ms
tauko)

Vika. Vilkkujen maara ilmoittaa alla olevan koodin, joka
kertoo vian syyn

Keltaisen tai punaisen valon vilkkumissarjat

Arvo

Ylivirtaraja

Ylijannite

Alijannite

Laitteistovirhe (portin katkaisu)

Modbus-tiedonsiirtovika (aktiivinen varmistussignaali)

Ylikuumentumisen pysaytys

Sisdinen tiedonsiirtovika

O IN| N LT DN WN| =

Konfigurointivirhe

Moottorin kddmivastuksen testaus kaikissa kolmessa kdamissa.

Moottorikoko Ohmia
90TYD-5214-M 400
120TYD-5214-M 18Q
120TYD-S214-L 10Q

7.1.1.2 Kdynnista testi uudestaan, muuta pyérintasuuntaa, pyorinnan jarru

Roottorin uudelleenkdynnistys

Katkaise virta ja odota muutamia sekunteja ennen virran takaisin paslle kytkemista

Automaattinen testi

Aktivoi DIP-kytkin 5 yli 10 sekunniksi kdynnistddksesi automaattisen testin. Moottori kiihdyttad automaattisen testin
aikana maksiminopeuteen ja moottori kdy maksiminopeudella 10 sekunnin ajan. Téman jalkeen moottori hidastuu ja
pysahtyy uudelleen 10 sekunnin ajaksi. Prosessi toistetaan uudestaan ja uudestaan, kunnes DIP-kytkin palautetaan

asentoon — OFF.

Pyorimissuunnan vaihto tdydellisen puhdistusosion mahdollistamiseksi

Kun ilmanvaihtokoneessa on puhdistusosio, on pyérivan lIammaonvaihtimen pyorimissuunta tarked. Roottorin suunnan
on liikutettava roottorin poistoilman aluetta ilmanvaihtokoneen alueelle, jossa on puhdasta ulkoilmaa, jotta puhdas
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ulkoilma paasee lapaisemaan roottorin puhdistusosion kautta poistoilmaan. Puhdas ulkoilma korvaa poistoilman
roottorin sisalld ennen kuin ulkoilman paavirtaus l&paisee roottorin huoneisiin tuloilman ominaisuudessa.

Jokaisen ilmanvaihtokoneen, jossa on asennettu kayttdohjain ja kayttémoottori, roottorin pydrimissuunta testataan
tehtaalla.

Mikali kone vaihdetaan rakennuspaikassa, voi asentaja vaihtaa moottorin kdyttdsuuntaa asentamalla moottorikaapelit
kayttdohjaimen muihin paatteisiin, silla kaikki Systemairi:n moottorit ovat 3-vaihemoottoreita.

Pyérinnan jarru

Jos DIP-kytkin 4 on asetettu asentoon — ON, jarrutoiminto on aktivoitu. Kun moottori on pysaytetty ja pysaytystoiminto
aktivoitu, poistetaan moottori kaytdsta lyhentamalla kadmitysta.

@ Huom!

Tama jarrutoiminto on aktivoitava ainoastaan muutamien minuuttien ajaksi puhdistusta tai huoltoa varten.

7.1.1.2.1Pyorivan lammonvaihtimen puhdistustoiminnon kuvaus

Kun roottori on pysdytetty 30 minuutin ajaksi kdynnistetdaan kayttomoottori 10 RPM nopeudelle 12 sekunnin ajaksi.
Taman ajan kuluttua roottori pysaytetdan uudelleen. Jakso toistetaan 30 kdyttamdttéman minuutin jalkeen.

Jos roottori pysdytetadn pitkaksi aikaa ja edelleen ilmavirran kanssa, poistoilmavirrassa oleva roottori on likaisempi ja
nain raskaampi kuin roottorin ulkoilmavirrassa oleva puolisko silld seurauksella, etta kayttéhihnaa kayttéva
kayttomoottori ei pysty kdyttdmaan roottoria.
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7.1.1.2.2NOVA 370- kdyton piirilevy kierrosten ohjaamiseksi.
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7.1.1.2.3Tietoja johtojen kytkenndista ohjauspaneelin liittimiin.

Kaapelien kytkenta paneelin liittimiin

Liitin Kytkenta

Maadoitus Liita alumiinikaappiin

L1 Vaihe — syo6ttd

N Nolla — sy6tto
Roottorit pyorivat yhteen suuntaan Roottori pyorii vastakkaiseen suuntaan
U =johdin 1 U =johdin 2
V = johdin 2 V =johdin 1
W = johdin 3 W = johdin 3

Maadoitus Liita roottorin moottorista alumiinikaappiin

Testi Aseta DIP-kytkin 5 asentoon — ON yli 10 sekunniksi ja moottori kilhdyttad maksiminopeuteen.
Katso kuvaus ylla osiossa 9.2.1.2

Saato Potentiometrilla voidaan sadtaa maksimikierrokset 50 - 100 %:iin DIP-kytkimilla 1, 2 ja 3
asetetusta maksiminopeudesta

com Halytyssignaali — COM (yleinen)

NC Halytyssignaali — rele on suljettu normaalisti

NO Halytyssignaali — rele on avattu normaalisti

Uin Analoginen ohjaustulo 0 —10 volttia DC

oV Analoginen ohjaustulo — maadoitus

RUN Roottorivahti — Anturin 18ht6 (Systemair:in roottorivahdin musta johto)

oV Roottorivahti — (Systemairi:n roottorivahdin sininen johto)

U 1ahto Roottorivahti — (Systemair:in roottorivahdin ruskea johto)

A Véylasignaalia varten — RS485 — A

B Vayldsignaalia varten — RS485 — B

oV Vaylasignaalia varten — maadoitus

7.1.1.2.4Modbus-ohjaus NOVA 370 -kaytélle
Kytkenta

Modbus-kayttoliittyma on seuraava:

Taulukko — Modbus-liitantatiedot

Madrittely Arvo
Kayttoliittyma RS485
Modulointinopeus 9600
Databittia 8
Pariteetti Ei mitaan
Lopetusbitit 1
Oletusosoite 7

Osoittaminen
Invertterin oletusosoite on 7. Osoitetta voidaan vaihtaa Modbus:illa.

Muuta osoitetta seuraavilla vaiheilla:

1. Liita invertteriin nykyiselld osoitteella

2. Muuta rekisterin osoite Ox4F haluamaasi
3. 0dota 10 sekuntia
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4.Sammuta laite (odota 60 sekuntia)

5.Kaynnista laite

6. Voit yhdistas kayttamalla kohdassa 2 annettua osoitetta
Modbus-rekisterit

Seuraavat Modbus-rekisterit ovat saatavilla. Kaikki rekisterit ovat joko tulorekistereita (16-bittinen vain luku, merkitty
R-kirjaimella) tai pitorekistereita (16-bittinen luku-kirjoitus, merkitty RW-yhdistelmalla).

Rekisteri Osoite Tyy- | Kuvaus
PPI
Yhteensopiva ohjaus
Toiminta 0x01 RW Bitti 0: Kay(1)/Pysahtyy(0)
Bitti 3: Poista virhe (voidaan yhdistaa Kay kanssa)
SpeedSet 0x02 RW Nopeusasetus 0-100 %, kirjoitettu 0-1000 maarittdmista
varten
TulojJannite 0x03 0 DC linkkijannite[V]
Fault Contents 0x04 0 Bitit on asetettu kaikille vioille taulukon 10 mukaisesti
OutputSpeed 0x05 0 Arvioitu moottorin nopeus [rpm]
OutputVoltage 0x06 0 RMS-moottorin jannite [V]
OutputCurrent 0x07 0 Moottorin RMS virta [mA]
OutputPower 0x08 0 Moottorin teho [W]
InputPower 0x09 0 Lisatty yhteensopivuuden vuoksi. Sama kuin OutputPower
AccOperationTime 0x0A 0 Koko aika, jonka moottori on kaynyt x 10 tunteina
Esimerkiksi 5 merkitsee 50 tuntia
MaxSpeed 0x0B 0 Asetettu maksiminopeus [rpm]
MinSpeed 0x0C 0 Asetettu miniminopeus [rpm]
SW-malli 0x0D 0 Yhteensopiva SW-malli, aina nouseva
HW-malli 0xOE 0 PCB:n HW-malli
Sovellustyyppi OxOF 0 Kayttotyyppi yhteensopivuudelle asetettu arvoon 0
Uudet info-ominaisuudet
ModbusAddress 0x04F RW Modbusi:n kdyttama osoite. Oletus on 7
Halyloki 0xCO 0 Viimeiset 4 FaultContent halytyskoodia
ModuleTemperature 0xC1 0 Moduulin lampétila [°C]
MceStatusFlags 0xC2 0 Moottorin ohjausohjelmiston tilaliput sisdiseen kayttoon
MceFaultFlags 0xC3 0 Moottorin ohjausohjelmiston virheliput sisdiseen kayttoon
PCB Lampotila 0xC4 0 PCB Idmpétila [°C]
VaroituksetSisallot 0xC5 0 Varoitukset, missd kukin bitti kuten asetettu taulukon 10
mukaan
SpeedSetScaled 0xC7 0 Vertailunopeus [10*rpm]
Tehdastestausta varten
Dip1 0x110 0 Dip 1 arvo, 0 (off) tai 1 (on)
Dip2 0x111 0 Dip 2 arvo, 0 (off) tai 1 (on)
Dip3 0x112 0 Dip 3 arvo, 0 (off) tai 1 (on)
Dip4 0x113 0 Dip 4 arvo, 0 (off) tai 1 (on)
Dip5 0x114 0 Dip 5 arvo, 0 (off) tai 1 (on)
Suojus paalla 0115 0 Roottorin suojus arvo 0 tai 1
Testikaynti 0x116 0 1 testin kdydessa, muutoin 0
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Rekisteri Osoite Tyy- Kuvaus

PPI
\Lilkoinen nopeus 0-10 | Ox117 0 0 — 4095 nopeustulo
S3adin 0-10 V 0x118 0 0 — 4095 sadatimen tulo
Lagjennettu SW-malli
Kayttoliittymaversio 0x320 — 0X333 0 Kayttoliittyma ohjelmaversio C-sarja
BackendVersion 0x334 — 0X347 0 Taustaohjelmaversion C-sarja

7.1.1.2.5Modbus-ohjaus — normaali kdytto

Kirjoita nopeusviite SpeedSet:iin 0 - 1000 valille (0 - 100 %). Huomaa, ettad nopeusasetuksen konversio rpm-
nopeuteen eij ole lineaarista. rpm-viite voidaan lukea kayttamalls rekisterid SpeedSetScaled. Minimi- ja maksiminopeus
voidaan lukea rekistereistd MinSpeed ja MaxSpeed.

Kaynnista moottori asettamalla toiminnan arvoksi 1. Pysdyttama asettamalla sen arvoksi 0. Voit muuttaa nopeutta
moottorin kdydessa.

Jos viestinta laitteen kanssa pysaytetaan, ndytetaan 10 sekunnin kuluttua varoitus, mutta moottori kdy edelleen.

Viat ja varoitukset voidaan nollata asettamalla toiminnan arvoksi 8.

7.2 Nopeudensdadto RHC 200 toimitettu ennen maaliskuuta 2021
Roottorin nopeudensaatéjarjestelman kotelo on asennettu roottorimoduulin tarkastusluukun taakse.

Kotelo sisaltaa taydellisen nopeusohjaimen, liitinalustat, kayttétilan LED-merkkivalot, roottorin moottorin signaalin
ohjelmointiin kdytettavan 8-kytkimisen DIP-kytkimen seka testipainikkeen.

7.2.1  Oikean signaalin valinta 8 DIP-kytkinta kdyttden

Kirjain Kohde Koodi
Y16s Kaytossa = ON 1
Alas Pois kaytosta = OFF 0

8 DIP-kytkimen tehdasasetus maarittaa vakio- ja hygroskooppisten lammaonvaihtimien pydrimisnopeudeksi enintdan
10 kierrosta minuutissa. DIP-kytkimien asetukset on esitetty alla olevassa taulukossa.

Ge- Hihnapyoran | Hihnapyo6ran | DIP-kytkimien asento Moottori Moottori (sorptio)
niox halkaisija halkaisija
GO (sorptio)
-koko
10 50 65 0000 90 TYD-S214-M 90TYD-
S214-M
11 50 85 120 TYD-S214-M
12 50 85
14 65 106
16 65 106
18 65 106 1000
20 71 118 0100 120 TYD-S214-M
22 80 140 120 TYD-S214-L
24 85 150
27 95 150
29 106 150
31 112 160
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7.2.2  Punaisen ja vihrean LED-merkkivalon merkitys ja moottorin testaaminen

LED-merkkivalo sijaitsee kotelon kannessa.

LED-merkkivalo

Merkitys

Ei merkkivaloa

Virta on katkaistu

Vihred

Normaali toiminta

Vihrea vilkkuva

Toimintavalmis

Vihred/punainen sykkiva

Roottorin anturi on aktivoitunut

Punainen

Roottorin anturi ei ole aktivoitunut

Punainen jaksottaisesti sykkiva

Halytys, roottorin anturin vika

Vilkkuvan punaisen valon valdhdysten maara

Merkitys

1

Lahtovirran raja-arvon ylittyminen

Ylijannite

Alijannite

Ohjausyksikon vika

2
3
4
5

Viestintavika

Roottorin kdynnistdminen uudelleen:
Kytke virta pois paalta ja takaisin paalle
tai
paina kotelon sisdlla olevaa testipainiketta

Taulukko 3 Moottorin testaaminen kaikkien 3:n kddamityksen resistanssit mittaamalla

Moottorikoot Ohmia
90TYD-S214-M 400
120TYD-5214-M 18Q
120TYD-S214-L 10Q

Tasaisena sdilyvan nopeuden asettaminen:

Aseta neljas DIP-kytkin ON-asentoon

Testi:
Aseta neljas DIP-kytkin ON-asentoon
Paina testipainiketta

7.2.3  Kaapeleiden liitdntdjen tiedot sisdltava tarra.

Tama tarra sijaitsee aina kotelon kannessa. Tekstit ovat aina englanniksi.
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HEE B
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Test/Reset hd 5 S E 89 &
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DIP SETTINGS:
DIP1 DIP2 DIP3 DIP4 DIP5 FUNCTION
OFF |OFF |OFF - - 90 TYD-S214-M 200RPM
ON OFF |OFF -—- - 90 TYD-S214-M 250RPM
ofFf |loN |ore | — | — | 120 TYD-s214-M 250RPM
oN |oN |orr | — | — | 120 TYD-S214-M 300RPM
OFF |OFF |ON — | — [ 120 TYD-s214-L_270RPM
ON OFF |ON - - 120 TYD-S214-L 300RPM
OFF |oN |ON — | — | 120 TYD-S214-M 350RPM
— — - | OFF | OFF | Al 0-10V CONTROL
- - - |ON OFF | POTENTIOMETER CONTROL
Al 0-10V CONTROL
OFF |ON Potentiometer: max rpm limit 50-100%
— — - ON ON NO FUNCTION

7.3 Geniox GO 27-, Geniox GO 29- ja Geniox GO 31 -koneiden osissa toimitettavan
roottorin kokoaminen

7.3.1 Roottorin osien mitat

Helpompaa kuljetusta varten Systemair tarjotaan roottorin osiin jakamisen vaihtoehtoa. Taman tyypin roottori jaetaan
kahteen osaan — yksi asennetaan tehtaalla ja sisaltda puolet roottorista, roottoriohjaimen ja moottorin (pos. 1), toinen
osio on tyhja (pos. 2). Roottorin toinen osa toimitetaan osina, jotka on pakattu erilliselle kuormalavalle. Roottori on
koottava valmistajan kayttoohjeen mukaisesti (toimitetaan erillisessa suojassa).
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Koko A [mm] B [mm] C [mm] D [mm]
Geniox GO18 1882 600 982 1000
Geniox GO20 2082 700 1082 1100
Geniox GO22 2282 700 1182 1200
Geniox G024 2482 800 1282 1300
Geniox GO 27 2782 800 1382 1400
Geniox GO 29 2982 900 1482 1500
Geniox GO 31 3182 900 1582 1600

7.3.2 Roottorin kotelon kokoaminen

1. Asenna roottorin yldosa ( 1) alaosan ( 2) paalle valmistajan oppaassa (toimitetaan erikseen, jos tilaus sisaltaa
osissa toimitettavan roottorin) annettujen ohjeiden mukaisesti.
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2. Sovita tyhja roottorin kotelon yldosa ( 2) kootun roottorin ja kotelon alaosan ( 1) paalle.

Ole varovainen, jotta roottori tai kotelon osat eivat vahingoitu.

.ﬂ:
G

A

%
W
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4. Kootun roottorilohkon mitat on ilmoitettu alla olevassa taulukossa.

Koko A E
Geniox GO 18 1882 1982
Geniox GO 20 2082 2182
Geniox GO 22 2282 2382
Geniox GO 24 2482 2582
Geniox GO 27 2782 2782
Geniox GO 29 2982 2982
Geniox GO 31 3182 3182

Huom!
Tarkasta leveys (B) ilmanvaihtokoneen tulosteesta.

7.3.3  Pyodrimisnopeusanturin, roottorin magneetin ja hihnan asennus
Systemair asentaa roottorin moottorin ennen toimitusta.
Roottorin moottori asennetaan moottorin kannatinlevylle.

Roottorin pyérimisvauhtianturi on asennettava asentajan toimesta Asentajan on asennettava roottoriin ruuvi, joka
aktivoi anturin I3hettdman signaalin. Anturin ja signaalin aktivointiruuvin valinen etdisyys ei saa ylittdd 2 mm.
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Asenna pyorimisliikkeen rekisteréimisanturi. Anturi on
asennettava yksikon tarkastuspuolelta katsottuna
oikealle. Varmista, etta anturi ja roottorin pidikkeet eivat
osu toisiinsa. Sdada anturin asentoa tarvittaessa.

Asenna ruuvi roottoriin kuvan mukaisesti anturin signaalin
aktivoimiseksi.

Huom!
Ruuvin ja anturin valinen etdisyys ei saa ylittaa

2 mm.

1. Sovita kiilahihna koottuun roottorin py6raan. Kiinnita hihnan molemmat paat lukituskappaletta ja ruuveja kayttaen.
Lyhenna ruuvit hiomalla, jos niiden paat tulevat hihnan I3pi. Roottorin sisdpuolelle on kiinnitetty paketti, joka sisaltaa
hihnan varalukituskappaleen.

Hihnan lukituskappaleen Hiotut hihnan lukitusruuvit: Varalukituskappale:
kiinnittdminen:

2. Varmista kasin kiertamalls, etta roottori padsee pydrimaan vapaasti.

Liite 8 Kaksitoiminen lampopumppuyksikko (ohjeet toimitetaan erikseen, jos
lampopumppu sisdltyy koneen tilaukseen)
Lampopumppuyksikko on erillinen ilmankasittelykoneen moduuli, ja se sisaltda taydellisen kaksitoimisen

ldmpdpumppujarjestelman (I8mmitys ja jadhdytys). Jos ilmankasittelykoneen tilaus sisaltaa taman moduulin,
ldmpdpumpun kayttdohjeet toimitetaan erikseen.
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Liite 9 Kaksitoimisen lampopumppuyksikon sisdisen ohjausyksikon valikko (ohjeet
toimitetaan erikseen, jos Iampopumppu siséltyy koneen tilaukseen)

Jos ilmanvaihtokoneen tilaus sisaltaa taman moduulin, lampopumpun kadyttéohjeet toimitetaan erikseen

Liite 10  Puhallinmoottorin liitannat ja taajuusmuuttajan asetusopas

Puhallinmoottorin liitdnnat on kuvattu taajuusmuuttajan merkintdtarrassa ja erikseen toimitettavassa asiakirjassa 14
Kytkentékaavio (erillisessé kansiossa). Taajuusmuuttajan asetusten muokkaaminen, ECblue-puhaltimen asennus ja
vianmaaritys on kuvattu erikseen toimitettavassa asiakirjassa.

Liite 11 Kdyttoonottopoytdkirja (erillinen asiakirja)

Nama tiedot on painettu erillisille sivuille, jotka toimitetaan koneen mukana. Toimitetaan erillisena asiakirjana.

Liite 12  Systemairin tehtaalla suoritetun lopputestauksen tulokset sisdltdava raportti

Toimitetaan pyynnosta.
Liite 13  Ohjausjdrjestelmdn keskeisten komponenttien lyhyt kuvaus

13.1 Yhdessa tai useammassa osassa toimitettavat Geniox-koneet

Geniox koneissa on integroitu ohjausjarjestelma ja koosta riippuen kaappi on asennettu koneen sisalle. Systemair CU-
27C tai CU-40C porttiohjaimet on asennettu kaappiin, ja kaikki kaapin ja koneen komponenttien valiset sahkoliitdnnat
on asennettu. Ohjausjarjestelma on konfiguroitu asiakkaan tilauksen ja tilausvahvistuksen mukaisesti kaynnistyksen
helpottamiseksi asennuspaikalla. Kone testataan tehtaalla ja kaikki toiminnot vahvistetaan lopullisella toimintatestilla ja
testausraportilla. Testiraportti toimitetaan kdyttajan pyynnosta. Viimeisen testin jdlkeen kone toimitetaan yhtena
koottuna lohkona tai jaettuna eri lohkoihin. Jos kone on toimitettu lohkoihin jaettuna, on se koottava paikan paalla
liittamalla kaikki ulkoiset komponentit ja selvasti merkityt kaapelit pistokkeineen merkittyihin kaapin liittimiin.

13.1.1 Ulkoiset komponentit

Ulkoisia komponentteja ovat Systemair ohjauspaneeli, venttiilit, venttiilitoimilaitteet, paineanturit, tuloilman lampaotila-
anturi ja lammityspatterin veden Iampétila-anturi (jos on tilattu vesilammityspatteri). Liittimet paineantureille ovat
valmiina kaapissa, jos kyseessa on kanavien vakiopaineratkaisu, ja liittimet ovat valmiina kaapissa
venttiilitoimilaitteille, kiertovesipumpulle, tuloilman Iampétila-anturille ja veden lampétila-anturille 18mmityspatterissa.
Systemair Ohjauspaneelia 3 m:n kaapelilla ei ole kytketty kaapissa olevaan ohjaimeen. Kaikki ulkoiset komponentit
toimitetaan kartonkirasiaan pakattuna koneen mukana.

Liite 14 Kytkentdkaavio (erillisessa kansiossa)

Kytkentdkaavio toimitetaan erikseen

Liite 15  Kayttdjan opas (Systemair-ohjauspaneelin kdyttoohjeet) (erillinen
asiakirja)

Jokaisen koneen mukana toimitetaan erillinen kayttajan opas. Tama opas sisaltdad koneen jokapaivaiseen kayttoon,
valikoihin, painikkeisiin ja ndyttoon liittyvat ohjeet. Toimitetaan erillisend asiakirjana.
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